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DECLARACAO AMBIENTAL 2021 CenTRO DE PrRODUCAO DE ALHANDRA

1. INTRODUGCAO

Em 27 de Dezembro de 2005 foi atribuido, com o n.2 PT-000041, o registo no EMAS (Sistema Comunitario de Ecogestdo e
Auditoria) ao Centro de Producdo de Alhandra (CPA) da CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A., que passou a ser a segunda
cimenteira nacional, a seguir ao Centro de Producdo de Loulé, a obter esse registo, como confirmacdo, por parte das
autoridades competentes, da postura do Centro relativamente aos compromissos ambientais assumidos superiormente:

D Implementagdo e manutengdo do seu Sistema de Gestdo Ambiental;

D Avaliagdo sistematica e periddica do Sistema implementado;

D Formacdo e aperfeicoamento profissional dos seus colaboradores de modo a estimular o seu
envolvimento ativo na melhoria do desempenho ambiental do Centro;

D Informagdo periddica do comportamento e desempenho ambientais do Centro, numa postura de
didlogo com todas as partes interessadas.

Foi assim publicada em inicios de 2006 a primeira Declaracdo Ambiental (DA), relativa ao desempenho
no ano de 2003, comprometendo-se o Centro de Producdo de Alhandra, para além de assegurar o
cumprimento de toda a legislagcdo e outros requisitos ambientais aplicaveis a sua atividade, a também
promover a melhoria continua do seu desempenho ambiental e divulgad-lo a todas as partes
interessadas.

Conforme previsto pelo Regulamento EMAS, foram elaboradas, validadas e publicadas as Declara¢des
Ambientais Intercalares referentes a 2004 e 2005, procedendo a uma atualizacdo relativamente ao
desempenho ambiental e a conformidade com as obrigacGes legais aplicaveis em matéria de ambiente
nesses periodos.

Do mesmo modo, entre 2006 e 2020, decorreram cinco novos ciclos de 3 anos, relativamente ao qual
foram publicadas e validadas a segunda, terceira, quarta, quinta e sexta Declaragcdo Ambiental, (de 2006,
2009, 2012, 2015 e 2018), e em cada um dos dois anos seguintes as Declara¢cdes Ambientais Atualizadas.

Procede-se agora a emissdao de uma nova Declaragcdo Ambiental completa, referente ao ano 2021, de
acordo com o Regulamento (CE) n.2 1221/2009, alterado pelo Regulamento (UE) n.2 2017/1505, e pelo
Regulamento (UE) n.2 2018/2026 (designado EMAS lII). De referir que é mantida referéncia a algumas
questdes que se mantém inalteradas em relagdo ao estipulado nas DeclaragGes Ambientais anteriores.

Assim, a presente Declaracdo Ambiental, a sétima publicada pelo CPA, num total de dezanove, se se
incluirem neste nimero as Declara¢gdes Ambientais Intercalares, tem como objetivo proporcionar a
todas as partes interessadas informag8es sobre o Sistema de Gestdo implementado, desempenho e
compromissos ambientais assumidos, dentro do espirito de transparéncia e abertura que caracteriza as
relacGes deste Centro de Producdo com a comunidade envolvente e as restantes partes interessadas,
pretendendo também estimular ao mesmo tempo a determinagdo de todos os colaboradores na
prossecucdo dos objetivos ambientais sustentados dos quais justificadamente nos orgulhamos e que
suportam esta Declaragdo.

A proxima Declaragdo Ambiental EMAS serd publicada em 2025, relativa ao desempenho
ambiental no ano de 2021, sendo que até |a serdo publicadas as atualizacbes da presente
Declaragdo Ambiental (DA), referentes aos anos 2022 e 2023.

Em abril de 2021, no ambito das comemoragbes do 25.2 aniversario do EMAS, a CIMPOR
orgulha-se de ter sido distinguida com o Certificado de “EMAS Early Bird”, para as suas trés
fabricas de cimento, pelo facto de se incluirem nas primeiras dez organiza¢des registadas no
EMAS em Portugal.
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CenTRO DE PrRODUCAO DE ALHANDRA

DECLARAGAO AMBIENTAL 2021

2. DESCRICAO DA EMPRESA

Empresa lider no setor do cimento em Portugal e Cabo Verde, a CIMPOR foi adquirida pelo Grupo OYAK em 2019. O Grupo
OYAK é um dos maiores grupos empresariais turcos operando a nivel internacional, com presenca em 23 paises, nos setores
do cimento, da energia, da quimica, da mineracdo, da metalurgia, das financas, do automovel e da logistica.

A CIMPOR produz cimento, betdo pronto,

agregados e argamassa seca e esta envolvida na
distribuicdo e vendas de cimento e cal hidraulica.
A CIMPOR faz parte da CIMPOR Global Holdings,
BV, com operagBes em Portugal, na Turquia, na
Roménia e na Africa Ocidental.

Por sua vez a CIMPOR Portugal Cabo Verde, SGPS,
S.A. atua no mercado portugués, para a producao
e comercializacdo de clinquer, cimento e outros
produtos relacionados para o mercado nacional e
para exportacdo, através da Cimpor - Industria de
Cimentos, S.A..

' CIMPOR PORTUGAL HOLDINGS, SGPS, SA
PT

’ CIMPOR PORTUGAL CABO VERDE, SGPS, S.A
PT
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Esta Unidade de Negdcio abrange todas as Pr o0 o
atividades que a CIMPOR ja possuia e que inclui as |7

unidades de cimento nacionais, com destaque _.G ockedads doT — ervi
para as trés fabricas de cimento — Souselas, i1 g

Alhandra e Loulé. ‘
Ha muito lider do mercado de cimento nacional,

em 2021, a CIMPOR INDUSTRIA assegurou o MY
abastecimento de cerca de 52% do mesmo, 35% B
através dos seus trés Centros de Producdo de

Cimento (Alhandra, Souselas e Loulé) e sete e Canpos Oato Veuds, &4
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entrepostos de distribuicdo.

Os trés centros de produgdo (Alhandra, Souselas e Loulé) tém como atividade principal o fabrico e expedic¢do de clinquer
e de diversos cimentos, obtidos a partir da moagem de diferentes propor¢des de clinquer, gesso (regulador de presa) e
adicGes previstas nas Normas de Produto EN 197-1/2.

A CIMPOR INDUSTRIA contava, no final de 2021, com 366 colaboradores, tendo particular atencdo a Investigacdo,
Desenvolvimento e Inovagdo tecnoldgica, quer de produtos, quer de processos produtivos, de forma a assegurar o seu
desenvolvimento sustentavel tanto em termos econdmicos, numa eficiente resposta ao mercado, como sociais e
ambientais.

A CIMPOR INDUSTRIA disp&e de um Sistema de Gest3o Integrado (SGI), certificado de acordo com os referenciais da NP
EN ISO 9001:2015 (Qualidade), para a producdo e comercializacdo de cimentos de produgdo propria, e comercializacdo de
cimento branco, cal hidrdulica e argamassas secas, da NP EN ISO 14001:2015 (Ambiente), para as atividades de produgdo
de cimento e exploragdo das respetivas pedreiras, e da ISO 45001:2018 (Seguranca e Saude no Trabalho), implementado,
com o mesmo ambito da norma da Qualidade, de forma a responder as necessidades de toda a organizagdo em termos de
planeamento, controlo e monitorizacdo das atividades com efeito sobre a seguranca e saude dos trabalhadores, diretos
ou indiretos.

Engloba ainda as exigéncias das Normas de produtos EN 197-1:2012, EN 197-2:2014 e EN 459-1:2011 e do Regulamento
EMAS.

O SGI resultou da integracdo dos Sistemas de Gestdo da Qualidade, do Ambiente e da Seguranga e Saude do trabalho,
iniciada em 2015, os quais tinham sido implementados e certificados em momentos distintos ao longo dos anos.
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3. O CENTRO DE PRODUGAOQ DE ALHANDRA

O Centro de Producgdo de Alhandra (CPA) fica localizado na Vila de Alhandra,
Concelho de Vila Franca de Xira, na margem direita do rio Tejo. Distando cerca de ey
25 km de Lisboa (para Norte), beneficia de bons acessos rodoviarios (através da N
EN10 e A1), ferroviarios (esta ligado a linha de caminhos de ferro do Norte através /
de ramal ferrovidrio préprio) e maritimos (dispde de um porto fluvial).

/
Associada a atividade do CPA esta a Pedreira de calcdrio do Bom Jesus, situada a }
cerca de 2 km da fabrica. O Centro de Produgdo cobre uma area total de 353 ha, ) P i
sendo 325 ha correspondentes a area licenciada da pedreira e 28 ha relativos a P
area fabril. e

L
3.1.  EVOLUCAO HISTORICA p )

O CPA teve origem na antiga Companhia de Cimento Tejo, que iniciou a sua Y < .
laboracdo em 1894, com a instalagdo de um forno horizontal Hoffmann de 6 000 st
t/ano de cimento. Desde entdo, foi sujeita a transformacbes e ampliagdes /

profundas. \
®

Em 1931 entrou em laboragdo o primeiro forno rotativo e 3 anos mais tarde o
segundo, ambos a funcionar pelo processo de via hiumida. Em 1977 com a entrada @ CENTRO DE PRODUCAO DE ALHANDRA
em funcionamento do forno 6 deu-se inicio a producdo pelo processo de via seca r—

e em 1985 fez-se a reconversdo de um forno ja existente dando origem ao atual ® -

forno 7.

O estatuto da empresa foi alterado em 1991, passando a designar-se CIMPOR - Cimentos de Portugal, S.A.. Em 1996, o CPA
foiintegrado na CIMPOR — IndUstria de Cimentos, S.A., fazendo parte da InterCement de 2012 a 2018, e atualmente, desde
2019, do Grupo OYAK.

Atualmente, com duas linhas fabris em funcionamento (linha 6 e linha 7), a fabrica de Alhandra tem uma capacidade de
2,3 milh3es t/ano de clinquer e dispde das tecnologias mais modernas utilizadas pela industria cimenteira.

Em finais de 2021 o total de trabalhadores era de 146 e o de contratados em regime de outsourcing (média mensal) de
441,

Em dezembro de 2007, a instalagdo obteve a Licenga Ambiental n.2 53/2007, no dmbito da legislacdo sobre Prevencdo e
Controlo Integrados de Polui¢do (PCIP), para a atividade principal de fabrico de cimento com uma capacidade licenciada
de 2 800 000 t/ano.

Apds a autorizagdo e arranque das operacdes de coincineracdo de farinhas animais, residuos ndo perigosos e biomassa
vegetal, no forno da linha 7, foi obtida, em marco de 2008, a licenca de exploragdo para a coincineragao de residuos ndo
perigosos (incluindo farinhas animais) no queimador principal do forno 6. Estas operagdes de coincineragdo, assim como
a valorizacdo material de residuos ndo perigosos, estavam ja abrangidas pela referida Licenca Ambiental.

Em 2012 foi obtida a nova Licenca de Exploragdo n.2 3/2012/APA para a coincinera¢do de combustiveis alternativos nos
fornos do CPA, renovando e agregando as autoriza¢Bes anteriores, e que integrou, o Parecer da APA n.2 4/2014,
autorizando o arranque das novas instalacées de alimentacdo de combustiveis alternativos aos queimadores principais dos
fornos 6 e 7, e que inclui outras operagdes de gestdo de residuos (ver 9.1.4). Através do 3.2 aditamento a LA n.2 53/2007,
foi autorizada a afetacdo de uma &rea de 7 000 m? para armazenagem de determinados tipos de combustiveis alternativos
(principalmente pneus usados).

Em abril de 2017, tendo em conta os prazos definidos legalmente, foi submetido o pedido de renovagdo da LA PCIP, o qual

tendo em conta o longo periodo de apreciacdo, prestacdo de esclarecimentos e a reanalise de enquadramento, foi
reformulado com a decisdo da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA) pela necessidade de Avaliacdo de Impacte
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Ambiental (AIA), com a elaborag¢do de um Estudo de Impacte Ambiental, assim como do Procedimento de Licenciamento
Industrial com Vistoria Prévia, submetidos em janeiro de 2020.

As alteracgdes principais solicitadas foram o aumento da capacidade instalada licenciada de coprocessamento de Residuos
N3o Perigosos, no Forno 6 de 11 para 20 t/h (num maximo de 70% de TST) e no forno 7 de 18 para 27 t/h (num maximo
de 90% de TST), assim como o alargamento da tipologia de residuos para coprocessamento como combustiveis alternativos
em ambos os fornos. O aumento de capacidade instalada de coprocessamento de RNP ndo careceu da instalacdo de novos
transportadores e doseadores de combustiveis alternativos, nem alteracGes ao processo, sendo conseguida através da
utilizacdo em simultaneo das instalagBes existentes e ja licenciadas.

Ao longo de 2020 prosseguiu o procedimento de Avaliagdo de Impacte Ambiental com Consulta Publica e recegdo da
correspondente Declaragdo de Impacte Ambiental (DIA). Para além de ser dado inicio ao Procedimento de Pés-Avaliagdo
(com atribuicdo do processo n.2 PA716), em 2021, apds realizadas as correspondentes vistorias com prestacdo de
informacdes adicionais, foi emitido pela APA, em 28 de marco, o novo Titulo Unico Ambiental (TUA) n.2 20201105000358,
que inclui os regimes AIA, CELE, OGR-incineracdo, OGR-RGGR-Regime simplificado e PCIP, e em 16 de setembro, pelo
IAPMEI, o Titulo Digital de Exploracdo n.2 8564/2021-1.

0 referido TUA com a conclus3o de todo o processo de Licenciamento Unico Ambiental substituindo na integra a LA n.2
53/2007, e respetivos aditamentos, passou a eficaz a 24 de setembro de 2021.

Vista geral da fabrica de Alhandra (a esquerda) e da pedreira de calcario do Bom Jesus (a direita)

3.2. PrODUTOS

O cimento é um ligante de origem mineral constituido essencialmente por silicatos e aluminatos de célcio que se apresenta
sob a forma de um pé muito fino. Devido a sua natureza hidraulica, quando amassado com 4gua forma uma pasta que faz
presa, endurece e conserva a sua resisténcia mecanica e estabilidade mesmo debaixo de agua.

O CPA tem como atividade principal o fabrico e expedicdo dos seguintes tipos de cimento obtidos a partir da moagem de
diferentes proporgdes de clinquer, gesso (regulador de presa) e outros constituintes:

D Cimento Portland EN 197-1 —CEM | 52,5 R;

D Cimento Portland EN 197-1 —CEM | 42,5 R;

D Cimento Portland de calcario EN 197-1 — CEM II/A-L 42,5 R;

D Cimento Portland de calcario EN 197-1 - CEM II/B-L 32,5 N;

D Cimento Pozolanico EN 197-1 — CEM IV/B(V) 32,5 N-SR;

D Cimento Portland de calcério e escérias EN 197-1- CEM II/B-M (S-L) 42,5 R

O clinquer, produto da cozedura, pode também ser expedido como produto final, quantidade que ascendeu em 2021 as
235 576 toneladas, representando cerca de 21% da producdo do ano em causa. Destas, 178 306 toneladas destinaram-se
ao mercado de exporta¢do. Manteve-se também a aposta da empresa na exportagdo de cimento, representando em 2021
cerca de 30% do total de vendas do CPA.
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As Fichas de Dados de Seguranca referentes aos produtos fabricados e comercializados para as suas diversas aplicagGes,
sdo divulgadas aos utilizadores finais, encontrando-se também disponiveis em www.cimpor.com (Produtos e Servicos /
Produtos).

Obras Sustentabilidade Recursos Humanos Contactos @ ciwror FIGHA TECMOA

&P cinpor cimpor

Cimento Portland de Calcdrio
CEM /B 32,5 N

CEMII/A-L 42,5R

Downloads ot
CIMPOR

M scnica CEM [I/A-L 42.5 .

[ Ficha Técnica CEM Il/A-L 42,5 R Caracteristicas

T o Declaragdo de Desempenho (Alhandra)
Utilizagdes recomendadas

™ peclaragdo de Desempenho (Loulé)
T Declaragéo de Desempenho (Loulé)

I Declracio® Resisténcia mecanica a compresséo

sempenho (Souselas)

™ Fi d s seq ca Ci s - Cinz s e Brancos
icha de dados de seguranca Cimentos — Cinzentos e Brancos . N
PR J Propriedades especiais do betdo fabricado com este cimento

Acondicionamento Precaugdes na aplicao

Granel Palete P
P Contraindicagdes

A 5c..:po.,rA‘R Ambiente ¢ Seguranca
(e]e) (xu{)
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4, POLITICA DE GESTAO INTEGRADA

O Centro de Producdo de Alhandra da CIMPOR INDUSTRIA segue a Politica de Gestdo Integrada da CIMPOR PORTUGAL
CABO VERDE, SGPS, S.A. que se considera em vigor durante todo o ano de reporte desta declaracdo ambiental.

@

POLITICA DE GESTAO INTEGRADA CRAPOR

Lider nacional na produgSo e comercializagdo de cimento, betdo, agregados, argamassas secas e de sacos
de papel, a CINNPOR detém outras atividades relacicnadas e opera ainda nas areas de shipping, e
logistica.

Compromete-se com a EXCELENCIA DA QUALIDADE dos seus produtos e senvigos, com o MEID
AMBIENTE, com a SEGURANCA & a SAUDE OCUPACIONAL dos profissionais, eliminandc perigos e
reduzindo os riscos previsiveis, de forma a confribuir para a prevengio de lesbes e afegdes da sadde
refacionadas com o trabalho, aos frabalhadores e para proporcionar locais de trabalho seguros e saudaveis.
A melhoria continua dos predutos, processes, serviges e a eficiéncia do Sistema de Gestioc Integrado, € um
compromisso infrinseco & nossa cultura contando para isso com a participacio pro-ativa de todos os
colaboradores.

Influenciamos os nossos parceiros de negocio a operar de forma sustentavel, segura e responsavel.
Fundamentamos a nossa Politica, respeitando sempre a nossa Missdo, Visdo e Valores.

Misséo

Consolidar o crescimento de uma sociedade sustentavel em conjunto com os clientes, colaboradores,
fomecedores e comunidades, direcionados pela inovag o, responsabilidade social, ambiental e exceléncia
operacional.

Visao
Diferenciar-se junto des clientes pelo nivel de parceria e servigos, fortalecer a produtividade das empresas
e criar valor para as partes interessadas.

Valores

Respeito, responsabilidade e compromisso
Cumprimento dos requisitos legais, outros aplicaveis e dos voluntariamente assumidos.
Com as PESSOAS, agindo de forma integra e justa em relag8o aos seus acionistas, colaboradores,
clientes, fornecedores, comunidades & demais partes interessadas, zelando pela sua seguranga,
salide, bem-estar e qualidade de vida, repudiando todas as formas de discriminagio ou abuso;
Com o AMBIENTE, avaliando continuamente e minimizando os impactos ambientais decorrentes da
atividade, de forma a promover a protegSo ambiental, incluindo a prevengdo contra a poluigdo,
promovendo a formagdo continua e o compromisse dos colaboradores e fomecedores com as
melhores praticas ambientais, de salde, seguranga e de responsabilidade social.
Com a SOCIEDADE, dinamizande atividades junto de instituigbes, populagdes envolventes das
atividades operacionais e estabelecimentos de ensino.

Transparéncia
Fomecer informages claras e abrangentes socbre as atividades, realizagtes, politicas e desempenho
das areas Operacionais, da Qualidade, do Ambiente e de Salde e Seguranga.

Foco no resultado
Maximizar o desempenho como forma de garantir a perenidade, investimentos, retomo aos acionistas
e condigbes adeguadas aos profissionais, promovendo para estes, o seu envolvimento através da
participagdo e consulta periddica.

GQualidade e Inovagio

Garantir acs clientes a melhor qualidade das sclugdes propostas e investir continuamente no

aperfej{; mento das suas atividades e dos seus profissionais.

L Lnetor Geral Forugal & Labo Veroe 17 de janeing de 2019
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5. SISTEMA DE GESTAO INTEGRADO

0O Sistema de Gest3o Integrado (SGI) da Qualidade, Ambiente e Seguranca implementado na CIMPOR INDUSTRIA, na qual
se insere o Centro de Producdo de Alhandra, tem como objetivo assegurar a aplicacdo de um conjunto de praticas de
gestdo replicaveis, para garantir a sustentabilidade do negdcio da Empresa, aumentando o desempenho dos processos e
da qualidade dos produtos, assegurando a protecdo do ambiente e contribuindo para a melhoria das condices de
seguranca e saude do trabalho dos seus colaboradores e, consequentemente, aumentar a satisfacdo das demais partes
interessadas.

Em 2021 foi realizada Auditoria de Acompanhamento ao SGI mantendo-se o certificado de conformidade Unico do Sistema
de Gestdo Ambiental, que abrange as atividades de producdo de cimento e exploragdo da pedreira do Bom Jesus do Centro
de Producdo de Alhandra.

O CPA, com o apoio da estrutura organizacional que suporta o SGI, tem obtido o reconhecimento do esforgo continuo em
melhorar o seu desempenho ambiental, consequéncia de uma gestdo sustentavel, na qual sdo identificados, controlados
e minimizados os impactes ambientais mais significativos das suas atividades, produtos e servicos.

i Certificate
WUMERD 2003/ AMB.128
S
0O Sistema de Gestio Ambiental da
Tha Eruirmma il Msmprsen Sy
CIMPOR - INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A.
Sede Centro de Produgdio de Alhandra Centro de Produgdo de Loulé Centro de Producio de Souselas
Head Oiffilce Athandra Fraduction Ceater toulé Froduetion Center Sausels Production Center

Aeniids Jose Mallioe, 22 -piscs 68 11 Pracets Teofile Aratio Rat Lerit i Cabega Alta s dus Trovistais, 10

1670008 LISBOA - SOATLGAL 2600-608 ALHANDRA - PORTUGAL F100-852 LOULE - PORTUGAL A020-635 S DUSELAS - POATUGAL

Implemantada na produgio de cimento nos Cantros de Frodugao de Alfzndra, Loukd e Sousalas @ explora; 3o das Pedreirss do Bom lesus, Cerro da Caoega Alta,
Passagem, Milhanes e Alhastro, cumpre o requisitos da noma

NP EN 150 14001:2015
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6. O PROCESSO DE FABRICO DE CIMENTO NO CPA — ENTRADAS/SAIDAS

A imagem seguinte esquematiza as diferentes operacGes unitarias que representam o processo de produgdo de cimento
do CPA, iniciado na pedreira com a extracdo e incorporacdo de matérias-primas na britagem, seguindo até a embalagem
e expedicdo do cimento, por rodovia, ferrovia (dispondo de ramal ferroviario proprio), e por via maritima através de cais
fluvial no Rio Tejo.

&P cinvpor

PROCESSO0 DE PRODUGAD
DE CIMENTO

N&o ocorreram alteragdes relevantes ao processo de fabrico em relagdo a descricdo mais detalhada apresentada na DA
2012, com as observa¢des da DA 2015 (atualizacdo das instalagBes de alimentacdo existentes para a valorizagdo de
combustiveis alternativos nos fornos) e da DA 2018 (nova area de armazenagem de combustiveis alternativos,
designadamente de pneus usados).

O seguinte diagrama de entradas e saidas do CPA mantém a informacdo prestada desde a Declaragdo atualizada de 2010,
a partir da qual foram contempladas as alteracées introduzidas pelo Regulamento EMAS llI, relativas aos indicadores
principais de desempenho ambiental, relacionados com aspetos ambientais diretos da organizagéao.

Em relacdo ao diagrama apresentado na declaragdo ambiental atualizada de 2020, foi inserida, nas “ENTRADAS”, uma nova
linha na parte da “Energia” com a eletricidade proveniente de uma nova unidade de produgdo de energia elétrica para
autoconsumo (UPAC), em funcionamento a partir de meados de dezembro de 2021 (mais informacdes no ponto 9.1.4).

Por outro lado, no que diz respeito as “SAIDAS”, refira-se a alteracio dos dados de 2019 e 2020 nas quantidades de residuos
valorizados, por passarem a integrar a valorizacdo material associada a incorporacdo de cinzas no proprio clinquer
provenientes do coprocessamento de combustiveis alternativos no forno (mais informaces no ponto 9.5). Mantém-se, por
razGes de confidencialidade dos dados de producdo, a apresentacdo destes valores com indexagdo em comparagdo com o
fator 100 que corresponde aos valores obtidos no ano 2005, que se considera ano de referéncia por se tratar do primeiro
em que entrou em vigor o Comércio Europeu de Licencas de Emissdo (CELE).

Adicionalmente, refira-se o ajuste nos dados de “EMISSOES” de CO2 em 2019 e 2020 por passarem a incluir, por razdes de

harmonizacao entre todos os Centros de Produgdo, pequenas quantidades deste gas utilizado nos cartuxos para limpeza
no interior dos ciclones das torres de pré-agquecimento a montante dos fornos (ver ponto 9.1.4).
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ENTRADAS / SAIDAS — ANOS 2019, 2020 e 2021
Centro de Producac de Alhandra

EMISSOES

2019 2020 2021
CO,; 917819 1140693 901217 t
NO 1174 1484 1114 t
co 4563 5507 4251 t
ENTRADAS CaT 99 120 84 t
50, 105 94 18 t
) CH, 11 14 11 t
MATERIAS-PRIMAS M, 0 11 14 11 t
2019 2020 2021 Particulas (chaminés) 6 5 4t
Calcario 1780398 2228219 1807172 ¢t Particulas (difusas) 30 34 30 t
Areia 73268 114282 97335 t
Gesso 46 436 58580 70303t - | 4
Corretores de ferro 3053 18 835 13 774 t ~ i3
Cinzas volarjtgs 6275 2878 6830 t PRODUTOS - Fator 100 com referéncia ao ano 2005
MP secundarias 62 527 33 345 30 189 t
2019 2020 2021
Clinguer produzido 50 63 50
[Clinguer incorp.) EE 45 55
Cimento produzido
EMNERGIA

2019 2020 2021

Eletricidade 136842 158784 145096 MWh

Eletricidade (UPAC) . - 41 Mwh

Petcogue 81163 106621 79130 t - -

Carvio 0 1341 o t RESIDUOS

Comb. Alternativos 47136 48104 45388 t 2018 2020 2021
Biomassa 14 650 12 497 8765 t Valorizados 16 135 23314 13743t
Fueldleo 277 409 288 t Eliminados

Gasdleo 636 692 og

GasPropano 28 30 37 t

TOTAL 4681 5617 4443

RENOWVAVEIS [14.7) (10,3 [10,1)

. N AR

o 2019 20200 2021

2018 2020 2021 % o 3 1
Rede plblica 2 1107 Y s Aguas Residuais 60x10° 62x10° 51x10°  m
Captacdes proprias  149x10°  149x10°  139x10° m? = — T S —r
Lixviados 1809 3 819 1268 t [*) Deste valor, 8% correspondem a dguas pluviais.

.

) "

N _‘w b/
B B
i Y

- -

P o - ; o
l;.' p y ‘..' o -

MATERIAS-PRIMAS SUBSIDIARIASE DE CONSUMO
2019 2020 2021

b _-:_/.. :

s
" 4 g
\‘4 - 3

MATERIAL DE EMBALAGEM

Explosivos 131 141 106 t Wl 2019

Amdnia [em 3gua a 24%) 1372 2593 1810 t % ' . - e "
Agentes absorventes de 50, 230 238 1t - Filme plastico i 1t e ]
Adju\'fante‘s moagem 373 423 537 0t Madeira paletes) — cils duE
Oxigénioliguido 108 0 ot

Os dados e elementos a comunicar relativos a indicadores principais, de acordo com os requisitos do ponto C do Anexo IV
(Relato Ambiental) do Regulamento EMAS IlI, constam do ponto 9.7 da presente declaragdo.

Em 2021, o processo de fabrico de cimento foi responsavel por 99% da energia total consumida no CPA (maioritariamente

no processo de combustdo dos fornos) e 91% do total de dgua consumida (essencialmente no condicionamento dos gases
dos fornos).
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7. ASPETOS E IMPACTES AMBIENTAIS

Entende-se por aspetos ambientais todas as formas possiveis de a empresa interagir com o ambiente, ou seja, todos os
consumos de recursos naturais e/ou energia, bem como a producdo de efluentes liquidos e gasosos, de residuos, ou a
emissdo de ruido para o exterior da instalagdo.

No caso da indUstria cimenteira, esta apresenta ao longo das varias etapas do processo de fabrico de cimento, diversos
impactes no Ambiente, como resultado dos seus aspetos ambientais, sendo os mais significativos a emissdo de poluentes
atmosféricos, emissGes de ruido, a utilizagdo de combustiveis fésseis e os efeitos resultantes da exploracdo das pedreiras.

7.1.  IDENTIFICACAO DE ASPETOS AMBIENTAIS E AVALIAGAO DA SUA SIGNIFICANCIA

No inicio do processo de concegdo e implementagdo do SGA, o CPA procedeu a identificacdo exaustiva e avaliagdo dos
aspetos ambientais diretos e indiretos associados as suas atividades, produtos e servigos, tendo-se incluido essa
informacdo no Levantamento Ambiental realizado em setembro de 2000, de acordo com os requisitos do EMAS.

Ao longo dos anos e em consequéncia dos trabalhos desenvolvidos tanto a nivel local como a nivel central, assim como
dos resultados das auditorias realizadas, essa identificacdo e avaliagdo tem sido sujeita a melhorias que permitem ao CPA
manter atualizada essa informacgdo na forma de um registo criado para o efeito.

A avaliacdo da significancia dos aspetos ambientais identificados tem vindo a ser realizada seguindo a mesma metodologia
que a apresentada neste capitulo de Declara¢cdes Ambientais anteriores.

A avaliacdo da significancia dos aspetos ambientais identificados é realizada de forma a serem determinados aqueles que
tém, ou podem ter, um impacte ambiental significativo. Para tal, e a partir de um conjunto de critérios previamente
estabelecidos, esta definida uma metodologia que se mantém de acordo com o procedimento esquematizado na imagem
apresentada na DA 2018.

7.2.  IMPACTES AMBIENTAIS SIGNIFICATIVOS

Para efeitos desta Declaragdo Ambiental, sdo apresentados no quadro seguinte, de forma resumida e agregada, os aspetos
ambientais diretos e indiretos associados a impactes ambientais significativos (negativos) resultantes das atividades do
CPA. Para cada aspeto ambiental significativo é ainda referida a sua relagdo com a definicdo de objetivos e metas referidos
nos pontos 8 e 11 desta DA, sendo prestadas mais informacgGes nos pontos desta declaracdo indicados entre paréntesis.

Aspetos e impactes ambientais significativos

ASPETO AMBIENTAL ATIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL Osl.
Emissdes de particulas nas Fornos, arrefecedor, moagens de carvdo e de Acréscimo de concentragdo de particulas 1
chamings riEci ais @ cimento (desgaste e rotura de mangas e outras | no ar ambiente e deposi¢do na

P P situagdes de disfuncionamento) envolvente fabril (911)
) o Polui¢do atmosférica (nevoeiro
- Fornos (situagdes de arranque e paragem ou . L - 2
Emissdo de NOx @ . fotoquimico, chuvas acidas); potenciais
mau funcionamento) ) : (9.1.2)
efeitos na saude "
Fornos (situagBes de mau funcionamento, Poluicdo atmosférica 3
Emissdo de SO; @ utilizagdo de matérias-primas com teores de Chuvas acidas
enxofre elevados) Potenciais efeitos para a saude (91.3)
F imad bustivei ) )
- @ ornos (quelma~ € com uls .IVEIS’. Potencial aumento do efeito de estufa 4
Emissdo de CO; @ descarbonatacdo das matérias-primas); (Aquecimento global)
Produgdo da energia elétrica consumida q & (9.1.4)
Fornos (matéria prima e combustiveis Poluicio atmosférica (nevoeiro
Emissdo de COT @ alternativos com elevado teor de matéria ¢ (9.1.4)

fotoquimico)

organica)
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ASPETO AMBIENTAL

ATIVIDADE

CenTRO DE PrRODUCAO DE ALHANDRA

IMPACTE AMBIENTAL

Armazenagem, carga e descarga de
combustiveis solidos e matérias-primas;
Instalagdes fabris (situagdes de roturas de
mangas dos filtros, derrames de materiais...)

Acréscimo de concentragdo de particulas

Emiss&es difusas de particulas - - no ar ambiente e deposi¢do na (9.1.6)
Operagdes de carregamento de clinquer em .
; > . N envolvente fabril
@ barcagas no cais fluvial (situagdes de mau
funcionamento ou condig¢des climatéricas
adversas)
Consumo de 4guas @ Captagdes para rega, uso industrial e doméstico | Diminuicdo de disponibilidades hidricas (952)
Eventual descarga de dguas Tratamento de dguas residuais - Decantadores,
residuais deficientemente @ separadores de dleos, ETAR (eventual mau Poluigdo dos cursos de agua
tratadas funcionamento dos equipamentos) ©3)
. Armazenagem e manuseamento de gasoleo, - . '
Derrames no abastecimento de . P ~ Polui¢do dos cursos de agua
. @ fueldleo e amdnia (situagdes de sobre T . A
tanques e veiculos A Polui¢do dos solos e aguas subterraneas
enchimento ou rotura).
Emissio de ruido para o exterior Funcionamento de mdaquinas e equipamentos Incomodidade para trabalhadores e
(e nos locais de teralho) @ (britagens, moagens, ventiladores, salas de vizinhanga (9.4)
compressores, movimentagdo de veiculos,...) Risco de doengas profissionais
N , . ) N ) Ocupagao dos solos; potencial
Produgdo de residuos @ Todas as dreas/ instalagdes fabris P g, N P ,
contaminacgdo de solos e agua
Consumo de combustiveis (coque . T ) .
de petroleo. pasdleo e pas (coq @ Fornos (cozedura), embalagem, infraestruturas Diminuigdo das disponibilidades em 8
P '8 & (D | sociais, movimentag&o de veiculos recursos energeticos (9.6)
propano) :
i . - ) Diminui¢do das disponibilidades em
Consumo de energia elétrica @ Funcionamento de maquinas e equipamentos recursosgenergéticgs 7
(9.6)
- ' Extracdo de matérias-primas em pedreiras T ) .
Consumo de matérias-primas @ ¢ P ) b Diminuigdo de disponibilidades 6
@ (pertencente ao CPA e exteriores) (9.8)
Consumo de combustiveis fésseis @ Fornos e veiculos Diminuigdo de disponibilidades 9
(9.1.4)
Alteragdo da paisagem natural (D | Extragdo de calcério da Pedreira do Bom Jesus Degradacdo paisagistica; intrusdo visual (9.8)
Alteragdo de areas naturais ndo
exploradas e deposicdo de - ) Degradagdo de habitats, pressdo sobre a
particulas sobre a vegetagdo e o @ Exploragdo da Pedreira fauna e flora locais (©.8)
solo
Utilizagdo de cimento (situagdo de ndo
Emisses difusas de poeiras (D | utilizagdo de protegdo respiratdria e/ou das Riscos para a satide dos utilizadores (32)

maos)

@ — Aspeto ambiental direto; @ — Aspeto ambiental indireto
OBJ. — Aspeto ambiental para o qual estdo definidos objetivos e metas (indicado o n.2 correspondente nos quadros dos pontos 8 e 11)

Todos os aspetos ambientais diretos significativos, mesmo os ndo associados a objetivos e metas de melhoria sdo sujeitos
a atividades de controlo no ambito do SGI.

O objetivo da Gestdo Ambiental por intermédio das atividades de controlo previstas no SGI é garantir, através de uma
adequada gestdo dos aspetos ambientais, a prevengdo da ocorréncia e minimizagdo dos impactes ambientais significativos.
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7.3.  MINIMIZACAO DE IMPACTES AMBIENTAIS E MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

Para minimizar os impactes ambientais da sua atividade, a industria cimenteira tem, desde ha longa data, investido em
conhecimento e em tecnologias que lhe permitam assegurar um comportamento responsavel e correto relativamente ao
ambiente e a sociedade em que se encontra inserida.

Nas diversas alteragGes, modernizagdes tecnoldgicas e melhoramentos que foi experimentando ao longo do tempo, o CPA
seguiu continuamente o principio de aplicar, sempre que possivel, as técnicas mais eficazes, em condi¢cdes econémica e
tecnicamente viaveis, de modo a minimizar os impactes ambientais resultantes da sua atividade. Ou seja, mesmo ainda
antes de essas técnicas terem sido classificadas como Melhores Técnicas Disponiveis (MTD), como uma consequéncia do
desenvolvimento da legislagdo comunitéria sobre Prevengdo e Controlo Integrados de Poluicdo (PCIP) a partir de 1996, a
maior parte dessas técnicas ja eram aplicadas na instalagdo.

Essas MTD foram descritas e enumeradas num Documento de Referéncia para o sector publicado pela Comissdo Europeia,
o chamado BREF 2001, posteriormente revisto (BREF 2010), e servindo de base para a elaboragdo pela Comissdo Europeia,
das “Conclusdes MTD”, publicadas pela Decisdo de Execu¢do n.2 2003/163/UE, contendo os elementos essenciais do BREF
e a ter em conta na definigdo de condig¢Bes de licenciamento, conforme previsto pela Diretiva n.2 2010/75/UE, relativa as
emissdes industriais que reformulou a legislagdo sobre PCIP, entre outras, e foi transposta para o direito interno nacional
pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto.

Tendo o CPA implementado a grande maioria das MTD identificadas no BREF, algumas das quais desde o inicio da sua
laboracdo, e tendo essa identificagdo sido efetuada nas DA 2006 e 2012, apresenta-se no quadro seguinte a atualizagdo da
implementacdo das MTD apresentada na DA2015 e que se mantém, desde a ultima DA, que resume a informacdo
constante de um Plano de Adaptagdo ao BREF 2010 apresentado a autoridade competente, sendo identificadas de acordo
com as ConclusGes MTD. Esta informacdo é atualizada anualmente em pormenor aquando da verificacdo do Relatdrio
Ambiental Anual requerido legalmente e apresentado junto da autoridade competente.

Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producao de Alhandra

(até finais de 2021)

1.1 SISTEMAS DE GESTAO AMBIENTAL
MTD 1. Implementar e aderir a um Sistema de Gestdo Ambiental. v

1.2 RUIDO
MTD 2. Reduzir/minimizar as emissdes de ruido durante os processos de fabrico de cimento aplicando uma combinagdo de
diferentes técnicas.

2.1 MEDIDAS/TECNICAS PRIMARIAS GERAIS

MTD 3. Obter um processo regular e estabilizado do forno, operando préoximo dos set-points dos parametros de processo, para
reduzir as emissdes do forno e utilizar eficientemente a energia, através de:

a) Otimizagdo do controlo do processo, incluindo o recurso a sistemas informaticos e periciais de controlo automatico do v v
processo;
b) Modernos sistemas gravimétricos de alimentagdo de combustiveis sélidos. v

MTD 4. Efetuar uma selegdo e controlo rigorosos das substancias que entram no forno de modo a prevenir e/ou /reduzir as
emissoes.

2.2 MONITORIZACAO

MTD 5. Efetuar regularmente a monitorizagdo e medigdes de parametros de processo e das emissdes:

a) Medigdes em continuo dos parametros do processo suscetiveis de demonstrar a estabilidade do mesmo;

) Monitorizar e estabilizar parametros criticos do processo;

) Medigdo em continuo das emissdes de NHs (quando utilizada a SNCR);

) Medigdo em continuo das emissdes de particulas, NOy, SOx, CO;

) Medi¢des periddicas das emissdes de PCDD/F e metais pesados;

f) Medig¢Ges em continuo ou periddicas das emissdes de HCl, HF e COT;

g) Medigbes em continuo ou periddicas das emissdes de particulas das chaminés dos arrefecedores e moinhos.

b
c
d
e

AN NENENE NENEN
AN NENENENENEN

2.3 CONSUMO DE ENERGIA E SELECAO DE PROCESSOS

2.3.1 Selecdo de processos

MTD 6. Reduzir o consumo de energia, aplicando para novas instalacdes e/ou remodelagdes relevantes, um processo de:
6.1 Forno de via seca;

6.2 Pré-aquecimento em etapas;

6.3 Pré-calcinagdo. x v

AN
AN
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producdo de Alhandra

(até finais de 2021)

2.3.2 Consumo de energia

MTD 7. Reduzir/minimizar o consumo de energia térmica, aplicando as seguintes técnicas:

a) Utilizar sistemas de fornos melhorados e otimizados e um processo suave e estavel no forno, operando proximo dos set-points

dos parametros de processo, através da aplicagdo das MTD3.a); MTD 3.b); e MTD 6.2 + 6.3 e tendo em conta a configuragdo do v v
sistema de cozedura existente;

b) Recuperar o calor excedente dos fornos, em especial da zona de arrefecimento (ou do pré-aquecedor) para secagem de v v
matérias-primas;

c) Utilizar um nimero de etapas dos ciclones adequado as caracteristicas e propriedades das matérias-primas e combustiveis v v
utilizados;

d) Utilizar combustiveis com caracteristicas que tenham um impacto positivo no consumo de energia térmica; v v
e) Aquando da substituicdo de combustiveis convencionais por combustiveis alternativos, utilizar sistemas de fornos otimizados e

adequados para a queima de residuos. v

MTD 8. Reduzir o consumo de energia primaria considerando a reducdo do teor de clinquer no cimento e nos produtos v
cimenticios.

MTD 9. Reduzir o consumo de energia primaria com recurso a cogeracdo/producdo combinada de calor e eletricidade, se estiver

disponivel calor excedente suficiente, se puderem ser satisfeitos os parametros de processo adequados e se a viabilidade x@
economica estiver assegurada.

MTD 10. Reduzir/minimizar o consumo de energia elétrica, utilizando uma ou uma combinagdo das seguintes técnicas:

a) Sistemas de gestdo de energia elétrica; v v
b) Equipamentos de moagem e outros equipamentos com elevada eficiéncia energética; v v
c) Sistemas de monitoriza¢do melhorados; 4 v
d) Redugdo de fugas de ar; v v
e) Otimizar o controlo dos processos. v v
2.4 UTILIZACAO DE RESIDUOS

MTD 11. Para assegurar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e reduzir as

emissoes:

a) Aplicar sistemas de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos e analisar qualquer residuo a utilizar

como matéria-prima e/ou combustivel no forno, no que diz respeito a: regularidade das caracteristicas; critérios fisicos (p.e. em v
termos de geracdo de emissdes, finura, reatividade; aptiddo a cozedura, poder calorifico); critérios quimicos (cloro, enxofre, teor

de alcalis e fosfatos e teores de metais relevantes);

b) Controlar para qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno os pardmetros relevantes, tais como, v
cloro, metais relevantes (Cd, Hg, Tl), enxofre e teor total de halogéneos (F, Cl, Br, |,...);

c) Aplicar sistemas de garantia de qualidade para cada carga/lote de residuos.

MTD 12. Para assegurar um tratamento adequado dos residuos utilizados como combustiveis e/ou matérias-primas no forno:

a) Utilizar pontos adequados, em termos de temperatura e tempo de residéncia, para alimentar os residuos ao forno em fungdo v v
das caracteristicas e do funcionamento do forno;

b) Alimentar os residuos que contenham componentes orgdnicos passiveis de volatilizacdo antes da zona de calcinagdo nas zonas v v
do sistema de cozedura com temperatura adequadamente elevada;

c) Assegurar que os gases resultantes da coincineragdo dos residuos atinjam, de forma controlada e homogénea, mesmo nas v v
condi¢gBes menos favoraveis, uma temperatura de 850 °C durante 2 segundos;

d) Aumentar a temperatura para 1 100 °C, no caso da coincineragdo de residuos perigosos com teor de substancias orgdnicas na A
halogenadas, expresso em cloro, superior a 1%;

e) Alimentar os residuos de forma continua e uniforme; v v
f) Retardar ou suspender a coincineragdo de residuos nas operacdes de arranque e/ou paragem, se nao for possivel obter as v v
temperaturas e os tempos de residéncia adequados.

MTD 13. Aplicar sistemas de gestdo da seguranca para a armazenagem, manuseamento e/ou alimentacdo de residuos perigosos. n.a. n.a.
2.5 EMISSOES DE PARTICULAS

2.5.1 Emissdes difusas de particulas

MTD 14. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas resultantes de operagdes que geram poeiras aplicando uma, ou uma

combinagdo, das seguintes técnicas:

b) Encerrar/cobrir operagdes em que se formem poeiras, tais como a moagem, britagem e homogeneizacdo; v

c) Cobrir transportadores e elevadores, construidos como sistemas fechados, no caso de ser provavel a emissdo difusa de poeiras v
libertadas pelo manuseamento do material pulverulento;

d) Reduzir fugas de ar e pontos de derrame de material; v

e) Utilizar dispositivos e sistemas de controlo automaticos; v

f) Assegurar operagdes isentas de falhas; v

g) Assegurar a manutencdo adequada e completa da instalagdo, com recurso a sistemas de aspiragdo madveis ou centrais; v

h) Aspirar e captar particulas em filtros de mangas; v

i) Utilizar armazéns fechados, com sistemas de manuseamento automatico; v

j) Nos processos de expedicdo e carregamento, utilizar mangas de enchimento flexiveis, dotadas de um sistema de extracdo de v
particulas orientado para a plataforma de carga do camigo.

Pag. 14



DECLARACAO AMBIENTAL 2021 CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producdo de Alhandra

(até finais de 2021)

MTD 15. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas provenientes de zonas de armazenagem a granel aplicando uma, ou
uma combinagdo, das seguintes técnicas

a) Cobrir as zonas de armazenagem a granel ou as pilhas de materiais, ou isola-las com telas, muros ou uma vedagdo composta
por vegetacdo vertical;

b) Cobertura ou protegdo contra a agdo do vento de pilhas de materiais a céu aberto;

¢) Humidificagdo com dgua e/ou reagentes quimicos do material em pontos de emissdes localizados;

d) Assegurar a pavimentac¢do, o humedecimento dos acessos e a limpeza;

e) Humidificagdo das pilhas de materiais dos pontos de carga e descarga e utilizacdo de transportadores de tela de altura
ajustavel;

f) Sempre que ndo seja possivel evitar emissGes difusas nos pontos de carga, ajustar (automaticamente, se possivel) a altura de
descarga a altura da pilha ou reduzir a velocidade de descarga.

ANEENENE NN

2.5.2 Emissdes de particulas de filtros de mangas secundarios
MTD 16. Aplicar um sistema de gestdo da manutengdo para os filtros de mangas de fontes secundarias

2.5.3 EmissGes de particulas provenientes dos processos de cozedura
MTD 17. Despoeiramento dos gases dos fornos para redugdo das emissdes de particulas, através de:

a) Eletrofiltros com sistemas de medicdo e detegdo rapida de CO;
b) Filtros de mangas com compartimentos multiplos e sistema de dete¢do de mangas rotas.

AN

2.5.4 EmissGes de particulas provenientes dos arrefecedores e moagens
MTD 18. Despoeiramento dos gases dos arrefecedores e moinhos através de filtros de mangas.

2.6 EMISSOES DE COMPOSTOS GASOSOS

2.6.1 EmissGes de NOy

MTD 19. Reduzir as emissdes de NOx dos gases dos fornos, aplicando uma, ou uma combinagdo, das seguintes técnicas:
a.l) Arrefecimento da chama (medida primaria);

a.ll) Queimadores de baixo teor de NOy;

a.lV) Adicdo de mineralizadores para melhorar a aptiddo a cozedura do cru (clinquer mineralizado);

a.V) Otimizagdo de processos.

b) Combustdo por etapas (combustiveis convencionais ou alternativos), também em conjugagdo com um pré-calcinador, e
utilizagdo de uma mistura de combustiveis otimizada;

¢) Redugdo ndo catalitica seletiva - SNCR (injecdo de amdnia).

MTD 20. Em caso de aplicagdo da técnica de SNCR:

a) Obter uma eficiéncia de redugdo dos NOx adequada e suficiente, mantendo a estabilidade do processo;

b) Aplicar uma boa distribuicdo estequiométrica de amdnia de modo a alcangar a maior eficiéncia de redugdo de NOy e reduzir o
escape de amonia livre (NHs slip);

¢) Manter as emissdes do escape de NHs (resultante da amdnia que ndo reagiu) a niveis tdo baixos quanto possivel, tendo em
conta a correlagdo entre a eficiéncia da reducdo de NOy e 0 excesso de amonia livre.

2.6.2 EmissGes de SOy
MTD 21. Reduzir/minimizar as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da utilizagdo de uma das seguintes técnicas:
a) Adicdo de absorventes (por mistura na alimentacdo do pré-aquecedor do forno);

MTD 22. Reduzir/ as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da otimizagdo das moagem de cru.

2.6.3 EmissGes de CO e picos de CO

MTD 23. Minimizar a frequéncia dos disparos por CO (quando utilizados eletrofiltros), através de:

a) Gestdo dos disparos por CO, a fim de reduzir o periodo de paragem dos eletrofiltros;

b) Medigdo em continuo e automatica do CO (situada perto da fonte de CO e com um tempo de resposta curto).

AN

2.6.4 EmissGes de carbono organico total (COT)
MTD 24. Manter baixas as emissdes de COT nos gases de exaustdo dos fornos, evitando a alimentagdo de matérias-primas com
elevado teor de compostos organicos volateis.

2.6.5&6 Emissdes de HCl e HF

MTD 25&26. Prevenir e reduzir as emissGes de HCl e HF dos gases dos fornos através da utilizagdo de matérias-primas e
combustiveis contendo baixo teor em cloro/fluor, e limitar o teor de cloro/fluor de quaisquer residuos que se pretenda utilizar
como matéria-prima e/ou combustivel no forno.

2.7 EMISSOES DE PCDD/F

MTD 27. Prevenir ou manter um nivel baixo as emissdes de PCDD/F dos gases do fornos, através de:

a) Selegdo cuidada e controlo dos materiais introduzidos no forno (matérias-primas e combustiveis);

b) Limitar/evitar a utilizacdo de residuos que contenham matérias organicas cloradas e evitar alimentar combustiveis com teores
elevados de cloro no queimador secundario;

c) Arrefecer rapidamente os efluentes gasosos dos fornos para temperaturas inferiores a 200 °C e minimizar o tempo de
residéncia e a quantidade de oxigénio em zonas com temperaturas entre os 300 e 0s 450 °C;

d) Ndo proceder a coincineragdo de residuos nas operag@es de arranque e/ou paragem.

AN N NI

AN N NS
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CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producdo de Alhandra

(até finais de 2021)

2.8 EMISSOES DE METAIS

MTD 28. Minimizar as emissdes de metais pesados dos gases dos fornos, através de:

a) Selecionar materiais com baixos teores de metais relevantes e limitar esses teores (em especial o mercurio); v
b) Utilizar um sistema de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos utilizados; v
c) Utilizar técnicas eficazes para o despoeiramento dos gases dos fornos (MTD 17). v | v

2.9 PERDAS/RESIDUOS DOS PROCESSOS

a) Reutilizar, sempre que praticavel, as poeiras recolhidas no processo

MTD 29. Para reduzir os residuos sélidos do processo de fabrico do cimento e poupar matérias-primas:
v

Legenda:

L6 — Forno 6/Linha de produgdo 6

L7 — Forno 7/Linha de produgédo 7

v’ —Técnica implementada no respetivo forno/linha de produgéo

X —Técnica ndo implementada no respetivo forno/linha de produgdo

X — Técnica ndo implementada, mas ensaiada ou sujeita a estudos de viabilidade

n.a.—MTD n&o aplicavel em fungdo da ndo utilizagdo da atividade associada ou da ndo implementacdo de outras MTD de processo e/ou medidas primarias
Nota: alterados os pontos 2.5.3(MTD 17.a) e 2.6.3. (MTD 23.a e 23.b) relativamente a L7 para “n.a.”, uma vez que desde 2001, com a instalagdo do filtro de mangas de

despoeiramento dos gases do forno, ndo possui eletrofiltro (DA anteriores referiam como implementadas).

Filtro de mangas, a esquerda, de despoeiramento dos gases do forno
6, instalado desde 2002 (MTD 17.b)

——
[T

e
o —

1
}1
iy
it
|
[]

Forno e torre de pré-aquecimento em etapas da
linha 7 (MTD 7) a qual sera sujeita a um processo
de upgrade/modernizacdo nos préximos anos

Armazém fechado de coque de petréleo (MTD 14.i), com
capacidade para 10 000 t, dispondo também de sistemas de
despoeiramento com filtros de mangas associados (MTD 14.h) e que
permitiu a desativagdo da armazenagem em pilhas a céu aberto no

periodo 2005-2007 (MTD 15.b)

Hangar fechado para armazenagem de aditivos utilizados nas moagens
de cimento (MTD 14.i e outras MTD 15) e exemplo de vias de

circulagdo pavimentadas (MTD 15.d)
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8. OBIETIVOS E METAS AMBIENTAIS

CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

Apresentam-se no quadro seguinte os Objetivos e Metas ambientais definidos para o ano 2021, o grau de cumprimento
obtido, assim como as principais acdes ambientais desenvolvidas para a prossecucdo dos mesmos.

QUESTOES
AMBIENTAIS

OBJETIVOS

ACOES REALIZADAS

j

Emissdes de
particulas nas
chaminés das
1 fontes fixas
principais
(poluicdo
atmosférica)

Garantir emissdes
especificas de particulas
inferiores ou iguais a
0,008 kg/t Ceq.

Otimizacdo da manutencdo dos equipamentos de
despoeiramento principais, designadamente no filtro da
moagem de carvdo 6 (isolamento, sem-fins, conduta de saida
e chaminé), destacando-se as intervengdes de substituicdo
parcial de mangas e a modificagdo do sem-fim do filtro do
arrefecedor do forno 7. (=)

Reabilitacdo das estruturas metalicas da chaminé do forno 6
e das Torres de Condicionamento de Gases de ambos os
fornos.

Substituicdo do compressor (baixa pressado) de transporte de
poeiras do filtro do forno 7.

Calibracdo do opacimetros da chaminé do arrefecedor 7 de
acordo com os procedimentos da EN 14181:2014. (=)

Valor 2021: 0,003 kg/t Ceq (ver ponto 9.1.1)

EmissGes de NOy
nas chaminés

2 dos fornos
(poluicdo
atmosférica)

Garantir emissées
especificas de NOy,
inferiores ou iguais a
1,14 kg/t clinquer.

Mantida a técnica de SNCR como medida principal de controlo
operacional, com controlo do excesso de amdnia
livre/emissdes NHs. (=)

Mantidas a¢es de otimizagdo do controlo operacional, tendo-
se verificado uma diminuigdo no consumo especifico de
amoénia (1,6 kg/t de clinquer produzido) face ao ano anterior
(1,9 kg/t).

Nota: ver também acdo do objetivo “Consumo de dgua”
relacionada com a MTD arrefecimento da chama.

Valor 2021: 0,98 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.2)

EmissGes de SO,
nas chaminés

3 dos fornos
(poluicdo
atmosférica)

Garantir emissdes
especificas de SO,,
inferiores ou iguais a
0,20 kg/t clinquer.

EmissGes muito reduzidas e quase sem necessidade de adicao
de absorventes mantendo-se o controlo operacional e a
incorporacdo elevada de calcario rico do exterior (cerca de
37%). (=)

Valor 2021: 0,01 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.3)

EmissGes de CO,
4 (Aquecimento
global)

Reduzir as emissGes
especificas de CO,
produzido nos fornos,
em 2,1%, face ao valor
obtido em 2020.
(<801 kg/t clinquer)

Otimizacdo da valorizagdo energética de combustiveis
alternativos nos fornos tendo sido concedido o aumento de
capacidade no ambito do processo de renovagdo da Licenca
Ambiental. (=)

Valor 2021: 815 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.4 e também outras a¢des
associadas ao Objetivo da “Valorizagdo energética de residuos”).
Definidos objetivos especificos para cada tipo de cimento, de
forma a otimizar a incorporacdo de clinquer nos cimentos,
obtendo-se 81,6% (ndo se cumprindo com o objetivo global,
devido a um mix de produtos vendidos desfavoravel,
representando um aumento em 0,7 pontos percentuais face
ao ano anterior). (=)

Conclusdo da reformulagdo da moagem de cimento 9 para a
moagem de um novo tipo de cimento CEM II/B-M (S-L) 42,5R
com escorias granuladas de alto forno. Ensaio industrial de um
novo cimento CEM 1I/B-M (V-L) 42,5 R que incorpora calcario
e cinzas volantes. (=)

Implementacdo do novo periodo do CELE (2021-2030) e
elaboracdo do “Plano de Negdcios de Descarbonizagdo” no
ambito da implementacdo da estratégia “Rumo a uma
Economia Neutra em Carbono até 2050”. (=)
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N.e ‘ QUETEES OBJETIVOS 11FO ACOES REALIZADAS
AMBIENTAIS (m/c)
Reduzir as emiss&es Instalagdo de uma unidade de produgdo de energia elétrica
Emissdes de CO, |especificas de CO; para autoconsumo — UPAC — constitufda por painéis solares
. (Aquecimento produzido nos fornos, M fotovoltaicos com capacidade de 1 MW.
global) em 2,1%, face ao valor Continuacao do estudo e elaboragdo de projeto para g
(continuagdo) obtido em 2020. recuperacio do calor residual do forno 7 (WHR — Waste Heat
(<801 kg/t clinquer) Recovery). ()
Continuacdo da avaliacdo do estado das condutas de aguas
industriais e reparacdo/ substituicdo de trogos identificados
Garantir um consumo para minimizagdo do potencial de roturas (=)
5 Consumo de especifico de dgua C Reducdo do consumo de agua utilizada para a técnica de @
agua inferior ou igual a arrefecimento da chama nos queimadores principais dos
0,100 m3/t Ceq. fornos (MTD para controlo das emissdes de NOy), pela sua
substitui¢do por lixiviados de aterro (=)
Valor 2021: 0,112 m3/t Ceq (ver ponto 9.2)
Aumentar em 1,6 pontos
percentuais, face ao
valor obtido em 2020, a A percentagem de consumo de matérias-primas secundarias
Consumo de ) ) ) R
percentagem de alternativas em 2021 foi de 2,4%, mantendo-se igual a do
6 recursos X . M ) R e
naturais incorporacdo de ano anterior, apesar de retomada a valorizagdo de algumas
matérias-primas tipologias de residuos (ver ponto 9.5).
alternativas (residuos e
subprodutos) > 3,9%.
AcGes decorrentes do PPIP  (PLANT PERFORMANCE
IMPROVEMENT PLAN) 2020-2023: Melhoria da fiabilidade /
performance das linhas de cozedura e otimizagdo do
desempenho dos moinhos, integrando os planos de agdo para
readequacdo e reducdo de consumos em resultado da
Auditoria a Implementacdo da “Guideline Energia Elétrica”.
(=)
Aquisicdo de compressores de baixa pressdo. (=)
Aquisicdo de equipamento para controlo de consumos e
detecdo de fugas de ar comprimido (compressor do circuito
de transporte de clinquer). (=)
) Avaliagdo de consumos com equipamentos em paragem e Q
Reduzir o consumo conex3o a sistema de inteligéncia operacional — Osisoft. (=)
especifico de energia L ) .
de clétrica. em 0.9%. face Aquisicdo/upgrade de 2 variadores de velocidade de motores
7 ConsuAmo o L M de alta poténcia (ventilador V4 do arrefecedor e acionamento
energia elétrica | ao valor obtido em 2020.
(<116,0 kWh/t do forno 7). (=)
cimento) Substituicdo de chapas de condutas isoladas termicamente
para reduzir as entradas de ar falso, destacando-se as
efetuadas no campo 4 do eletrofiltro do forno 6. (=)
Continuacdo da substituicdo gradual de motores elétricos de
classe IE1 por motores de maior rendimento para
reposicdo/substituicio de motores danificados e ndo
recuperaveis, tendo sido adquiridos 18 motores da classe IE3.
Intervencdes em instalagdes de iluminacdo e tomadas com
substituicdo  gradual de armaduras com  balastro
ferromagnético por eletrénicas TS e de projetores com
ldmpadas de vapor de sddio/iodetos metalicos por projetores
LED: hangar da paletizadora 1 e armazém de carvdo. (=)
Valor 2021: 116,0 kWh/t cimento (ver ponto 9.6)
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QUESTOES

N.e
AMBIENTAIS

Consumo de
energia térmica

OBJETIVOS

Reduzir o consumo
especifico de energia
térmica, em 4,4%, face
ao valor obtido em 2020.
(< 822 keal/kg clinquer)

CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

ACOES REALIZADAS

Substituicdo e reposicionamento / montagem de 18 novos
canhGes de ar e respetivos acessorios para controlo de
incrustacdes e consequente otimizagdo da perda de carga nas
torres de ciclones dos fornos. (=)

Modificacdo do revestimento do teto do ciclone 5 da torre de
pré-aquecimento do forno 7.

Aumento da eficiéncia de arrefecimento com a Instalacdo de
novo modelo de revestimento mais eficiente em mais dois dos
10 satélites do arrefecedor do forno 6 (até ao momento 4
estdo completos). (=)

Modernizagdo do sistema gravimétrico de alimentagdo de
petcoque ao queimador principal do forno 6, substituindo o
existente desde 2004.

Valor 2021: 843 kcal/kg clinquer (ver ponto 9.6). Para este objetivo
contribuem também as a¢des especificadas nos Objetivos “EmissGes
de COy" e “Valorizagdo energética de residuos” e “Energia elétrica”
(PPIP).

Valorizacdo
energética de
combustiveis
alternativos nos
fornos, em
substituicdo de
combustiveis
fosseis

Otimizar e aumentar em
pelo menos 5,7 pontos
percentuais a taxa de
substituicdo térmica no
forno 6 (> 18%) e em
pelo menos 2,7 pontos
percentuais a taxa de
substituicdo térmica no
forno 7 (> 47%)

Prosseguiu a atividade de coincineragdo nos fornos 6 e 7 com
a valorizagcdo energética de biomassa, pneus triturados e CDR,
obtendo-se com a utilizagdo destes combustiveis alternativos,
uma taxa de substituicdo térmica de 13,9% no forno 6 e 42,9%
no forno 7, ndo sendo atingidas as metas definidas (ver ponto
9.1.4).

Estudo de otimizagdo da alimentagdo de CDR ao queimador
principal do forno 6.

Otimizacdo do transporte de combustiveis alternativos aos
queimadores principais dos fornos (alargamento do sem-fim
da linha 7 para reduzir a ocorréncia de obstrugdes).

(-2} Continuidade para o ano seguinte

9 Objetivo atingido

O Cbjetivo de controlo atingido

9 Objetivo ndo atingido

V1 Objetivos de melhoria do desempenho do CPA para o qual € definido parao
ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou manutengio

do desempenho ambiental relativamente a um ano de referéncia.

C Objetivo de controlopara o qual ndc ¢ definido para o anoseguinte ou outro
especificado, uma meta de melhoria ou manutengdo do desempenho

9 Cbjetivo de controlo ndo atingido

ambiental do CPArelativamente a um ano de referéncia.

Dos 10 objetivos definidos, considerando o associado as emissdes difusas de
particulas (ver ponto 9.1.6), foram cumpridos integralmente 4, ao que
corresponde uma percentagem de cumprimento de 40%. No entanto, dos 5
objetivos de melhoria definidos ndo foi cumprido nenhum.

No final desta Declaracdo Ambiental (ponto 11) é apresentado o programa
ambiental do CPA para o ano 2022 com indicacdo dos objetivos, tendo em
conta a sua classificacdo em termos de melhoria ou controlo do desempenho
ambiental do CPA, e principais a¢des previstas. As metas associadas a esses
objetivos de melhoria ou de controlo sdo incluidas, sempre que aplicavel, nos
graficos de evolugdo dos indicadores de desempenho ambiental
apresentados de seguida, e que a partir de 2015 fazem parte do Sistema de
Gestdo Integrado (SGI) da empresa.

Nova chaminé da Moagem de Carvdo 6
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9. DESEMPENHO AMBIENTAL

Nos pontos seguintes é apresentado um resumo dos dados disponiveis sobre o desempenho ambiental do CPA
relativamente aos seus objetivos e metas, bem como a avaliacdo da conformidade com as principais disposicdes legais
aplicaveis no que se refere aos impactes ambientais significativos. Os dados relativos aos indicadores apresentados
refletem o desempenho no periodo entre 2018 (ano a que se referiu a quinta DA EMAS) e 2021 e constituem um
complemento as informagdes do diagrama de entradas e saidas do ponto 6.

Dando cumprimento ao disposto no Anexo IV do EMAS Ill, para a instalagdo do CPA em geral, é apresentado, no ponto 9.7,
um quadro detalhando os valores de 2021 de cada indicador principal, bem como os valores dos trés elementos que os
compdem (ja referidos no Diagrama de Entradas/Saidas).

9.1. EMISSOES ATMOSFERICAS

Os poluentes atmosféricos mais relevantes resultantes do processo de fabricacdo de cimento sdo as particulas
provenientes de fontes fixas e difusas, os 6xidos de azoto (NOx), o didéxido de enxofre (SO2), o mondxido de carbono (CO)
e o diéxido de carbono (CO2) emitidos essencialmente nas chaminés dos fornos.

Existem outros poluentes a considerar tais como compostos organicos (COT) e, ainda, metais pesados e dioxinas/furanos
que ndo sdo significativos por serem emitidos em muito pequenas quantidades.

9.1.1. PARTICULAS

As principais fontes fixas de emissdo de particulas sdo as chaminés dos fornos, a chaminé do arrefecedor de clinquer do
forno 7 e as chaminés das moagens de cimento e de carvao. Contando com os filtros de mangas associados a estas fontes,
existem instalados no CPA um total de 205 filtros de mangas de varios tipos e dimensdes para o despoeiramento das
diversas fontes de emissdo de poeiras existentes ao longo do processo de fabrico. O arrefecedor da linha 6, do tipo
arrefecedor de satélites, ndo constitui uma fonte de emissdo de particulas por estar integrado na prépria estrutura do
forno, sem saida de gases para o exterior.

EmissBes especificas de particulas (kg/t Ceq)

Em relagdo ao conjunto de fontes fixas principais, as emissGes Todas as fontes principais

especificas de particulas mantiveram-se baixas obtendo-se o
mesmo valor que no ano anterior, correspondendo novamente
ao valor mais baixo dos Ultimos quatro anos. Relativamente ao 0012

0.015

ano anterior, 5 dos 9 filtros de mangas associados a essas fontes 0.009 0.008 0.008
melhoraram o seu desempenho, principalmente o do forno 6 0.006

ao qual corresponde o volume de gases mais significativo e o do 0.006 0.004 0.003 0.003

arrefecedor do forno 7 que é a fonte mais significativa a seguir 0.003 ' :

aos dois fornos. I I

0.000
2018 2019 2020 2021 2022
No ambito da definicdo de objetivos do SGI para 2022, foi

. . .. W Emissdes M Metas
mantido o mesmo objetivo de controlo deste indicador.

9.1.2. Oxipos DE AzOTO (NO)

Em termos de MTD associadas as emissdes de NOx, e para além dos tipos de processo utilizados (fornos de via seca com
pré-aquecimento em etapas e com pré-calcinacdo, no caso do forno 7, que permite também a MTD de combustdo faseada
através da introducdo no pré-calcinador, de parte do combustivel e ar terciario proveniente do arrefecedor), estdo
implementadas nas duas linhas de producdo:

D  Todas as medidas primarias gerais (sistema informatico de controlo automatico do processo, recuperacdo de calor dos gases de
exaustdo, homogeneizacdo de matérias-primas aos fornos, e sistemas gravimétricos de alimentagdo de combustiveis sélidos aos
fornos);

D A medida primaria de queimadores de baixo teor de NOy nos queimadores principais;
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D A medida primaria de arrefecimento da chama através de sistemas
de injecdo de agua (substituida por lixiviados de aterro desde 2013)
nos queimadores principais dos fornos;

D A medida secundaria, designada SNCR (Selective Non-Catalytic
Reduction), através de sistemas automatizados de injecdo de amdnia
na conduta de gases a saida da camara de fumos num dos pisos
inferiores das torres de pré-aquecimento de cada um dos fornos.

Depdsitos da amonia utilizada na MTD 19.c), Reducgdo
ndo catalitica seletiva — SNCR, para controlo das
emissdes de NOx nas chaminés dos fornos 6 e 7

Em 2021 o valor das emissdes especificas de NOx foi 5,8% inferior EmissBes especificas de NO, - Fornos
ao registado no ano anterior, representando um desvio inferior (kg/t clinquer)

de 14% em relacdo a meta estabelecida, continuando a verificar-
se uma boa utilizagdo da técnica de arrefecimento da chama
com a injecdo de lixiviados de aterro nos queimadores principais 1.2

1.10 1.14 1.10
) 1.04 1.04 0.98
dos fornos, embora em menores quantidades que no ano
anterior. 0.
o 0.
O melhor desempenho foi atingido com um menor consumo
especifico de amdnia utilizado na técnica de SNCR para controlo 0.0

das emissdes deste poluente atmosférico e que por questdes de 2018 2019 2020 2021 2022
custos operacionais, se procura minimizar com a intensificagdo B Emissdes W Metas
de outras técnicas.

1.6

0o

~

Para 2022 foi ajustada a meta de controlo operacional para 1,10 kg/t clinquer, procurando n&o ultrapassar o desempenho
obtido em 2018, prosseguindo-se com uma gestdo sustentada dos consumos de amonia, garantido o controlo das emissdes
de NHs (excesso de aménia livre).

9.1.3. DIOXIDO DE ENXOFRE (SO3)
Emissdes especificas de SO, - Fornos

As emissdes de SO, em geral, ndo constituem um problema na (kg/t clinquer)

producdo de cimento, ja que o enxofre libertado durante a 0.25

queima dos combustiveis é quase totalmente incorporado no 00 0.20 018
clinquer. Assim, as emissGes de SO: registadas sdo devidas ) i
maioritariamente as pequenas quantidades de enxofre 0.15

existente nas matérias-primas. Além disso, a operagdo das 010 20 0.09

moagens de cru também absorve parte do SO,. Adicionalmente, 0.06

o CPA mantém em funcionamento a MTD de injecdo de 0.05 I I I 0.01
absorventes de SO: (hidréxido de cdlcio) de forma a ser 0.00 -
assegurado, em qualquer momento, o cumprimento dos VLE 2018 2019 2020 2021 2022
aplicaveis. W Emissdes M Metas

Em relacdo ao ano anterior, registou-se em 2021 uma nova reducdo, bastante significativa, na ordem dos 83%, nas
emissGes especificas de SOz, cumprindo-se largamente a meta de controlo definida.

Esta reducdo atribui-se as variagdes dos teores de enxofre piritico no calcério proveniente de pisos da pedreira do Bom
Jesus e da utilizagdo, numa proporc¢do que se mantém elevada, de calcario rico adquirido ao exterior e com menores teores
de enxofre. O CPA ndo teve praticamente de recorrer a absorventes (hidréxido de célcio), sendo que, em termos médios,
as emissdes situaram-se abaixo de 5% do VLE.

O CPA definiu como objetivo para 2022 a meta de 0,18 kg/t clinquer, inferior em 10% a definida para 2021.
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9.1.4. DIOXIDO DE CARBONO (CO»)

A industria cimenteira é uma fonte significativa de emissdes de CO., quer ao nivel do sector industrial, quer ao nivel global.
O processo de descarbonatagdo e a queima de combustiveis fésseis sdo as principais origens de emissdo deste gas com
efeito de estufa (GEE).

Em 2021 verificou-se uma diminuicdo, de 0,4% relativamente Emissdes especificas de CO, - Processo
ao ano anterior, nas emissdes especificas de CO2. No entanto, (kg/t clinquer)
ndo foi cumprida a meta estabelecida para o periodo anual. 1000
827 832 818 815 801 801

800
Esta situacdo, deveu-se, essencialmente, a menor performance
dos fornos, consumos térmicos elevados (ver ponto 9.6) assim 600
como as variagdes em teores de humidade e de carbono nos 400
combustiveis utilizados. Por outro lado, apesar do aumento da 500
taxa de substituicdo térmica, esta ficou aquém do desejado,

0

devido a emissdo do TUA, apenas em setembro.
2018 2019 2020 2021 2022

W Emissdes M Metas

N&o se obtiveram melhores resultados pela menor disponibilidade de combustiveis alternativos com 100% de biomassa e
também por um ligeiro aumento das emissGes especificas de processo, resultantes da descarbonatagdo da farinha
alimentada aos fornos, e cujas emissdes representam cerca de 65% das emissdes totais de COa.

Para 2022, considerando-se a previsdo de aumento da utilizagdo de combustiveis alternativos em ambos os fornos, e tendo
em consideracdo os tempos de marcha dos mesmos, o CPA manteve a meta anteriormente estabelecida, correspondendo
a um objetivo de melhoria com o qual se pretende reduzir as emissdes de CO, em 1,7% face ao valor obtido em 2021.

No que diz respeito ao Comércio Europeu de Licengas de Emissdo (CELE), em 2021 verificou-se a ndo ultrapassagem do
numero de licencas de emissdo atribuidas (1 007 152 t de CO2), para este primeiro ano da 42 fase do CELE (periodo 2021-
2030), sendo o valor das emiss@es verificadas de 891 475 t de CO2, ou seja, cerca de 11% inferiores as atribuidas.

No quadro seguinte apresentam-se os dados das emissdes de CO2 ocorridas nos Ultimos trés anos, resultantes do processo
de fabricacdo de clinquer (da descarbonatacdo da matéria-prima e da combustdo) e de outras fontes que incluem as
emissdes associadas ao consumo de gasoleo e de gas propano na instalagdo, incluindo fontes mdveis ndo abrangidas pelo
CELE. Também se encontram incluidas pequenas quantidades de COz industrial utilizado em tubos de alta pressdo para
desencravamento de material nas torres de ciclones de pré-aquecimento e camara de fumos a montante dos fornos.

EmissGes de CO2 (t/ano)

2019 2020 2021
Processo: descarbonatagdo + garrafas de CO; 593 361 726 750 579 286
Processo: combustiveis dos fornos 322365 411 666 319928
Processo Total 915726 1138416 899 214
Outras fontes (incluindo algumas fontes ndo CELE) 2093 2277 2003
TOTAL DE EMISSOES DE CO2 917 819 1140693 901217

Seguindo as preocupacdes e orientagdes para o combate as alteragdes climaticas decorrentes, a nivel internacional, do
Acordo de Paris, a nivel europeu, do Pacto Ecoldgico e a nova ambigdo climatica da Unido Europeia para 2030, e a nivel
nacional com a publicacdo do Roteiro para a Neutralidade Carbdnica 2050 — RNC 2050 e Plano Nacional Energia e Clima
2030 — PNEC 2030 (publicados pelas Resolu¢des do Conselho de Ministros n.2 107/2019, de 1 de julho, e n.2 53/2020, de
10 de julho), a CIMPOR INDUSTRIA desenvolveu e publicou em finais de dezembro de 2020 o seu Plano Estratégico de
Neutralidade Carbdnica: “Rumo a uma Economia Neutra em Carbono até 2050”. Um resumo do documento e respetiva
infografia que aqui se apresentam podem ser consultados em www.cimpor.com (Sustentabilidade / Neutralidade Carbdnica).
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A partir do Plano Estratégico foi elaborado e concluido em finais de 2021 o “Plano de Negdcios de Descarbonizagdo” que
prevé varios projetos a implementar no CPA para o horizonte 2022-2025 enquadrados nas quatro areas estratégicas com
0s seguintes objetivos:

D Aumentar a utilizacdo de novos produtos com baixo carbono (novos tipos de clinquer e novos tipos de cimentos, por
exemplo com a incorporagdo de argilas calcinadas previstas produzir no Centro de Producdo de Souselas para substituicdo
do clinquer).

D Aumentar a substituicdo de matérias-primas naturais por matérias-primas alternativas, com prioridade para as
descarbonatadas;

D Aumentar a eficiéncia energética com modernizacdo da linha 7 de produgdo de clinquer e a instalagdo de equipamentos
de producdo de energia elétrica a partir de fontes renovaveis;

D Reduzir a utilizagdo de combustiveis fosseis tradicionais, aumentando a utilizagdo de combustiveis alternativos e
introduzindo o gés natural em mistura com o hidrogénio no mix de combustiveis ao queimador principal do forno 7;

As medidas que o CPA tem vindo a adotar para mitigacdo da pegada de carbono, incluem a producdo de cimentos
compostos, reduzindo a percentagem de incorporacdo de clinquer no cimento, através da incorporacdo de maiores
quantidades de outros constituintes, como escodrias e cinzas volantes. No entanto, a maior utilizacdo de cimentos
compostos depende de fatores externos a industria, tal como seja a aceitacdo pelo mercado, as especificacdes dos projetos
de obras e a disponibilidade desses outros constituintes.

A substituicdo de calcdrio por matérias-primas secundarias descarbonatadas é outra via em curso de exploragdo para
controlar e minimizar as emissdes de COa.
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Ao nivel da eficiéncia energética, encontra-se em estudo
o projeto de upgrade da linha 7, sendo de realgar na area
das energias renovaveis, a conclusao, ja referida no ponto
6, da montagem na numa darea da Pedreira do Bom Jesus
de um primeiro parque de painéis solares fotovoltaicos
com 1 megawatt (MW) de poténcia, com arranque a partir
de meados de dezembro da producdo de energia elétrica
para autoconsumo.

Para 2022, estd previsto submeter os pedidos de
licenciamento de outro parque de maior dimensdo, com
11 MW de poténcia, e da instalagdo de um equipamento
de recuperacdo de calor residual (WHR) dos gases de
exaustdo do forno 7, ambos também para producdo de
energia elétrica para autoconsumo da fabrica, Nova Central Fotovoltaica para Autoconsumo (UPAC), com
contribuindo para a reducgdo de custos e atingir o objetivo poténcia de 1 MW e drea de implantacdo de 11 490 m?

do Grupo de atingir 30% do consumo de eletricidade

proveniente de fontes renovaveis e proprias.

No que diz respeito a eficiéncia de recursos associados ao processo de combustdo nos fornos de clinquer, o CPA iniciou,
em 2009, a valorizagdo energética de combustiveis alternativos a base de residuos (essencialmente CDR e pneus usados
triturados) com fatores de emissdo de CO:z inferiores aos dos combustiveis tradicionais (coque de petréleo e carvao), por
serem parcialmente constituidos por biomassa, e cuja utilizagdo na componente de carbono biogénico é considerada
neutra em termos de emissado de COa.

Desde entdo o CPA contribuiu para a Estratégia para os Combustiveis Derivados de Residuos (CDR), aprovada através do
Despacho n.2 21295/2009, de 26 de agosto delineada para o horizonte temporal de 2009-2020, e complementar aos
Planos Estratégicos para os Residuos Sélidos Urbanos (PERSU), que apostam fortemente na reciclagem material e orgénica
para desvio de aterro dos residuos.

Com o mesmo objetivo, o CPA comecou, a partir de 2007, a valorizagdo energética de residuos de biomassa (vegetal e
animal e cuja utilizacdo é considerada neutra em termos de emissdes de COz) no forno 7, bem como de outros residuos
parcialmente constituidos por biomassa (homeadamente pneus usados). Em 2008 estendeu essa valorizagdo (biomassa
animal e outros residuos) ao forno 6.

Armazém de combustiveis alternativos, a direita, com alimentagdo através Tremonha de descarga por camido e silo de CDR,
de transportador fechado (MTD 14.e) para coprocessamento (MTD 7.e e com cerca de 1000 m® de capacidade, para

MTD 12) no pré-calcinador do forno 7 localizado na torre de ciclones, a alimentacgdo e coprocessamento nos

esquerda, de pré-aquecimento em 5 etapas (MTD 6.2a), a qual dispde na queimadores principais dos fornos (MTD 7.e e
etapa 1 de 2 ciclones de alta eficiéncia (MTD 7.a7+) MTD 12)

A taxa de substituicdo térmica global dos fornos obtida em 2021 com a valorizagdo energética de combustiveis alternativos
foi de 34,3%, traduzindo-se num aumento de 3,5 pontos percentuais face a taxa obtida em 2020 (30,8%), ficando abaixo
da meta fixada para ambos os fornos de 39,8%.
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Os desempenhos individuais sdo apresentados no quadro do ponto 8, sendo que os objetivos para ambos os fornos ndo
foram cumpridos, no caso do forno 6 por situagdes pontuais de interrup¢do do doseamento de CDR por constrangimentos
operacionais, enquanto no forno 7 se verificaram algumas situacGes de instabilidade pontual, alguns meses com qualidade
mais baixa de CDR e indisponibilidade de biomassa, mas principalmente pela limitagdo da TST de 43% até a entrada em
vigor, em setembro, do novo TUA, que permite utilizar toda a capacidade de alimentacdo de combustiveis alternativos.

Valorizacdo energética de combustiveis alternativos — Periodo 2019 a 2021

Quantidade valorizada (t)

Designagao
2019 2020

Atividades de gestdo f'lores.tal naNzona da Pedreira do 4456 703 47
Bom Jesus (inclui carvdo vegetal)
Biomassa vegetal Bagaco de azeitona da industria do azeite 9331 4796 3422
Estilha provemehte da mdulstrla de transformagao de 463 3192 3542
madeira e de sulipas de ferrovia
Farinhas animais IndUstria de ragoes 376 3806 1554
CDR (20-30 mm ou em pellets) Triagem e tratamento mecanlco e b|o|/og|co de RSU e 90312 90 345 73354
operadores de gestao de residuos
Fragmentacdo e reciclagem de veiculos em fim de vida 6 396 3000 3444
Pneus usados triturados Operadores de gestdo de residuos 20422 24 756 19 590

Considerando o objetivo de aumentar o consumo e tipologia de combustiveis alternativos, e muito embora a sua
disponibilidade esteja dependente da oferta no mercado, o CPA definiu para 2022 a meta de 37,8% de taxa de substituicdo
térmica global considerando os valores por forno referidos no quadro do ponto 11, que representara um aumento em 3,5
pontos percentuais em relacdo a 2021, prevendo-se assim uma reducdo nas emissGes especificas de COx.

Contribuindo para este objetivo, e em termos gerais, para a otimizacdo das condi¢des de combustdo, desde 2019 tém
vindo a ser realizados ensaios de uma nova tecnologia, designada UTIS UC3 — Ultimate Cell ®, baseada na inje¢do de
reduzidas quantidades de hidrogénio nos queimadores principais de ambos os fornos.

Para anos seguintes, no ambito da sua participacdo na solugdo nacional para os Residuos Urbanos na sua fracdo de CDR,
contribuindo assim para os objetivos dos PERSU e agora com os novos desafios da neutralidade carbdnica, sdo esperadas
metas mais ambiciosas uma vez que a empresa mantém objetivos de curto, médio e longo prazo para aumentar o consumo
e tipologia de combustiveis alternativos para coprocessamento, sendo que, de acordo com o definido no Plano de Negdcios
de Descarbonizagdo, o objetivo sera atingir 80% de TST em 2025. Este termo envolve, para além da valorizagdo energética
do seu conteldo calorifico, a valorizagdo material da sua fragdo mineral que é integrada na forma de cinzas diretamente
na matriz do clinquer (ver ponto 9.5).

9.1.5. AUTOCONTROLO DAS EMISSOES ATMOSFERICAS DE FONTES FIXAS

O CPA efetua o autocontrolo de todos os poluentes atmosféricos para os quais o seu Titulo Unico Ambiental define valores
limite de emissdo, de acordo com o plano de monitorizagdo estabelecido para o efeito.

Atualmente é realizado o autocontrolo por medi¢do em continuo das emissGes de particulas em todas as chaminés de
fontes principais e de NOx, SOz, CO, COT, NHs e HCl, nas chaminés dos fornos, através de equipamentos de monitorizacao
e que estdo associados a um sistema de aquisi¢do e tratamento de dados de acordo com a regulamentacdo em vigor.

Para os equipamentos instalados nas chaminés dos fornos, chaminé do arrefecedor do forno 7 desde 2021, e a partir de
2022 também para os opacimetros das restantes fontes fixas, no sentido de assegurar a qualidade e fiabilidade dos dados
destes sistemas de monitorizacdo, o CPA manda executar, por empresa externa, testes de funcionamento e garantia da
qualidade dos dados, de acordo com a EN 14181; para além disso, tem um contrato com outra empresa externa, para a
manutencao de todos os equipamentos de monitorizagdo, assegurando operagdes de verificacdo e manutencgado preditiva,
preventiva e curativa destes equipamentos.
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Relativamente aos resultados da monitorizacdo em continuo de particulas, obtidos em 2021, apresenta-se, no grafico
seguinte, a relagdo percentual entre o valor maximo dos valores médios didrios registados durante esse periodo, com o
VLE de 30 mg/Nm? aplicdvel a todas as fontes, sendo que a partir do més de setembro, com a entrada em vigor do novo
TUA, ficaram sujeitos a um VLE mais exigente, de 20 mg/Nm?3, que ja era aplicavel nas chaminés dos fornos.

Relativamente a este poluente, verifica-se a conformidade legal em todas estas fontes, uma vez que todos os valores
maximos registados sdo inferiores ao VLE definido.

De modo a refletir melhor o desempenho ambiental global associado a cada fonte, apresenta-se também a relagdo
percentual, com o VLE, da média anual dos valores médios semi-horarios, no caso dos fornos, e valores médios hordrios,
para as restantes fontes, registados para este poluente.

Monitorizacdo em continuo de particulas
Avaliacdo da Conformidade Legal —2021

100%
80%
60%
40%
20% I I I
0% - I — l - I I . I - [ | I | .
F6 F7 A7 MCv6 MCv7 MC9 MC10 MC11 MC12
Fornos e Arrefecedor Moagens de Carvdo Moagens de Cimento
W Maximo didrio (% do VLE diario) W Média anual (% do VLE)

Do mesmo modo, no grafico seguinte, apresenta-se para os restantes poluentes medidos em continuo nas chaminés dos
fornos 6 e 7 (ambos em regime de coincineragdo), a relacdo percentual entre o valor maximo dos valores médios didrios
registados durante o periodo, com os VLE respetivos, que no caso de dois poluentes sofreram alteragdo no novo TUA,
passando o VLE do COT de 50 para 100 mg/Nm? e o VLE do NOx de 500 para 450 mg/Nm?3. De referir também que, com a
emissdo do novo TUA, deixa de ser necessario efetuar a monitorizagdo em continuo do HCl, passando a monitorizagdo
pontual de 2 vezes por ano. E igualmente apresentada a relacdo percentual, com o VLE, da média anual dos valores médios
semi-horarios registados para cada poluente.

Monitorizacdo em continuo de poluentes gasosos
Avaliacdo da Conformidade Legal — 2021

98.7%  101.5% 99.2%
100%
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Verifica-se que todos esses valores maximos sdo inferiores ao VLE, com exce¢do de uma situagdo de anomalia no Sistema
de Monitorizacdo de Emissdes (Genisys), ocorrida em julho (descrita no ponto 10.4).

Manteve-se em 2021 o tratamento dos resultados medidos em continuo tendo em conta o disposto no documento de
“Orientacdes relativas a comunica¢do dos resultados da monitorizacdo em continuo das emissdes para o ar no ambito
do decreto-lei n.2 39/2018, de 11 de junho” publicado pela APA na sequéncia da existéncia de um periodo transitério até
a disponibilizacdo da plataforma eletrdnica Unica, prevista pelo art.2 7.2 desse diploma, para comunicagdo automatica dos
resultados do autocontrolo. Essa plataforma ainda ndo se encontra disponivel, mas o novo Sistema de Aquisicdo e
Tratamento de Dados, operacional desde 2020 ja se encontra preparado para esse efeito.

Adicionalmente a monitorizagdo em continuo dos poluentes mais relevantes emitidos nas chaminés principais, o CPA
efetua medig¢Bes pontuais, nas chaminés dos fornos, de outros poluentes atmosféricos cujas emissdes estdo sujeitas a VLE.
Com a emissdo do novo TUA é de referir, em relagdo ao previsto pela legislagdo do Regime das Emissdes Industriais, de
reducdo da frequéncia de monitorizagdes nas chaminés dos fornos que se encontravam implementadas desde 2015, a
alteracdo das medicGes de metais pesados na chaminé do forno 6 para uma vez por ano, em vez de uma medigdo de dois
em dois anos, mantendo-se as duas vezes por ano no forno 7 assim como uma medic¢do por ano de dioxinas e furanos em
ambas as chaminés. Por outro lado, tal como dito anteriormente foi estabelecido pela APA que o autocontrolo do poluente
HCl em vez de ser efetuado em continuo, passasse a ser realizado através de medi¢des pontuais, duas vezes por ano.

Os resultados obtidos nas campanhas de medi¢des pontuais efetuadas em 2021 por laboratdrio externo acreditado, sdo
apresentados no quadro seguinte, verificando-se o cumprimento integral dos limites legais aplicaveis para todos os
parametros.

Medicdes Pontuais nas Chaminés dos Fornos (regime de coincineragao)
(valores apresentados em mg/Nm3, com excecdo das Dioxinas e Furanos)

FORNO 6 FOR
Valor limite de emissdo
(mg/Nm3) 1.2 medigdo 2.2 medigdo 1.2 medigdo 2.2 medigdo
(fevereiro) (maio) (maio) (novembro)

Parametro

e

HCI

He

Sb+As+Pb+Cr+
Co+Cu+Mn+Ni+V

0,5

Dioxinas e Furanos 0,1 ng/Nm?3 (I-TEQ)

< - Pelo menos uma parcela do somatério é inferior ao limite de quantificagdo do método de andlise utilizado.
Nota: os resultados sdo corrigidos para um teor de 10% de O, e gas seco nos efluentes gasosos.

9.1.6. EMISSOES DIFUSAS DE PARTICULAS
As fontes de emissdes difusas de particulas consideradas mais relevantes no CPA (para além das saidas dos

despoeiramentos diversos, ndo associados as fontes fixas principais, que se encontram instalados ao longo do processo
fabril) sdo a movimentacgdo de veiculos dentro e fora das instalagdes fabris e na zona da pedreira.
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THeed

Aspersdo dos caminhos da pedreira (MTD 15.d) Sistema de aspiracdo fixa centralizada para apoio
as operacdes de limpeza no edificio da moagem
de crudalinha 6 (MTD 14.g e MTD 29.a)

Considerando que uma manutenc¢do cuidadosa e apropriada de toda a
instalacdo fabril tem sempre como resultado a reducdo das emissdes difusas
de particulas, sdo utilizadas no CPA duas varredoras mecanicas, que efetuam
a aspiracdo/limpeza dos pavimentos, e um camido de aspersdo de dgua nas
zonas de circulacdo de veiculos ndo pavimentadas, nomeadamente nas
areas ndo abrangidas pelo sistema de aspersdo automatica de agua em
funcionamento desde finais de 2002. Este sistema estd instalado ao longo de
cerca de 2 000 m de estradas principais de acesso a zona da pedreira, sendo
constituido por 214 aspersores.

O armazenamento e manuseamento fechado de materiais (pilhas de pré-
homogeneizagdo, produtos intermédios e finais, matérias-primas para as
moagens de cimento e combustiveis sélidos), a manutencdo dos pavimentos
e criacdo de novas dreas pavimentadas, a criacdo de zonas verdes e a cobertura de edificios, transportadores e outras
estruturas fabris sdo outras medidas que tém vindo a ser implementadas para a prevencdo das emissdes difusas de poeiras.

Varredora mecanica que opera nos arruamentos
da fabrica (MTD 15.d)

Ao nivel de quase todos os edificios fabris o CPA dispde ainda de 16 aspiradores industriais ligados a redes fixas de aspiracédo
com varias dezenas de metros de comprimento, que contribuem para uma limpeza eficaz prevenindo o empoeiramento
dos locais de trabalho, permitindo ao mesmo tempo recuperar grandes quantidades de poeiras que sdo reintroduzidas no
processo.

Com a aposta da empresa na exportacdo de clinquer e cimento, o CPA dispde de um procedimento que define as condigbes
para a carga de barcacgas no cais fluvial, prevendo a obrigatoriedade de fecho das tampas e a interrup¢do do carregamento
de barcagas ou de qualquer outra operagdo de produgdo/expedicdo sempre que das mesmas resultem emissdes de poeiras
por deficiéncia nos sistemas produtivos, ou condi¢Ges atmosféricas desfavoraveis (incluindo intensidade da chuva, diregdo
e velocidade do vento e condicGes da maré).

A monitorizacdo das particulas em suspensdo (PMio) no ar ambiente dentro das
instalacGes do CPA é efetuada por um equipamento de monitorizagdo em continuo (on-
line), a partir do qual se procede ao controlo e avaliagdo dos impactes ambientais
associados as emissdes difusas de poeiras. E de registar a aquisicdo de um novo
analisador, devidamente calibrado e que entrard em funcionamento em 2022 para
substituicdo/modernizacdo do existente.

Como se pode verificar pelo grafico, os valores médios anuais registados desde 2018,
apresentam, uma estabilizacdo dos valores a niveis baixos, garantindo-se o
cumprimento da meta interna fixada, bem como do limite legal (40 pg/m?) estabelecido
para as EstacOes de Monitoriza¢do da Qualidade de Ar Nacionais. Este indicador de
qualidade ambiental é especifico do CPA, pelo que continuard a ser acompanhado
neste ponto das DA, e suas atualizagdes, e ndo ao nivel dos quadros de
acompanhamento ou definicdo dos objetivos e metas ambientais.

Novo analisador para monitorizagdo
das particulas em suspensdo (PMao)
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Monitorizagdo de particulas PM,, Equipamento on-line do CPA

E de mencionar que se trata de um indicador de qualidade (hg/m?)
ambiental influenciado n3o sé pelas condigdes 30 . .
meteoroldgicas, como também por outras atividades
humanas, para além do CPA, e ainda por fendmenos naturais 20 1
(tais como a ocorréncia de incéndios ou fenédmenos de 12 13 -
arrastamento de poeiras provenientes do Norte de Africa) 10
que afetam a qualidade do ar ambiente na zona abrangida I
pela monitorizagao. 0
2018 2019 2020 2021 2022

W Média Anual ® Metas

Apesar da variabilidade e imprevisdo das condigdes meteoroldgicas e de outros
fatores externos que influenciam a qualidade do ar ambiente, foi mantida para
2022 a meta estabelecida em anos anteriores, que corresponde a um valor médio
anual 37,5% inferior ao limite legal.

Como medidas mais relevantes implementadas ao longo do ano para minimizacao
e controlo de emiss@es difusas de particulas, destacam-se:

D Revamping do sistema de despoeiramento do carregador fluvial de clinquer
(incluindo tubagens e montagem de novo filtro para despoeiramento de
transportadores);

D Recuperac¢do da cabanagem e estrutura de cobertura do comando do elevador
do silo de homogeneizagdo da linha 6;

D Prossecu¢do dos trabalhos de reabilitacdo faseada do stock polar de clinquer.

Trabalhos de recuperagdo de mais dois
setores (area de 380 m?) da cobertura do
stock polar de clinquer (MTD 15.a)

9.2.  ABASTECIMENTO E UTILIZACAO DE AGUA

A dgua de utilizagdo industrial consumida no CPA provém de 3 furos e 1 poco de captacdo de dgua subterranea localizados
na pedreira do Bom Jesus e de uma captagdo de agua superficial do Rio Tejo, para abastecimento a fabrica, ndo se tendo
verificado a semelhanca de anos anteriores, qualquer excedéncia dos volumes maximos de extragdo mensal autorizados.
Tanto na fabrica como na pedreira, a d4gua potavel destinada essencialmente ao uso doméstico provém da rede municipal.

Existem necessidades de dgua para uso doméstico, industrial e ainda para rega dos espacos verdes e de caminhos de
circulagdo de veiculos das pedreiras. A dgua industrial é utilizada principalmente nos circuitos de refrigeracdo para
arrefecimento dos 6leos de lubrificagdo (chumaceiras e redutores dos moinhos e fornos), e nas torres de condicionamento
de gases.

Para minimizar a necessidade de captagdo de dguas para uso industrial, a fabrica dispde, desde 1976, de um sistema de
circulagdo de dgua em circuito fechado, permitindo assim uma reutilizagdo de grandes quantidades de agua, pelo que ha
apenas necessidade de repor a agua que se perde, principalmente por evaporacdo. A dgua captada no Rio Tejo, juntamente
com a agua recirculada, é encaminhada para uma estacdo de tratamento de agua industrial (ETAI).

No periodo 2014-2018 o CPA implementou planos de a¢des no ambito do Programa de Gestdo e Consumo Responsavel
da Agua, designado “Atitude Azul”, lancado a nivel corporativo, e cujo acompanhamento constou das declaracBes
ambientais correspondentes.

Em 2021, e relativamente ao ano anterior, registou-se um aumento de cerca de 16,7% no indicador de consumo especifico
de dgua que tem vindo a ser utilizado no dmbito do SGI (grafico da esquerda), ndo se cumprindo com a meta definida.

Embora o consumo global de agua tivesse reduzido cerca de 9%, a ocorréncia de roturas na tubagem de dgua de retorno

da moagem de carvdo 7 e de agua potavel para rega dos jardins, associado ao baixo fator de utilizacdo do forno 6, e
consequentemente, baixa producdo de clinquer, ndo permitiu atingir melhores desempenhos.
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Consumos especificos de agua Consumos especificos de agua
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Este indicador tem vindo a ser expresso em toneladas de cimento equivalente pretendendo-se que seja mais
representativo de todo o processo de fabrico. No entanto, uma vez que grande parte da dgua de uso industrial, que
representa normalmente entre 70 e 90% do consumo total de dgua do CPA, é utilizada nas torres de condicionamento de
gases dos fornos (equipamentos afeto a producdo de clinquer e que ndo possuem um sistema de recirculagdo de agua
associado), ao nivel do SGI e por uma questdo de uniformizacdo com os outros Centros de Producdo, o indicador do
consumo especifico de dgua, passara, a partir de 2022 a ser expresso em m? por toneladas de clinquer produzido.

E assim apresentado um novo gréfico (a direita) com o desempenho obtido no periodo 2018-2021, tendo sido definida
para 2022 uma meta de melhoria de 0,124 m3/t de clinquer produzido que se traduz numa reducdo de 9,5% face ao ano
anterior, e numa reducdo de 19,5% face ao ano de 2019.

9.3.  AGUAS RESIDUAIS

O processo de producdo de cimento ndo origina aguas residuais industriais. No entanto, sdo geradas aguas residuais
domeésticas e outras provenientes de operacGes de lavagem e manutencdo de veiculos, assim como escorréncias de dguas
pluviais de zonas de armazenagem de matérias-primas, combustiveis solidos e residuos.

Na area da fabrica, o CPA dispde de uma ETAR em funcionamento desde o ano 2000, para tratamento das dguas residuais
domésticas, e de sistemas de tratamento por decantagdo e separacdo de éleos para os efluentes provenientes da lavagem
e manutencgdo de viaturas, bem como das zonas de armazenagem de residuos oleosos e combustiveis, que proporcionam
um tratamento eficaz dos efluentes antes de serem descarregados no meio recetor.

Na zona da pedreira, as dguas residuais domésticas provenientes do Edificio Social sdo encaminhadas para uma ETAR
compacta existindo também quatro pequenas fossas sépticas com pocos de infiltracdo.

Outros sistemas de tratamento encontram-se em funcionamento para o tratamento adequado dos efluentes provenientes
da lavagem e manutencdo de veiculos realizada na oficina auto da pedreira e das zonas de armazenagem de gasoleo e de
cinzas de pirite.

Com o objetivo de assegurar e reforcar uma boa sedimentacdo das aguas pluviais na Pedreira do Bom Jesus, foi concluida
em 2009 a construcdo de uma lagoa na frente sudoeste da pedreira, para onde convergem todas as linhas de dgua dessa
zona. A lagoa tem uma 4rea aproximada de 5 000 m? e recebe as dguas pluviais de uma 4rea de cerca de 117 ha. Esta
construgdo, além de permitir melhorar a qualidade da dgua descarregada, permite também absorver o efeito da ocorréncia
de caudais excessivos, em condic¢des de pluviosidade anormal, assegurando a estabilizagdo dos caudais de descarga.

Nos quadros seguintes apresentam-se os resultados da monitorizacdo da qualidade das dguas residuais descarregadas na

zona da fabrica e zona da pedreira de calcario do Bom Jesus, verificando-se que os mesmos foram inferiores aos limites
legais para todos os parametros sujeitos a autocontrolo, com imposicédo de VLE.
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Monitorizacdo de aguas residuais da zona da Fabrica — Ano 2021

Fabrica

Zona VAGE] Zona
ETAR Lavagem ;
‘e Garagem ) Armaz. abastecimento armazenagem
doméstica viaturas

. . (LT3/EH1) Residuos de gasdleo de fuel/gaséleo
Parametro Unidades (LT1/EH2) (LT5/EH7) (LT6/EHO) (LT12/EH7) (LT18/EHS)
Mensal Trimestral
(média) (média)

pH escala Sgrensen
CBOs 40 mg/l O, <10 <10 <10

cQo 150 mg/| 0, <26 18 18 19 18 22
SST 60 mg/| <20 <11 <10 26 <10 <15
Azoto - mg/| 24 2,1 1,9 2,6 2,2 2,8
Fésforo - mg/| O, 3,9 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Oleos e

e 15 mg/I <04

Oleos minerais 15 mg/| <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3
Detergentes 2 mg/| <0,2 < 0,2

Instalagdes de Armazenagem de Combustiveis Alternativos

Zona Zona Silo . Zona
. Zona Silo
Envolvente do Farinhas . . Armazenagem
— Farinhas Animais Pyl
Parque Comb Animais - Forno 6 Combustiveis
Sélidos Forno 7 Alternativos

LT10 / EH12 (LT20/EH7) ez e (LT21/EH8)
Trimestral (média)

Zona Parque Parque Comb.

o Armazenagem Armazenagem Sélidos e zona
Parametro Limite Unidades Cimento Embalado de CA envolvente
el LT7 / EH10 LT8 / EH11 LT09 / EH12

pH g0 | escal 7,6 7,6 7,6 7,7 7,6 7,6 7,6
Sgrensen

cQo 150 mg/l O, 18 19 18 18 19 17 19
SST 60 mg/| <20 <15 <24 <16 <16 <20 <17
Azoto - mg/| 3,3 1,5 3,2 3,0 4,0 3,0 2,5
Fosforo - mg/l 0, <0,5 <0,6 <0,6 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
goc')'igzgs 15 mg/l <03 <03

Oleos minerais 15 mg/| <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3

< - Valor medido inferior ao limite de dete¢do do método de andlise utilizado. Na apresentacdo das médias anuais é indicado o sinal de menor se tal for
verificado em pelo menos um dos resultados.
LT — Linha de tratamento; EH — ponto de descarga (mesma identificacdo que a utilizada em DA anteriores)

Monitorizagdo de dguas residuais da zona da Pedreira — Ano 2021

Pedreira

Estacdo Lavagem
Viaturas Oficina Auto
Limite (LT4/EH15)

Parametro Unidades
legal

Bacia decantagdo Parque de Viaturas
principal Oficina Auto

Trimestral Trimestral Trimestral
(média) (média) (média)

pH escala Sgrensen

CBOs 40 mg/l 0, <10 <10 <10
cQo 150 mg/| O, 18 19 19
| SsT 60 mg/! 14 <15 <16
Azoto - mg/| 2,5 3,3 3,0

Fésforo - mg/| 0, <0,5 <0,5 <0,5
| Oleos minerais | 15 mg/| <0,3 <0,3 <0,3
Detergentes 2 mg/| < 0,2

< - Valor medido inferior ao limite de dete¢do do método de analise utilizado. Na apresentacdo das médias anuais é indicado o sinal de
menor se tal for verificado em pelo menos um dos resultados.
LT — Linha de tratamento; EH — ponto de descarga (mesma identificagdo que a utilizada em DA anteriores)
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9.4. RuiDO

As medidas de minimiza¢do das emissGes de ruido mais relevantes implementadas pelo CPA e respetivas atenuagbes
obtidas, foram referidas nas quatro DA completas j& publicadas entre 2003 e 2012 e abordam praticamente todas as
medidas incluidas na MTD 2 do quadro apresentado no ponto 7.3 desta DA, sendo de referir as seguintes medidas
implementadas mais recentemente ou em curso que também estdo relacionadas com a reducdo da exposicdo dos
trabalhadores ao ruido:

D Estudo e implementagdo de medidas adicionais de redu¢do de ruido na zona Norte
da fabrica que incluem uma solugdo de isolamento acustico de fecho das aberturas
do edificio das moagens de cimento 11 e 12 com painéis acusticos com portdes e
portas de acesso Incorporadas e sistemas de atenuagdo de ruido em 3 ventiladores;

D Dimensionamento e instalacdo de uma solugdo de insonorizagdo da sala de
comando do Britador O&K;

D Sistemas de atenuacdo de ruido no ventilador sobre o telheiro entre o edificio da
prensa de rolos e o armazém de aditivos para as moagens de cimento e para o
compressor forno 7.

A Ultima campanha de medicdo de ruido para o exterior da instalacdo fabril foi
realizada em 2013, apds a conclusdo dos ultimos projetos de isolamento acustico
das fontes mais relevantes comprovando-se pelos resultados apresentados nessa
Declaragdo Ambiental, a conformidade legal nesta vertente.

: :
Insonorizagdo adicional no edificio das
moagens de cimento 11 e 12

Para os proximos anos e assegurando-se a manutencgdo das estruturas de insonorizagdo existentes, para além das atrds
referidas, ndo estdo previstas a¢des adicionais relevantes de minimizacdo do ruido para o exterior. No entanto, o CPA
mantém o objetivo de numa prdéxima avaliacdo, necessaria apds a implementacdo de alteragGes na instalacdo que possam
ter implicacGes ao nivel do ruido, ndo ultrapassar os niveis de ruido estabelecidos legalmente, divulgando-os na DA
referente ao ano em que for realizada.

9.5. GESTAO DE RESIDUOS

A realizacdo de uma gestdo eficiente dos residuos produzidos no CPA comeca pela sele¢do dos materiais que podem ser
reciclados ou reincorporados no processo de fabrico. S6 quando esta situagdo ndo é possivel, é que se desenvolvem as
acGes necessarias para o encaminhamento dos residuos para um destino final adequado, dando prioridade a operacées
de valorizacdo em detrimento de operac8es de eliminagao simples, como seja a deposicdo em aterro.

O CPA estd autorizado a proceder a operagGes de valorizagdo interna de alguns dos tipos de residuos produzidos, ndo so
através da incorporagdo no processo produtivo, mas também através da sua valorizagdo energética nos fornos. Como
operagao de valorizagdo interna autorizada, inclui-se também a reutilizacdo de déleos usados na lubrificagdo de elos de
transportadores metalicos o que tem permitido reduzir o consumo de 6leos novos para esse fim.

No CPA estdo implementadas recolhas seletivas de diversos tipos de residuos e definidos locais préprios de armazenagem.
Como resultado das agBes de sensibilizacdo e formacdo que sdo realizadas regularmente, tem-se verificado um aumento

da colaboragdo dos trabalhadores na segregacdo dos residuos reciclaveis.

No quadro seguinte apresentam-se as quantidades e tipologia dos residuos produzidos internamente em 2021, bem como
a operagdo de gestdo a que foram sujeitos.
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Tipologia do total de residuos produzidos internamente — Ano de 2021

RESIDUOS PRODUZIDOS QUANTIDADE [t}  OPERACAO DE GESTAQ
P . . . . {al
Residuos do fabrico de cimento (amostras, particulas e poeiras) 2 887,67 Valorizaggo interna
LER: 10 13 06
Residuos de construgdo e demoligo, tijolos e betdo refratarios 1503,36 Valorizagdo interna
LER: 17 01 07; 17 02 03; 17 04 07; 17 06 04; 17 09 04 2 334,10 Valuriza;ﬁo externa
Residuos absorventes, materiais filtrantes, panos de limpeza, materiais de isolamento 18,66 Valorizagdo externa
LER: 15 02 02% 15 02 03 6,38 (*) Valorizacdo externa
Residuos de borracha (telas transportadoras e outros residuos de borrachal 35,62 Ctmetnmie
LER: 07 02 99
Oleos usados e outros residuos contendo hidrocarbonetos 5,12 (*)  Valorizagdo externa
LER: 13 01 10% 13 02 05%13 02 06% 13 08 99°* 3,828 (*)  Eliminagde externa
Lamas de estagdes de tratamento de agua 113,46 R
LER: 18 09 02
2 Ei e s 208,86 Valorizagdo externa
LER: 1912 02; 2001 40
Materiais reciclaveis de embalagens (papel e cartdo, vidro, plastico, madeira) 174,55 Valorizacdo externa
LER:150101; 1501 03; 1501 06; 1501 11%, 2001 39 0,08 I:*] Valuriza;ﬁo externa
Residuos sélidos equivalentes a urbanos 33,30 ValorizagSo externa
LER: 20 03 01 30,02 Eliminagdo externa
2,30 Valorizagdo externa
Outros residuos ndo especificados 1,58 (*)  Valorizaco externa
LER: 16 01 07%; 1602 14; 16 06 01%; 1801 01; 1801 03*, 2001 21*, 2001 36 0,001 E|imina§§g externa

0,007 (*)  Eliminagdo externa

Fragdo material da valorizagdo energética de combustiveis alternativos

N p—— 6417,94 Valerizagdo interna
Total de residuos ndo perigosos 13759,8

Total de residuos perigosos 17,0 (*)

Total de residuos para valoriza¢do 13743,0

Total de residuos valorizados internamente 10922,4

Total de residuos valorizados externamente 2 820,6

Total de residuos para eliminagdo

(a) A partir de 2016 deixou de ser obrigatério declarar a produgdo destes residuos no Mapa Integrado de Registo de Residuos (MIRR) por
serem reincorporados, no processo produtivo. No entanto, manter-se-a esta informagdo para abranger o mesmo ambito que o considerado
em declaragdes ambientais anteriores. (*) Residuos perigosos.

Conforme ja referido no ponto 6 desta DA, e uma vez que fazem parte do reporte anual no ambito do MIRR, passam a ser
incluidas as quantidades da fragdo material resultante da valorizagdo energética de combustiveis alternativos, identificada
com o codigo LER 19 01 12.

Com base nos novos resultados relativos ao fluxo dos pneus usados, no ambito do estudo 'Coprocessamento - valoriza¢éo
material de combustiveis alternativos na industria cimenteira', elaborado por solicitacdo da AVE - Gestdo Ambiental e
Valorizagdo Energética, S.A., e em conjunto com trés entidades gestoras de fluxos especificos de residuos a nivel nacional
(Valorcar, Valorpneu e Sociedade Ponto Verde), procedeu-se a uma atualizagdo, aprovada pela Agéncia Portuguesa do
Ambiente, da metodologia para deducdo da TGR (Taxa de Gestdo de Residuos) devida a valorizacdo material de
combustiveis alternativos em fornos de cimenteiras.

A metodologia tem sido implementada desde o exercicio de 2015 e sujeita a validagdo por parte de uma entidade externa
independente obtendo-se em 2021, aincorporacgdo, no clinquer produzido nos fornos do CPA, de 6 418 toneladas de cinzas
provenientes dos combustiveis alternativos ao que correspondeu um “indice de reciclagem” material, de 13,3%.

Complementarmente, apresenta-se no grafico seguinte a evolucdo da producdo total de residuos, bem como o seu destino
final, tendo-se registado uma diminuicdo de cerca de 41% na quantidade produzida relativamente a 2020, em funcdo da
muito menor quantidade de residuos de construcdo e demolicdo (RCD) para valorizagdo externa (essencialmente ferros
misturados no betdo) e de menores quantidades de cinzas resultantes da valorizagdo energética dos combustiveis
alternativos (menos 34% relativamente ao ano anterior).

De realgar o aumento da percentagem de valorizagdo interna, mantendo-se a percentagem de residuos enviados para
operacgdes de eliminagdo a niveis bastante reduzidos, igualando o valor mais baixo dos ultimos anos.
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Evolucdo da produgdo total de residuos - Anos 2018 a 2021

2018 0,4%

Total = 15334t

2019 93,6% SR 0.5% Total =16 223 t
2020 73,5% 26,3% 02% Total=23353t

2021 0.2% Total=13777t
0 2000 4 000 6 000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000 22000 24000 26000
W Valorizacdo interna W Valorizacdo externa | Eliminagdo

Para além da valorizagdo interna de certos tipos de residuos produzidos na instalagdo e dos utilizados como combustiveis
alternativos (ver ponto 9.1.4), o CPA deu continuidade a valorizagdo material de residuos provenientes de outros setores
de atividade, cujas quantidades incorporadas como matérias-primas secundarias nas operacGes de britagem, se
apresentam no quadro seguinte, correspondendo a um total de 23 338 t, valor este inferior, em cerca de 30%, ao valor de
2020 (34 045 t), valor este que inclui a granalha crivada que no diagrama do ponto 6 é considerado como corretor de ferro.

Valorizagdo de residuos do exterior como matérias-primas secundarias — Ano 2021

. ~ , ) Quantidade
DESEREED GO Esielo valorizada (t)

Hidroxido de Calcio Producgédo de acetileno 1216
Mistura de residuos de construgdo e Obras de construgdo civil
. . ~ . - 12 521
demolicdo (RCD) e Residuos de Betdo Centrais de Betdo Pronto
~ . EstacOes de trat tode d
Lamas de clarificagdo de dgua e outras stagoes de tratamento de dgua para 5720
consumo humano
Agregado siderurgico e moldes de fundigdo Industria do ferro e do ago 499
Revestimento de fornos e refratarios IndUstria siderurgica 1209
Areias de leito fluidizado Centrais elétricas e outr~as instalacdes de 391
combustdo
Cinzas de caldeiras e residuos da IndUstrias da Pasta de Papel e da
~ R 573
dessulfuracdo de gases de comb Produgdo de Energia Elétrica
Granalha crivada (corretor de ferro) Industria naval (decapagem) 1204
Terras e pedras Recolha seletiva de RSU provenientes de 5
P jardins e parques da CMVFX

Manteve-se alguma limitagdo na incorporacdo de algumas matérias-primas secundarias alternativas utilizadas, em funcéo
da operacgdo de coprocessamento de CDR e da sua influéncia nas emissdes de COT, para além da baixa disponibilidade de
outros materiais no mercado atingindo-se em 2021 uma percentagem de incorporagdo de residuos e subprodutos
provenientes de outros setores industriais, como é o caso das cinzas de pirite e outros subprodutos, de 2,4% (igual ao valor
do ano anterior) ndo se cumprindo com o valor da meta estabelecida (3,9%), sendo que, para 2022, foi estabelecida uma
meta de melhoria menos ambiciosa e mais realista para este indicador (2,8%).
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9.6. ENERGIA

A melhoria da eficiéncia energética do processo de produgdo é uma preocupacgdo continua da empresa que contribui para
a reducdo de custos e aumento da competitividade para além de contribuir para a protecdo ambiental.

Devido aos constantes progressos tecnolégicos que tem vindo a adotar nos uUltimos 30 anos, atualmente a industria
cimenteira dispde de possibilidades residuais para melhorar o seu desempenho energético. No entanto, a CIMPOR tem
como objetivo constante, na remodelacdo e modernizagcdo das suas instalagdes, a reducdo dos consumos especificos de
energia.

As principais modernizagdes tecnoldgicas introduzidas para aumentar a eficiéncia energética do CPA, a maioria delas
consideradas MTD, foram introduzidas desde a década de 90, destacando-se as seguintes medidas:

D Separadores de alta eficiéncia em todas as moagens de cimento e de combustiveis;
D Queimadores de baixo teor de NOy;

D Substituicdo do transporte pneumatico por elevadores na alimentacdo de farinha aos fornos, silos de homogeneizagdo e de
cimento aos silos de cimento;

D Ciclones de baixa perda de carga na primeira etapa dos pré aquecedores das linhas 6 e 7;
D Utilizagcdo de adjuvantes de moagem;

D Instalagdo de sistemas periciais de condugdo automatica dos fornos e moinhos de cimento.

Outras acdes que tém também contribuido para minimizar os Consumo especifico de energla elétrica

consumos de energia elétrica incluem a instalacdo de (KWh/t cimento) - Total
variadores de velocidade, recondicionamento de
acionamentos para motores, corregao do fator de poténcia, 150
otimizacido  dos  sistemas de ar  comprimido, 10 123.6 123.8 1170 1179 1160 1212
remodelacdes/atualiza¢gdes tecnoldgicas de instalacdes
elétricas e sistemas de gestdo de energia elétrica. %0

60
Nos graficos seguintes apresenta-se a evolugdo dos 20
consumos especificos de energia elétrica e de energia
térmica nos ultimos anos. 0

2018 2019 2020 2021 2022

Relativamente ao ano anterior, verificou-se em 2021 um mConsumo M Metas

ligeiro aumento do consumo especifico de energia elétrica,
) o . .
ficando 1,6% acima da meta estabelecida. Nota: O célculo do consumo especifico de energia elétrica é feito com
base nos consumos energéticos de diferentes fases do processo de
O aumento foi em grande parte devido a um acréscimo de producdo de cimento. Resulta assim, do somatério do consumo
cerca de 3.2% no consumo especffico na fase do clinquer elétrico especifico da moagem do cimento (incluindo a embalagem e
d ’ | Ses de f X do f 6 expedicdo) com o consumo especifico da producdo de clinquer
tendo em conta as at,e.ra(;oes _e U_nC|Onamento o torno multiplicado pelo fator de incorporagdo de clinquer no cimento
(com consumos especificos mais baixos) face ao orcamento, produzido (outros consumos auxiliares tais como oficinas/edificios e
assim como as performances mais baixas de ambos os fornos, tratamento de dguas sdo repartidos por estas duas fases na propor¢do
. i . o, It 0 :
continuando a verificar-se uma boa percentagem de clinquer 9 60% paraa fase clinquer e de 40% para a fase cimento).
expedido como produto final (21%) embora ndo tdo elevada

coOmo em anos anteriores.

Na fase do cimento, embora com maior producdo de cimentos mais finos, registaram-se melhorias relevantes nos
consumos especificos dos moinhos de cimento 9 e 12, este Ultimo, sujeito a reclassificacdo e ajustamento da carga moente,
representando 44,6% do total de cimento produzido.

Para 2022, estabeleceu-se como meta de controlo operacional garantir um consumo especifico de energia elétrica inferior
ouigual a121,2 kWh/t de cimento, tendo em conta a previsdo do mercado para o mix de cimentos do CPA, que prevé um
aumento da producdo do cimento CEM | 52,5 R (moagem mais fina), que se prevé representar 48% da producdo
comparando com os 37% em 2021.
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A melhoria geral deste indicador nos ultimos anos tem vindo a ser conseguida com a aplicacdo de varias medidas de
eficiéncia energética em curso (redes de ar comprimido, sistemas de limpeza por redes de aspiracdo centralizada,
procedimentos relacionados com a sequéncia de arranques e paragens de equipamentos, otimizacdo da carga moente dos
moinhos, etc.), algumas delas identificadas no estudo realizado em 2019 de “Implementacdo da Guideline Energia Elétrica”
do Grupo CIMPOR na fébrica de Alhandra.

Em relagdo ao consumo térmico dos fornos, registou-se em 2021 uma reducdo de 2,0%, face ao do ano anterior, ficando,
no entanto, acima da meta definida.

O melhor desempenho térmico dos fornos relaciona-se
com as melhorias que vém sendo implementadas
desde 2019 realcando-se (para além das do quadro do
ponto 8) a otimizagdo do sistema pericial de condugdo
automatica e a otimizacdo de injecdo de agua nas

903
861 860 843822 830
torres de condicionamento de gases, ficando aquém do 800
esperado tendo em conta performances mais baixas
em ambos os fornos, ndo permitindo melhores /0
resultados deste indicador. 60
500

Para 2022, prevendo-se uma melhoria da performance 2018 2019 2020 2021 2022
dos fornos, o objetivo sera reduzir o consumo B Consumo W Metas

especifico de energia térmica em 1,5% em relagdo ao

valor obtido no presente ano.

Consumo especifico de energia térmica
(kcal/kg clinquer)

1000

900

o

o

Imagem do novo software/sistema de inteligéncia operacional
com tecnologia OSlsoft, suportando a implementagdo dos
principios da Industria 4.0 ao nivel da eficiéncia de processos

Modificagdo do revestimento metdlico do teto do ciclone 5 da torre de
pré-aquecimento do forno 7 que incluiu uma nova solugdo modular de
tijolos refratarios
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9.7. INDICADORES PRINCIPAIS — QUADRO

No quadro seguinte, sdo apresentados os indicadores principais de desempenho ambiental relativos ao ano 2021
englobando a totalidade das atividades desenvolvidas pelo CPA, bem como os valores dos componentes numéricos que
servem de base para o seu calculo e que complementam as informagdes do diagrama de entradas e saidas, apresentado
no ponto 6 desta declaracdo, de acordo com o determinado no ponto C do Anexo IV do Regulamento EMAS Ill. Sdo assim
indicadores globais de toda a instalacdo (fadbrica e pedreira) e diferem dos indicadores de desempenho ambiental
apresentados no capitulo 9 que sdo associados aos objetivos e metas estabelecidos e abrangem apenas partes das
atividades/fontes da instalagdo relacionadas diretamente com o processo de fabrico.

S3do mantidas as alteragdes introduzidas na DA de 2019 relacionadas com a confidencialidade de dados de produgdo e a
atualizagdo da informacdo relativa ao indicador “Biodiversidade” que foi adaptado no sentido de dar cumprimento as
alteragBes introduzidas pelo Regulamento (UE) 2018/2026, apresentando-se os dados requeridos num quadro a parte.
Mantem-se também a informacdo do Valor R dos dois anos anteriores ao da presente DA, sendo que a semelhanca do
referido no ponto 6, foram igualmente ajustados os referentes a 2019 e 2020, no que diz respeito aos residuos (totais).

Indicadores principais - Ano 2021

Valor B | 2021 Valor R

o | Ton | om0 | oo | wie |
3,29 3,26

3,46 G/t Ceq

Valor A | 2021

Eficiéncia energética 4443 464 G

fui

Eficiéncia dos materiais 2030510 t 1,50 1,43 1,46 t/tCeq
150711 m? 0,112 0,096 0,126 m3/t Ceq
13777 t 10,20 13,57 11,98 kg/t Ceq
Residuos
17 t 0,01 0,02 0,06 kg/t Ceq
901217 t 667 663 678 kg/tCeq
1351111 t
e 311 tCOseq 0,23 0,23 0,23 kg/t Ceq
; de estufa 0 2942 tCOseq 2,18 2,16 2,17 kg/t Ceq
0
2 HFC 10 tCOseq 0,01 0,01 0,01 kg/t Ceq
£
= 35 ¢ 0,026 0,023 0,026 kg/t Ceq
Outros 1114 t 0,82 0,86 0,87 ke/t Ceq
poluentes
18 t 0,01 0,05 0,08 kg/t Ceq

Nota: Para o calculo das emissdes dos gases com efeito de estufa, CHa e N20 (valores A e R) foram considerados os PAG (Potenciais
de Aquecimento Global) mais atuais do 5.2 Relatério de Avaliagdo do IPCC (Painel Intergovernamental sobre Alteragdes Climaticas).

Indicadores principais (Biodiversidade) — Ano 2021

Valor A Valor B Valor R
m?2 t Ceq m?/t Ceq

Superficie total area confinada 245 371
Fabrica Superficie total de zona No local de atividade 34 629 0,026
orientada para a natureza Fora do local de atividade 0 0,000
1351111
Superficie total area confinada 752 400 0,557
Pedreira de

CaIcJa’rio Superficie total de zona No local de atividade 2501426 1,851

Bom Jesus ) |
orientada para a natureza Fora do local de atividade 2872 663 2,126

Biodiversidade (utilizagdo dos solos)

0,182

NOTA: cada indicador principal € composto pelos seguintes elementos:
e Um valor A correspondente a entrada/impacte anual total do dominio em causa.
e Um valor B, correspondente a produgdo anual total da organizacdo, expressa em produc¢do de cimento equivalente (Ceq).
e Umvalor R, correspondente ao racio A/B.
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9.8. EXPLORACAO DA PEDREIRA

Nas pedreiras, todo o processo de extracdo das matérias-primas e a sua transformacdo é gerador de varios tipos de
impactes ambientais, os quais permanecem em grande parte circunscritos ao local da extracdo e ndo tém efeitos globais
para |a das zonas adjacentes. O planeamento dos processos de exploragdo, conjugados com a avaliacdo dos impactes
produzidos, permite a sua minimizagdo até niveis considerados aceitaveis e a recuperagdo ambiental das zonas exploradas.

A pedreira de calcédrio do Bom Jesus dispde de um Plano de Recuperacgdo Paisagistica (PRP) aprovado em 1993. Desde 1997
o CPA efetua a recuperacgdo faseada e progressiva das dreas em que a exploragdo vai sendo terminada.

Em consequéncia da implementacdo do regime juridico de pesquisa e exploracdo de massas minerais (Decreto-Lei n.?
270/2001), foi aprovado em 2004 o Plano de Pedreira, que é constituido pelo Plano de Lavra, Plano de Aterro, Plano de
Seguranca e Saude, Avaliacdo Ambiental, Plano Ambiental e de Recuperagdo Paisagistica (PARP), Plano de Monitorizacédo
e Plano de Desativacdo. Os PARP constituem um plano mais abrangente do ponto de vista ambiental e substituiram a figura
dos Planos de Recuperacdo Paisagistica (PRP) anteriormente existentes.

Ap0s a publicacdo do Decreto-Lei n.2 340/2007, de 12 de outubro, que alterou e republicou o referido Decreto-Lei n.2
270/2001, o CPA procedeu a elaboragdo de um novo documento técnico, designado Programa Trienal, que passou a conter
a descricdo dos trabalhos de exploragdo, recuperacgdo paisagistica (descritos no PARP) e monitorizagdo ambiental para trés
anos (2008-2010), como detalhe do Plano de Pedreira anteriormente aprovado.

Os trabalhos de recuperagdo em curso no ambito Programa Trienal vigente (2020-2022) centram-se na manutengdo das
areas ja recuperadas, especialmente sobre as mais recentes, designadamente a zona Oeste do Casal da Fonte embora
também estejam previstos trabalhos de manutengdo e conservagdo nas areas recuperadas nas Fases |, Il e lll.

O PARP da Pedreira de calcédrio do Bom Jesus prevé uma recuperacdo paisagistica a realizar em 10 fases, de acordo com a
figura, estado em curso a Fase IV.

FASES DE RECUPERAGAQ PAISAGISTICA

- FASE 1 (ZONAA)

- FASE 2 (ZONASBE C)
E FASE 3 (CASAL DA ALEGRIA)
I:IFASE 4 (CASAL DA FONTE)

‘ FASE 5 (CASAL NOVO DA SERRA)
|:| FASE 6 (CASAL DOS GRILOS)
FASE 7 (CASAL DAS FLORES)
FASE 8 (A2)

E FASE 9 (A3)

9.8.1. RECUPERACAO PAISAGISTICA

No ambito do PARP, destacam-se as seguintes intervengbes realizadas
entre 2018 e 2021, incluindo-se o acompanhamento das Fases |, Il e Ill ja
recuperadas ha varios anos.

Fase | - Tendo sido florestada em 2001 e com a sua manutencao concluida,
esta fase estd no periodo de consolidagdo. Constata-se que mais de 90%
das plantagbes correspondem a idade de 19 anos verificando-se a
homogeneidade da cobertura vegetal o que garante o controlo da erosdo
e o estabelecimento das espécies semeadas e plantadas.

Zona A com recuperagdo estabilizada e vegetagdo
bem implementada
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Os trabalhos de manutencdo tém incidido no corte da vegetacdo dos patamares para promover a diminuicdo da carga
combustivel presente.

Fase Il - Em 2021 realizou-se a manutencdo da vegetagdo, encontrando-se os taludes completamente revegetados e
enquadrados com a paisagem circundante, continuando a ndo existir problemas de estabilidade e erosao.

Zonas da Fase Il recuperadas completamente integradas na paisagem circundante

Fase lll — Dando continuidade aos trabalhos efetuados nos anos anteriores, em 2021 procedeu-se a manutencdo das zonas
recuperadas apresentando estas uma boa estabilidade e geometria dos taludes modelados, sendo total o grau do coberto
vegetal.

Aspeto do enquadramento do Casal da Alegria com a paisagem

&

Fase IV - Foi dada continuidade ao enchimento do Casal da Fonte de acordo com a disponibilidade de estéril proveniente
da exploragao.

Fase VI - Foi realizada a manutencdo, no Casal dos Grilos, do espaco florestal apresentando-se os taludes completamente
revegetados sem indicios de deslizamentos.

No final de 2021, apds alteracdo da area licenciada da pedreira (de 346 ha
para 325 ha), a drea recuperada ascende a cerca de 121 ha, sendo a drea sem
qualquer intervengdo de cerca de 129 ha. A exploragdo da pedreira tem sido
realizada no sentido de minimizar a drea de escavagdo, ndo ultrapassando
nesta altura cerca 19% do total da area licenciada.

Né&o esta integrada no PARP uma area designada por Fase 0, que corresponde
a uma area de exploracdo anterior a 1976 e que, antes da existéncia do PRP, [ R :
foi convertida num espaco florestal. Aspeto de uma zona

da Fase 0
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Esta drea foi integrada na implementacdo de um Plano de Gestdo
Florestal (PGF), cujos trabalhos para o total da area abrangida (cerca
de 80 ha) decorreram entre 2004 e 2007, seguindo-se a este periodo
atividades de manutencgdo, no sentido de diminuir a carga combustivel
reduzindo os riscos e prevenindo a ocorréncia de incéndios.

Sdo regularmente realizadas acdes de desmatacdo na envolvente dos
acessos e das correias transportadoras de matéria-prima a fabrica
assim como junto a linhas de alta tensdo que atravessam o terreno.

Uma das dreas da Zona O intervencionada anualmente para controlo
de carga combustivel a volta de infraestruturas, de acordo com o
Plano Municipal de defesa da Floresta contra incéndios (PMDFCI)

No quadro seguinte resumem-se, para as diferentes fases, os custos da recuperagdo paisagistica executada, incidindo
fundamentalmente em medidas de modelagdo das zonas ja exploradas e revestimento vegetal com espécies arbdreas,
arbustivas, e herbaceas, preferencialmente espontaneas, da regido, adaptadas as condi¢des climatéricas locais.

Ponto de situacdo dos trabalhos de recuperacdo paisagistica de zonas recuperadas ou em recuperacao

FASE | FASE Il FASE Il FASE IV FASE V FASE VI
Fase do PARP

Ed. social/
ZONA A « | Parquede | ZONABW| ZONAC ZONAD ZONAE “~ | C.GRILOS
Viaturas

_ 2001 2001 2003 2005 2003 2013
Area Recuperada (ha) 10,60 10,14 3,99 15,13 7,90 25,47 9,751 1,682 2,37

OUELMIEE e il 868 777 20940 - 1632617 508171 2835041 205763 130118 283665
movimentada (t)

882 478 25128 - 1947530 610105 3306661 515943 131872 302 346
81735 121292 115610 98 737 41187 66 215 39791 = 40 145
25912 15118 8 864 23768 23157 105 407 29 965 18 832 38379
81361 9131 9 360 68 747 65710 69 909 14 400 2932 2932
1071486 170 669 133834 2138782 740159 3548 191 600099 153636 383 802

o eSpeCIflco 10,11 1,68 3,35 14,13 9,37 13,93 6,15 9,15 16,23
€/m recuperado)

*) Areas envolventes dos armazéns de pré-homogeneizacdo e britador O&K;
‘1) Valores incluem as envolventes dos parques de aditivos/auto;
2 Em fase de execucio.

1998 2000 2001 2012

1999

9.8.2. MONITORIZACAO DAS VIBRACOES
Em relacdo as vibragdes resultantes do desmonte com explosivos, os resultados registados demonstram o cumprimento
dos valores limite para a velocidade de vibragdo de pico (em mm/s) segundo a regulamentacdo aplicavel (NP2074 de 2015)

assegurando-se niveis reduzidos ndo suscetiveis de causar danos nas edificages mais préximas da pedreira do Bom Jesus.

Numa perspetiva de melhoria continua, o CPA tem ensaiado diferentes tipos de aplicacdo dos explosivos, mantendo-se os
valores de vibragdo a niveis satisfatdrios.
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9.9. OBRIGACOES DE CONFORMIDADE EM MATERIA DE AMBIENTE

Aidentificagdo, andlise e acesso a todas as disposicdes legislativas (nacionais e/ou comunitarias), regulamentares e outras,
aplicaveis aos aspetos ambientais das atividades, produtos e servigos, sdo realizadas de acordo com procedimento
especifico, que permite estabelecer o seu registo, conhecer as suas implicages e assegurar a sua implementacdo, sendo
posteriormente inseridos em listas de apoio para avaliagdo da conformidade legal.

A maior parte dos requisitos legais aplicaveis ao CPA encontram-se reunidos no Titulo Unico Ambiental (TUA) n.2
20201105000358, em vigor desde finais de setembro de 2021, e emitido ao abrigo do Decreto-Lei n.2 75/2015, que aprova
o0 Regime de Licenciamento Unico de Ambiente, incorporando varios regimes como o do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30
de agosto, que estabelece o regime de emissdes industriais aplicavel a prevengdo e ao controlo integrados da poluigao,
bem como as regras destinadas a evitar e ou reduzir as emissGes para o ar, a dgua e o solo e a producdo de residuos,
transpondo a Diretiva n.2 2010/75/UE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro de 2010. Neste Titulo,
que anula e substitui a anterior Licenca Ambiental n.2 53/2007 sdo fixadas as obriga¢cdes do CPA no que se refere ao seu
desempenho ambiental, integrando requisitos emanados de diversos outros documentos legais e derivados, tais como:

D Decreto-Lei n.2 39/2018 — Regime da prevencéo e controlo das emissdes de poluentes para o ar (revogou o anterior Decreto-
Lei n.2 78/2004);

D Decreto-Lei n.2 9/2007 — Regulamento Geral do Ruido;

D Decreto-Lein.2 178/2006 (republicado pelo Decreto-Lei n.2 73/2011) — Regime geral da gestdo de residuos e alterado pela Lei
n.2 82-D/2014 que aprova a Reforma da Fiscalidade Verde e pelo Decreto-Lei n.2 92/2020 que altera as taxas de gestdo de

residuos;
Nota: Este diploma foi revogado pelo Decreto-Lei n.2 102-D/2020 que produziu efeitos a partir de 1 de julho de 2021

D Decreto-Lei n.2 270/2001 (Republicado pelo Decreto-Lei n.2 340/2007) — Regime juridico de pesquisa e explora¢do de massas
minerais (pedreiras).

Para além destes, podem também ser considerados, como especialmente importantes, os requisitos em vigor durante o
periodo a que se refere a presente DA, incluidos na seguinte legislacdo:

D Decreto-Lei n.2 12/2020 — Estabelece o regime juridico aplicavel ao comércio de licengas e emissdo de gases com efeito de
estufa, transpondo a Diretiva (UE) 2018/410 (RCLE 2021-2030), que substitui o Decreto-Lei n.2 38/2013 (RCLE 2013-2020);
D Regulamento de Execucdo (UE) n.2 2019/1842 da Comissdo - Estabelece normas de aplicagdo da Diretiva 2003/87/CE do

Parlamento Europeu e do Conselho no respeitante a novas disposi¢des relativas aos ajustamentos na atribui¢do de licengas de
emissdo a titulo gratuito devido a altera¢Bes do nivel de atividade;

D Portaria n.2 221/2018 - Estabelece a forma de transmissdo e o contetdo da informagdo relativa ao autocontrolo da
monitorizacdo em continuo e pontual das emissdes de poluentes para o ar, bem como a informacgdo a reportar anualmente;

D Decreto-Lein.2127/2008 (alterado pelo Decreto-Lei n.2 6/2011) — Registo Europeu das Emissdes e Transferéncias de Poluentes
(PRTR);
v" Conformidade assegurada através do preenchimento e submissdo online de formulario disponibilizado para o efeito e de acordo com

metodologias de calculo estabelecidas e comunicadas a autoridade competente.

D Decreto-Lei n.2 102/2010 (com a ultima alteragdo pelo Decreto-Lei n.2 47/2017) - Estabelece o regime da avaliacdo e gestdo

da qualidade do ar ambiente;

D Decreto-Lei n.2 145/2017 — Regime aplicavel a determinados gases fluorados com efeito estufa (GFEE), assegurando a
execugdo do Regulamento (UE) n.2 517/2014, e dos respetivos regulamentos de desenvolvimento;
v' Conformidade assegurada através da inventariacdo, definicdo de requisitos de compra e critérios para a manutenc3o e inspec&es
periddicas por técnicos qualificados assim como o preenchimento e submissdo online de formulario disponibilizado para o efeito.
D Lein.258/2005 (com a ultima alteracdo pela Lei n.2 44/2017) — Lei da agua;

D Lein.252/2018 - Estabelece o regime de prevencdo e controlo da doenca dos legionarios e Portaria n.2 25/2021);
v" Implementado Plano de Prevenc3o e Controlo de Legionella

D Decreto-Lei n.2 152-D/2017 (republicado pelo Decreto-Lei n.2 102-D/2020) - Unifica o regime da gestdo de fluxos especificos
de residuos sujeitos ao principio da responsabilidade alargada do produtor, transpondo as Diretivas n.2s 2015/720/UE,
2016/774/UE e 2017/2096/UE;

D Regulamento de Execugdo (UE) n.2 2019/1084 da Comissdo e Regulamento (UE) n.2 1097/2012 (alteram o Regulamento (UE)
n.2 142/2011 que aplica o Regulamento (CE) n.2 1069/2009, cuja execu¢do e garantia de cumprimento sdo asseguradas pelo
Decreto-Lei n.2 33/2017) — Regras sanitarias relativas a subprodutos animais e produtos derivados ndo destinados ao consumo
humano;
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D Regulamento (CE) n.2 1013/2006 (alterado pelo Regulamento Delegado (UE) n.2 2020/2174) do Parlamento Europeu e do
Conselho relativo a transferéncias de residuos;

D Portaria n.2 145/2017 (alterada pela Portaria n.2 28/2019) - Define as regras aplicaveis ao transporte rodoviério, ferroviario,
fluvial, maritimo e aéreo de residuos em territério nacional e cria as guias eletrénicas de acompanhamento de residuos (e-
GAR), a emitir no Sistema Integrado de Registo Eletronico de Residuos (SIRER).

D Decreto-Lein.2 169/2012 (alterado pelo Decreto-Lei n.2 73/2015) — Sistema da IndUstria Responsavel (SIR) —Regula o exercicio
da atividade industrial; entre outras, € regulado através da Portaria n.2 279/2015 (elementos instrutdrios dos procedimentos
de instalagdo, exploracdo e alteracdo de estabelecimentos industriais) e Portaria n.2 307/2015 (regime dos seguros
obrigatdrios de responsabilidade civil extracontratual);

D Decreto-Lei n.2 147/2008 — Regime juridico da responsabilidade por danos ambientais;
v' Conformidade assegurada através da constituicdo desde 18-12-2018 de um Seguro Ambiental.

D Decreto-Lei n.2 68-A/2015 (alterado pelo Decreto-Lei n.2 64/2020) — Estabelece disposi¢Bes em matéria de eficiéncia
energética e producdo em cogeracao (auditorias energéticas);

D Decreto-Lei n.2 162/2019 - Aprova o regime juridico aplicavel ao autoconsumo de energia renovavel.

D Decreto-Lei n.2 151-B/2013 (republicado pelo Decreto-Lei n.2 152-B/2017) — Estabelece o regime juridico da avaliagdo de

impacte ambiental.
v Conformidade assegurada através do cumprimento dos requisitos da Declaracio de Impacte Ambiental (DIA);

D Decreto-Lei n.2 108/2018 - Estabelece o regime juridico da protecdo radioldgica, bem como as atribuicdes da autoridade
competente e da autoridade inspetiva para protecdo radioldgica.

v’ 0cCPA possui em curso as acdes conducentes a aplicacdo deste diploma, no sentido de dar cumprimento aos respetivos requisitos,
nomeadamente a formagdo de nivel exigido a ministrar ao Responsavel de Protegdo Radioldgica, que ja se encontra nomeado, assim
como a restante estrutura de suporte a execugdo do Programa definido neste dmbito.

Por dltimo, e para além do referido no ponto 2 desta Declaragdo, em termos de alteracGes de requisitos legais especificos
ocorridas em 2021, menciona-se:

D Alteragdo, com aumento do volume mensal autorizado, da licenca de captacdo de &gua do Rio Tejo (Titulo
L005267.2021.RH5A, a partir de 23-03-2021);

D Cessagdo da licenca de captagdo de agua subterranea: furo fabrica (Titulo AO06008.2019.RH5A a partir de 03-08-2021)

D Renovagdo de duas licencas de descarga de aguas pluviais residuais (Titulos L015805.2021.RH5A e L015808.2021.RH5A, a
partir de 03-10-2021).

D Registo da UPAC de 1 MW na plataforma eletrénica da DGEG (licenciamento em curso).
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10. OUTRAS QUESTOES AMBIENTAIS RELEVANTES

10.1. PARTICIPACAO DOS TRABALHADORES

Reconhecendo que a formacgdo e sensibilizacdo dos colaboradores é um fator que contribui em grande escala para uma
boa eficiéncia do SGI, a CIMPOR aposta no treino técnico e sensibilizagdo, mantendo atualizado um programa de formagao
definido de acordo com as necessidades dos colaboradores, incluindo temas com conteldo ambiental. Essas a¢Ges de
formacéo e sensibilizagdo tém sido estendidas ao universo dos contratados e prestadores de servigos que trabalham no
CPA.

Em 2021, foram ministradas a¢des no ambito da emergéncia e no ambito da SIPAT acdo dedicada a Economia Circular. Foi
ainda dada formagdo ao nivel do novo software “OSISOFT-Base da Industria 4.0”, que inclui a gestdo de indicadores do SGl,
nomeadamente relacionados com a energia. As a¢gdes abrangeram 63 trabalhadores num total de 60 horas.

Deu-se continuidade a realizagdo de pequenas sessGes de acolhimento a colaboradores indiretos, incidindo na
sensibilizagdo e divulgacdo das boas praticas ambientais e de seguranca, bem como dos procedimentos de emergéncia,
abrangendo 964 trabalhadores, focando igualmente as medidas relacionadas com a Covid-19.

A metodologia de reporte de Relatos de Comportamento e Desvios (RCD), implementada desde 2013, promove a detecdo
de desvios as boas regras de salde, seguranca e meio ambiente e a respetiva mitigacdo imediata de situacGes de risco. Em
2021 foram reportados 2042, dos quais 34 se referiram a desvios ambientais.

10.2. COMUNICACAO E RELACOES EXTERNAS

A Comissdo de Acompanhamento Ambiental (CAA) do Centro de Producdo de Alhandra, criada em 2008, integrando varios
representantes das entidades autarquicas e das comunidades locais, realizou 42 reunides desde a sua cria¢do, tendo sido
realizadas duas reunides em 2021. Aquando da segunda reunido, foi feita uma apresentagdo no ambito do
coprocessamento de pneus usados, seguida de visita as instalacdes de coprocessamento de pneus das linhas 6 e 7 e a sala
de comando centralizado. as instalacdes deste material e a sala de comando.

Comissdo de Acompanhamento Ambiental em 4 de maio, aquando da segunda reunido de 2021

Em 2021, devido a Pandemia COVID-19, ndo foram realizadas as visitas habituais e também n3o se realizou a a¢do Portas
Abertas.

O CPA, consciente das implicagdes ambientais da sua atividade industrial, tem procurado disponibilizar informacdo
relevante para a comunidade, relativamente ao seu desempenho ambiental, destacando-se a divulgacdo das DeclaracGes
Ambientais EMAS e disponibilizacdo das mesmas no site da empresa www.cimpor.com (Sustentabilidade / Ambiente).

Para além disso, o CPA regista todas as reclamacgdes recebidas relativas ao seu desempenho ambiental, sendo as mesmas
investigadas e respondidas relatando os problemas detetados e as a¢®es tomadas ou previstas para os ultrapassar e
prevenir a sua recorréncia, tendo sido registadas 5 reclamagdes em 2021, todas respondidas e respetivos relatorios
enviados a CCDR-LVT, conforme definido na Licenga Ambiental.
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No campo da Responsabilidade Social, destacam-se as campanhas
de solidariedade levadas a cabo pelo CPA: doagdo de mobiliario a
Junta de Freguesia de Alhandra e a de Natal tendo como beneficiaria
a acdo sécio-caritativa “Obras das Maes” da Paréquia de Alhandra.

® (/ OBRA DAS MAES DA \\

PAROQUIA DE ALHANDRA

Recolha de Brinquedos, Roupa, produtos higiene e
Alimentos.

Q.que fal MALS falta:

+ Produtos de higiene bebés (toalhitas, cremes, champds, etc.);
* Fraldas (tamanhos a partir dos 6 meses);

* Alimentacio bebés (papas, leites, balachas, etc |

* Roupa crianca dos 3 304 7 anos;

* Roupas Senhors;

* Produtos amentares;

Nota: podem também doar outros produtos!

Até ao dia 17 de Dezembro podem deixar o

na secgd; 1l
as doagBes ec¢do de pessoall CINPOR

w ‘.th|‘1|‘!||\‘- ‘”]!H’f’n‘"ﬂ

b 4 >

10.3. GESTAO DA SEGURANCA E SAUDE DO TRABALHO

A evolugdo da Pandemia durante 2021 obrigou a uma constante reavaliacdo de regras definidas e a uma adaptacdo
continua a evolucdo da situagéo.

Considera-se que as medidas se revelaram eficazes, uma vez que ndo foram identificadas situa¢cdes de surtos com
contaminagdo no interior das instalagBes, sendo que, dos casos conhecidos, 0s contagios aconteceram
predominantemente em meio familiar.

Ao longo de 2021, foi dada continuidade e completados investimentos no ambito da prevengdo e extingdo de incéndios,
nomeadamente a instalacdo de sistemas automaticos de detecdo e extingdo, o prolongamento da RIA, assim como a
adaptacdo de equipamentos elétricos em areas classificadas como ATEX.

Ainda ao nivel de investimentos, mantém-se a adequac¢do de equipamentos de trabalho, através quer da construcdo de
protecdes e acessos aos mesmos, quer da introducdo de dispositivos de seguranca exigidos legalmente, designadamente
em elevadores.

No que diz respeito a aplicacdo de regimes juridicos especificos, destacam-se as a¢des levadas a cabo no da Protecgdo
Radioldgica e no da Prevencdo e Controlo da Doencga do Legionério.

Neste ambito, foram contratadas empresas especialistas nas respetivas areas que tém apoiado todas as a¢des necessarias
ao cumprimento dos requisitos de cada um dos diplomas, nomeadamente as renovacGes das licencas das fontes
relativamente a protecdo radioldgica, quer nos planos de controlo da Legionella.

Devido aos constrangimentos da pandemia, houve necessidade de alterar o planeamento dos simulacros definidos no
respetivo plano.

Assim, em 2021, realizaram-se dois exercicios, um em marco e outro em dezembro. No primeiro foi testado um cenério
de incéndio nointerior da sala de arquivo no edificio do Armazém e no segundo simulou-se um derrame de amonia durante
a descarga. Em ambos os casos se pretendeu testar os procedimentos definidos no PEl no sentido de identificar as
necessarias medidas corretivas.

Com vista a consolidar a cultura de seguranca dos colaboradores, decorreu de 13 a 17 de dezembro mais uma edicdo da
SIPAT (Semana Interna de Prevencdo de Acidentes do Trabalho), que vai na sua 8.2 edigédo.
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Este evento deu continuidade a campanha 2020-2022 lancada pela Agéncia Europeia para a

Locais de trabalho saudaveis:

Seguranca e Salde do Trabalho “Locais de Trabalho Saudaveis: Aliviar a Carga”. ALIVIAR A CARGA
Pelo contexto de pandemia ainda vivido, a SIPAT proporcionou um programa baseado num EI .
conjunto de webinars dedicado ao tema. Como € habitual, o programa incluiu um dia dedicado ao = é
Ambiente, com a acdo “Economia Circular”, com a colaborag¢do da empresa Eletrdo, assim como a ' ‘: T 3

promocdo de desafios, através da proposta de atividades com base sustentavel, nomeadamente —— gii n
um concurso de presépios com materiais reciclaveis e para a construgdo de mural eco St
interdependente, tendo sido divulgado o modo de fazer e as vantagens deste tipo de estruturas. = 46‘ '

Dezembro 13 a 17,2021

SIPAT 2021 CRhROR

PROGRAMA SIPAT 2021

SEGUNDA - 13-12 TERCA - 14-12 QUARTA - 15-12 QUINTA - 16-12 SEXTA - 17-12

ABERTURA DA SIPAT DIA DO AMBIENTE DIA DA SAUDE DIA DA SEGURANCA DIA DA FELICIDADE ) .
930 Mensagerm 11:00  Eeonomtia  cireultr, 1130 Riscos cordiovasculares:  Froposta: 1130 Aliviar  a  Cargal Locals de Trabalho SaUdave Is ALWIAR A CARGA
Eng, Luis Fernandes Ppequencs  atos  grandes i Felicidade: o resuftado que
resultados vidoce i queremos!
Indicadoresde Seguranga | AnaMotos~FLETRAQ  Dre: Joana Compiva - CIMPOR.  11:30 Atividade lidioa S5T e —
. Sessbovio zoom (90 i) A SIPAT 2021, dé continuida- EVE
Sesstovia min)
12100~ Locals de Trabaho e Pariodininaria Forkiia duticie Periodo da tarde de & Campanha langada peia int 5
Sauddvels: Sessdo Pilates Agéncia Europeia para a Se- I
adequado @ TRABALHOS Proposto: 1930 Intervengio cowD, 1400~ locas de Trabalho 1500 - Owulgacia  dos f
[ a ECOS  mitos e reolidades. Saudaveis:  Sessdo  Plletes vencedorss  do  Desafio: guranca e Satide no Trabalho
INTERDEPENDENCIA - Criciciio adequado @ CONDUTORES/ Presépio Notol ao nivel das e integra a abordagem holisti-
Profe Pilates - Lindg Bkt v waricil Dr. Gongalo Cruz ~ CIMPOR MANOBRADORES DE UP's. 2 =
hundmen ecomendoa (Epidemiatogista) EQUIPAMENTOS s el :":t’e © TEMA, nas Va"l“
A recicl wich vertentes e o contexto atual. e
PSR v e | e Campanha 2020-22

 NSCRIGAD 214 AUEXD Comidamoso s paitiopar ‘Locais de Trabalho Saudaveis: ALIVIAR A
CARGA”"

I ORIAGAQ DE L PRESEPIO DE NATAL COM WATERIAL RECICLAVEL, PARA A

A importancia do Tema LME: f— ‘

LIGHTENTHELOAD |

Alguns exemplos de murais propostos

S
i
£
T
=

10.4. GESTAO DE SITUACOES DE EMERGENCIA

No ano de 2021 foram registadas 2 ocorréncias abrangidas pelo ponto 5 da LA PCIP n.2 53/2007. As causas e os impactes
da ocorréncia, assim com as agdes corretivas e preventivas implementadas, encontram-se nos Relatérios de Ocorréncia
enviados a CCDR-LVT conforme definido na LA.

A primeira ocorréncia registou-se no dia 31 de maio, com origem numa abertura involuntaria dos registos de protecdo do
filtro de mangas da linha 7, por ter disparado o seu disjuntor, que provocou uma libertacio momentanea de particulas
difusas. Logo que verificada a avaria elétrica dos registos, foi parado de imediato o forno e anulada a dispersdo pontual
das mesmas.

A segunda (ja referida no ponto 9.1.5) foi registada no dia 3 de julho com origem numa anomalia do GENISYS — Sistema de
Monitorizacdo de EmissGes - que originou a ultrapassagem do VLE didrio do poluente NOx na chaminé do forno 7. Apesar
do Servidor do Sistema de Monitorizacdo de Emissdes estar a fazer a integracdo e registo dos dados conforme os requisitos
aplicaveis, os valores disponiveis no ecra do operador ficaram fixos ndo alertando para o aumento das emissGes do NOx e
a ultrapassagem dos limites operacionais estabelecidos. Tal ocorreu durante 3 horas, até o operador ter feito a atualizacdo
da pagina manualmente e se ter apercebido dos elevados valores a ser emitidos, iniciando-se de imediato o processo de
controlo das emissGes através da introdugdo de amodnia até a estabilizagdo das emissdes para os valores normais abaixo
do VLE. Apesar de se corrigir de imediato, a atuagdo ndo foi suficiente para obtencdo de uma média didria inferior ao VLE
de 500 mg/Nm3, obtendo-se 507,3 mg/Nm?3, tendo sido reportada e acompanhada a situacdo junto da autoridade
competente.

De referir, que em nenhuma das ocorréncias houve risco potencial para causar impacto significativo no ambiente, tendo
as situacdes sido detetadas e resolvidas de forma célere.
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QUESTOES
AMBIENTAIS

Emissdes de
particulas nas
chaminés das fontes
fixas principais
(poluigdo
atmosférica)

OBIETIVOS

Garantir emissGes especificas
de particulas inferiores ou
iguais a 0,008 kg/t Ceq.

CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

11. PROGRAMA AMBIENTAL DO CPA PARA 2022

ACOES PLANEADAS

Otimizagdo da manutengdo dos equipamentos de despoeiramento
principais, designadamente no filtro da moagem de cimento 12. (=)
Ensaios de Funcionamento e calibragdo dos opacimetros das chaminés

das moagens de acordo com os procedimentos da EN 14181:2014 em
substituicdo da NP ISO 10155:2000. (=)

Emissdes de NOx nas
chaminés dos fornos
(poluicdo
atmosférica)

Garantir emissGes especificas
de NO, inferiores ou iguais a
1,10 kg/t clinquer.

Otimizagdo do consumo de amonia na técnica SNCR garantindo a meta
e 0 VLE aplicavel em cada um dos fornos. (=)

Maximizar a utilizagdo da técnica de arrefecimento da chama através da
injecdo de lixiviados de aterro nos queimadores principais dos fornos.

(=)

EmissGes de SO nas
chaminés dos fornos
(poluigdo
atmosférica)

Garantir emissGes especificas
de SO, inferiores ou iguais a
0,18 kg/t clinquer.

Otimizagdo do consumo de absorventes, garantindo a meta e o VLE
aplicavel em cada um dos fornos. (=)

EmissGes de CO>
(Aquecimento global)

Reduzir as emissées especificas
de CO; produzido nos fornos,
em 1,7%, face ao valor obtido
em 2021.

(<801 kg/t clinquer)

Otimizagdo da valorizagdo energética de combustiveis alternativos nos
fornos. (=)

Nota: ver agdes associadas ao Objetivo da “Valorizagdo energética de residuos”.

Definicdo de objetivos especificos para cada tipo de cimento, de forma
a otimizar a incorporacdo de clinquer nos cimentos. (=)

Estudos e ensaios para produgdo de novos tipos de cimento com menor
incorporacdo de clinquer. (=) | Certificagdo do novo cimento com
calcario e cinzas volantes CEM 1I/B-M (V-L) 42,5 R.

Continuagdo da implementagdo do Plano de Negdcios de
Descarbonizacdo e preparacdo de candidatura ao PRR: (=)

Estudo e preparacdo de licenciamento para uma UPAC com 11 MW de
poténcia e do projeto para recuperagdo do calor residual do forno 7
(WHR — Waste Heat Recovery). (=)

Estudos para a utilizagdo de gas natural em mistura com hidrogénio no
queimador principal do forno 7 (=).

Consumo de agua
(novo indicador)

Reduzir o consumo especifico
de dgua em 9,5% relativamente
a0 ano anterior

(£0,124 m3/t clinquer)

Otimizagdo do controlo do consumo da dgua para utilizagdo industrial.
(=)

Avaliacdo do estado das condutas de dguas industriais e reparacdo/
substituicdo de trogos identificados para minimizagdo do potencial de
roturas (=)

Consumo de recursos
naturais

Aumentar em 0,4 pontos
percentuais, face ao valor
obtido em 2021, a
percentagem de incorporacao
de matérias-primas alternativas
(residuos e subprodutos) >
2,8%.

Pesquisa de novas fontes de materiais a utilizar como matérias-primas
alternativas. (=)

Pag. 46



DECLARACAO AMBIENTAL 2021 CeNTRO DE Probucio e ALHANDRA

QUESTOES
AMBIENTAIS

OBIETIVOS ACOES PLANEADAS

AcGes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE IMPROVEMENT
PLAN) 2022-2025: Melhoria da fiabilidade / performance das linhas de
cozedura e otimizagdo do desempenho dos moinhos.

Continuagdo da implementagdo dos planos de a¢do para readequagdo e
reducdo de consumos em resultado da Auditoria a Implementagdo da
“Guideline Energia Elétrica” (=)

Continuagdo da implementagdo de medidas de redugdo das entradas de
ar falso (=)

Aquisicdo de equipamento para controlo de consumos e detecdo de
fugas de ar comprimido (compressores principais)

Estudar a possibilidade de modificar a conduta de entrada e distribui¢do
de ar no filtro de mangas de processo da moagem 12.

Avaliagdo de consumos com equipamentos em paragem e conexao a
sistema de inteligéncia operacional - Osisoft (=)

Garantir um consumo Maximizagdo da utilizagdo das linhas de cozedura e das moagens com

Consumo de energia | especifico de energia elétrica, C menores consumos especificos (=)

elétrica inferior ou igual a 121,2 kWh/t Aquisicdo de compressores de baixa (=)

cimento Upgrade de variadores de velocidade de motores de alta poténcia (=)

Continuagdo da substitui¢do gradual de motores elétricos de classe IE1
por motores de classe IE2/IE3 para reposi¢do/substituicdo de motores
danificados e ndo recuperaveis. (=)

Substituicdo progressiva de armaduras com balastro ferromagnético
por armaduras eletronicas T5 e de projetores com lampadas de vapor
de sodio/iodetos metalicos por projetores LED, sempre que as
tecnologias antigas avariam e necessitam de ser substituidas. (=)

Otimizagdo da carga moente do moinho de cru 6 e substituigcdo de
placas e revestimentos de moinhos (=)
Langamento de consulta e adjudicagdo para apoio a implementagdo e

integragdo de um sistema de gestdo de energia de acordo com a ISO
50001 (=)

Estudos no ambito do projeto de upgrade da Linha 7 (inclui moinho de
cru vertical e arrefecedor de Ultima geracgdo) (=)

Montagem de novos canhdes de ar para controlo de incrustagoes e
controlar perdas de carga na torre de ciclones e camara de fumos dos
fornos. (=)

Continuacgdo da instalagdo de novo modelo de revestimento mais
eficiente nos satélites do arrefecedor do forno 6. ()

Reduzir o consumo especifico
de energia térmica, em 1,5%,
face ao valor obtido em 2021. M
(<830 kcal/kg clinquer)

Consumo de energia
térmica Estudos no ambito do projeto de upgrade da Linha 7 (inclui novo pré-
calcinador, nova torre de pré-aquecimento e arrefecedor de Ultima
geragdo) ()

Nota: Para este objetivo contribuem também as agdes especificadas nos Objetivos
“Emissdes de CO,” e “Valorizagdo energética de residuos”.

Otimizagdo das instalagBes de combustiveis alternativos aos fornos 6 e
7(=2)

N Otimizar e aumentar em pelo Melhorar a qualidade dos combustiveis alternativos (=)

Valorizagdo

energética de
combustiveis

9 alternativos nos
fornos, em
substituicdo de
combustiveis fosseis

menos 3,9 pontos percentuais Realizacdo de ensaios com novos combustiveis alternativos. (=)
a taxa de substituigdo térmica

no forno 6 (> 17,8%) e em pelo
menos 7,1 pontos percentuais M Estudos no ambito do projeto de upgrade da Linha 7 (inclui bypass e

a taxa de substituicdo térmica outras modificagdes para aumento da taxa de substituicdo térmica até
no forno 7 (= 50%) aos 80% no forno 7 em 2025 ().

Acompanhamento do processo de pds-avaliagdo no dmbito da DIA.

Otimizagdo do transporte de combustiveis alternativos aos
queimadores principais dos fornos (alargamento do sem-fim da linha 7
para reduzir obstrucdes).

(=) Continuidade para anos seguintes

M — Objetivo de melhoria do desempenho ambiental do CPA para o qual é definido, para o ano seguinte ou outro especificado, uma meta
de melhoria ou manutengdo do desempenho ambiental relativamente a um ano de referéncia.

C — Objetivo de controlo para o qual ndo é definido, para o ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou manutengéo do
desempenho ambiental do CPA relativamente a um ano de referéncia.
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12. GLOSSARIO

Aspetos ambientais diretos — Abrangem as atividades de uma
organizagdo sobre as quais esta detém o controlo da gestdo e que tém
em geral uma dimenséo local.

Aspetos ambientais indiretos — Aspetos ambientais sobre os quais uma
organizagdo ndo possui inteiro controlo da gestdo que podem resultar
da interagdo com terceiros.

Biomassa — A fragdo biodegradavel de produtos, residuos e detritos de
origem bioldgica provenientes da agricultura (incluindo substéncias de
origem vegetal e animal), da exploragdo florestal e de industrias afins,
incluindo da pesca e da aquicultura, bem como a fragdo biodegradavel
dos residuos industriais e urbanos.

CBOs — Caréncia Bioquimica de Oxigénio. Parametro que mede o
potencial impacte ambiental de um efluente liquido sobre o meio
recetor, causado pela oxidagdo bioquimica dos compostos organicos.

CDR’s — Combustiveis Derivados de Residuos. Combustiveis
preparados a partir de residuos ndo perigosos e em concordancia com
a norma NP 4486:2008.

CELE — Comércio Europeu de Licenca de Emissdo

Ceq — Cimento equivalente — Fator utilizado para calcular as
guantidades equivalentes de cimento se todo o clinquer produzido
fosse moido para produzir cimento. E calculado da seguinte forma:

t Ceq =t clinquer produzido x (t cimento produzido/ t clinquer incorporado).

CHa — Metano, gas inodoro, incolor e inflamavel, principal
componente do gds natural, usado como combustivel, importante
fonte de hidrogénio e de grande variedade de compostos organicos. E
um GEE que tem um potencial de aquecimento global 21 vezes
superior ao do CO,, considerando um periodo de 20 anos.

Cinzas volantes — Produto constituido por particulas muito finas,
arrastado nos gases de combustdo e captado em sistemas de remogdo
de particulas. As cinzas volantes das centrais térmicas a carvao
revelam propriedades hidraulicas e sdo integradas como constituintes
do cimento, de acordo com a Norma NP EN 450:1995.

Clinquer (Ck) — Produto intermédio utilizado no fabrico de cimento,
produzido por sintetizagdo de uma mistura rigorosamente
especificada de matérias-primas, contendo cadlcio, silicio, aluminio e
ferro.

Clinquer incorporado — Quantidade de clinquer utilizado nas moagens
para produgdo de cimento.

CO — Mondxido de Carbono. Gas incolor, insipido e inodoro muito
téxico, resultante da combustdo incompleta de combustiveis
contendo matéria organica.

CO, — Didxido de Carbono. Gas resultante da oxidagdo completa do
carbono e formado em processos de combustdo ou libertado pela
decomposigdo térmica. E considerado um dos principais responsaveis
pelo efeito de estufa e pelo fendmeno de aquecimento global.

Coprocessamento — a utilizagdo de residuos em processos produtivos
com o propdsito de utilizar o seu contetido energético e/ou material,
resultando numa redugdo da utilizagdo de combustiveis convencionais
e/ou matérias-primas por substituicdo dos mesmos.

COT — Carbono Organico Total. Poluente atmosférico que ndo tem
efeitos diretos na satde humana, ndo estando, como tal, estipulado
qualquer valor limite para as suas concentragBes no ar ambiente.
Contudo o seu contributo é relevante na formagdo do ozono
troposférico conjuntamente com outros compostos percursores, e na
presenca de forte radiagdo solar.

CPA — Centro de Produgdo de Alhandra.

CQO - Caréncia Quimica de Oxigénio. Parametro que mede o
potencial impacte ambiental de um efluente liquido sobre o meio
recetor, causado pela oxidagdo quimica dos compostos organicos.

CENTRO DE PrRobucAo DE ALHANDRA

Desenvolvimento sustentavel — De acordo com o relatério elaborado
pela Comissdo Brundtland em 1987 ¢é definido como “o
desenvolvimento que satisfaz as necessidades do presente sem
comprometer a capacidade das geragdes vindouras de satisfazerem as

suas proprias necessidades”.

Dioxinas e furanos — Todas as policlorodibenzo-p-dioxinas (PCDD) e os
policlorodibenzofuranos (PCDF) enumerados no anexo | do Decreto-
Lei n.2 85/2005. Sdo compostos organicos altamente toxicos, pouco
solUveis em dgua, com elevada persisténcia no ambiente,
acumulando-se nas gorduras e bioacumulando-se ao longo da cadeia
alimentar; provenientes sobretudo de reagdes quimicas que envolvam
a combustdo de substancias cloradas e cujos principais efeitos incluem
maior suscetibilidade a infe¢Ges, cancro, defeitos congénitos e atraso
no crescimento de criangas. As suas emissdes sdo expressas em |-TEQ
(Equivalente tdxico internacional).

Eletrofiltro — Equipamento de tecnologia de despoeiramento de gases
que utiliza um campo eletrostatico de elevado potencial para carregar
eletricamente as particulas que aderem a placas laterais de metal no
interior do equipamento e sdo assim removidas do fluxo gasoso.

EMAS — Eco-management and Audit Scheme (Sistema Comunitério de
Eco-Gestdo e Auditoria) — Regulamento (CE) n.2 761/2001, de 19 de
marco, alterado pelo Regulamento (CE) n.2 196/2009, da Comissao,
de 3 de fevereiro. Em finais de 2009 foi publicado o Regulamento (CE)
n.2 1221/2009, de 25 de novembro, que revoga o Regulamento (CE)
n.2 761/2001 e as Decisdes 2001/681/CE e 2006/193/CE da Comissao.

Emissdo difusa — Emissdo que ndo é condicionada através de uma
chaminé.

EN 14181 — Norma Europeia designada Fontes Fixas de Emissdes
Atmosféricas — Garantia de Qualidade de Sistemas Automdticos de
Medigdo.

ETAR — Estacdo de tratamento de dguas residuais.

Filtro de mangas — Equipamento de tecnologia de remogdo de
particulas que consiste, basicamente, na passagem de um gds,
carregado de particulas solidas, através de um tecido filtrante.

GEE — Gases com efeito de estufa.

HCl — Acido Cloridrico. Quando referido a concentragdes nos gases
exprime a concentragdo de compostos inorganicos clorados nesses
gases.

HF — Acido Fluoridrico. Quando referido a concentracdes nos gases
exprime a concentracdo de compostos inorganicos fluorados nesses
gases.

HFC — Hidrofluorocarbonetos. Grupo de gases fluorados utilizados em
vérios setores e aplicagdes como fluidos refrigerantes para
equipamentos de refrigeracdo, ar condicionado ou bombas de calor,
como agentes de expansdo no fabrico de espumas, como agentes
extintores de incéndio, gases propulsores de aerossois e solventes.
Sdo usados como substitutos de determinadas substancias que
empobrecem a camada de ozono utilizadas no passado em muitas
dessas aplicagBes, tais como clorofluorocarbonetos (CFC) e
hidroclorofluorocarbonetos (HCFC), e eliminadas progressivamente
no ambito do Protocolo de Montreal. Os HFC sdo GEE cujo potencial
de aquecimento global varia entre 140 a 11 700 vezes superior ao do
CO;,considerando um periodo de 100 anos.
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IE — Diminutivo de International Energy Efficiency Class, classe de
eficiéncia energética de motores (trifasicos de baixa tensdo com
poténcias entre 0,75 a 375 kW), estabelecida pela norma internacional
CEI 60034-30:2008 e que veio substituir a classificagdo anteriormente
existente (EFF1 - Alta eficiéncia; EFF2 - Eficiéncia aumentada e EFF3 —
Baixa eficiéncia) com base num acordo voluntario do Comité Europeu
de Fabricantes de Mdquinas Elétricas e de Sistemas Eletrénicos de
Poténcia (CEMEP). A nova classificacdo é a seguinte: IE1 — Eficiéncia
standard (comparavel a EFF2); IE2 - Alta eficiéncia (comparavel a EFF1)
e IE3 — Eficiéncia premium.

ISO — International Organization for Standardization.

ISO 14000 — Conjunto de Normas internacionais, adotadas a nivel
europeu e nacional (NP EN ISO 14000), que regulam os sistemas de
gestdo do ambiente, a avaliagdo dos ciclos de vida, a auditoria do
sistema, a rotulagem e a avaliagdo de desempenho do sistema.

I-TEQ — Equivalente tdxico internacional.
kcal/kg — Energia térmica consumida por unidade de produto.

kWh —Unidade utilizada para expressar o consumo de energia elétrica
consumida numa hora.

LER — Lista Europeia de Residuos, publicada na Decisdo da Comissdao
2014/955/UE e o Regulamento UE n.2 1357/2014, de 18 de dezembro,
que publica uma codificagdo por tipologia e as caracteristicas de
perigosidade dos residuos.

Metais pesados — Elementos quimicos nos quais se incluem: Cd —
Cadmio, Hg — Mercurio, As — Arsénio, Ni — Niquel, Pb — Chumbo, Cr —
Crémio, Cu — Cobre, Tl — Talio, Sb — Antimdnio, Co — Cobalto, Mn —
Manganés e V — Vanadio.

MTD — Melhores Técnicas Disponiveis. Estadio mais avancado e eficaz
de desenvolvimento, das atividades e respetivos modos de
exploragdo, com vista a evitar e, quando tal ndo seja possivel, reduzir
o impacte dessas atividades no ambiente.

N,O — Oxido nitroso, a temperatura ambiente é um gés incolor, ndo
inflamavel, principal regulador natural do ozono estratosférico. £ um
importante GEE que tem um potencial de aquecimento global 298
vezes superior ao do CO», considerando um periodo de 100 anos.

NHz — Amonia.

NOy — Designagdo geral dos éxidos de azoto formados durante os
processos de combustdo a altas temperaturas, maioritariamente por
oxidagdo do azoto atmosférico; podem ser também originados a partir
dos compostos de azoto presentes nos combustiveis. Contribuem
para a ocorréncia de chuvas 4cidas e para a formagdo do nevoeiro
fotoquimico.

PARP — Plano Ambiental e de Recuperagdo Paisagistica: documento
técnico constituido pelas medidas ambientais e pela proposta de
solugdo para o encerramento e a recuperagdo paisagistica das areas
exploradas de uma pedreira.

PCIP — Prevencdo e controlo integrados da poluigdo.
PEI — Plano de emergéncia interno.
PRP — Plano de Recuperagdo Paisagistica.

PMio — Particulas em suspensdo suscetiveis de serem recolhidas
através de uma tomada de amostra seletiva, com eficiéncia de corte
de 50%, para um didmetro aerodinamico de 10um.

RNP — Residuos Ndo Perigosos.
RVFV — Residuos de Veiculos em Fim de Vida.
SGA - Sistema de Gestdo Ambiental.

SGlI — Sistema de Gestdo Integrado (Qualidade, Ambiente e
Seguranca).

SNCR —Selective non catalytic reduction. Processo utilizado na redugdo
das emissdes de NOy, que consiste na injecdo de amdnia nos gases de
saida do forno.

CENTRO DE PrRobucAo DE ALHANDRA

SO, — Didxido de enxofre. Gas produzido maioritariamente nas
combustdes e resultante da combinagdo do enxofre do combustivel
ou da matéria-prima com o oxigénio. E um dos principais gases
responsaveis pela ocorréncia das chuvas acidas.

SST — Sdlidos Suspensos Totais. Pardmetro que mede a quantidade de
materiais solidos em suspensdo num efluente liquido.

Unidades de medida—m —metro (SI); kg — quilograma (Sl); s —segundo
(SI); J —Joule, unidade de energia (1 J = kg.m?/s?); W — Watt, unidade
de poténcia (1 W = 1J/s); kWh — quilowatt-hora, unidade de energia,
corresponde a quantidade de energia utilizada para alimentar uma
carga com poténcia de 1 watt (W) pelo periodo de 1 hora (1 kWh =
3,6x10° ) = 3,6 MJ); cal — caloria (1 cal = 4,1868 kJ) — unidade de
energia, corresponde a quantidade de calor (energia) necesséria para
elevar em 1 grau Celsius a temperatura de 1 g de dgua.

UTIS — Ultimate Technology To Industrial Savings, Lda — é uma
empresa portuguesa criada em 2018 resultante da parceria entre a
Secil (empresa cimenteira) e a Ultimate Cell (dedica-se a otimizagdo
de motores de combustdo interna),

VLE — Valor Limite de Emissdo.
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13. IDENTIFICAGAO E CONTACTOS

Nome e Morada

Centro de Producdo de Alhandra
Praceta Tedfilo Araujo Rato
2600-540 ALHANDRA

Tel. +351 219 40 85 00

Fax +351 219501912

Nome e contacto do Responsavel Ambiental
Teresa Martins
Tel. +351 21940 85 00

Codigo NACE
23.51 — Fabricacdo de cimento (CAE 23510)

Denominagdo da empresa
CIMPOR — IndUstria de Cimentos, S.A.

Sede Social: Av. José Malhoa, 22, pisos 6 a 11 | 1099-020 LISBOA
Tel. +35121 3118100
Fax. +351 213561381

WWW.cimpor.com

N.¢ de Identificagdo de Pessoa Coletiva (NIPC): 500 782 946
Capital Social: 50 000 000 Euros

Esta Declaracdo Ambiental constitui um instrumento de exceléncia de comunicagdo e didlogo com o publico e
outras partes interessadas tendo o objetivo de fornecer informacGes de caracter ambiental, relativa aos aspetos
e impactes ambientais das atividades, produtos e servigos do Centro de Produgdo de Alhandra e a melhoria
continua do seu desempenho ambiental.

Para informacBes mais detalhadas e envio de eventuais comentarios sobre a presente Declaragdo Ambiental, pode
ser usado o seguinte contacto:

Gestor do Ambiente da CIMPOR INDUSTRIA
Rodrigo da Fonseca

Tel. +351 2131183 84

E-mail: rfonseca@cimpor.com

P4g. 50



DECLARACAO AMBIENTAL 2021 CeNTRO DE PrODUCAO DE ALHANDRA

14. VALIDAGAO DA DECLARACAO AMBIENTAL

A APCER — Associagdo Portuguesa de Certificagdo, com o nimero de registo de verificador ambiental EMAS PT-V-0001
acreditado para o ambito Fabricagdo de cimento e exploragdo da Pedreira do Bom Jesus (Cédigo NACE C23.51), declara ter
verificado se o local de atividade, tal como indicado na declaragdo ambiental, da organizacéo

CENTRO DE PRODUCAQO DE ALHANDRA, da CIMPOR - IndUstria de Cimentos, S.A
Praceta Tedfilo Araldjo Rato — 2600-540 ALHANDRA

com o numero de registo PT-000041, cumpre todos os requisitos do Regulamento (CE) n.2 1221/2009 do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 25 de novembro de 2009, alterado pelo Regulamento (UE) n.2 2017/1505, de 28 de agosto e
pelo Regulamento (UE) n.2 2018/2026, de 19 de dezembro, que permite a participacdo voluntaria de organiza¢cdes num
Sistema Comunitdrio de Ecogestdo e Auditoria (EMAS).

Assinando a presente declaracdo, declaro que:

D Averificagdo e a validagdo foram realizadas no pleno respeito dos requisitos do Regulamento (CE) n.2 1221/2009,
na sua atual redagdo;

D O resultado da verificacdo e validacdo confirma que ndo existem indicios do ndo cumprimento dos requisitos
legais aplicaveis em matéria de ambiente;

D Os dados e informacGes contidos na declaragdo ambiental da CIMPOR Industria de Cimentos, S.A. — Centro de
Producédo de Alhandra, refletem a imagem fiavel, credivel e correta de todas as atividades da CIMPOR IndUstria
de Cimentos, S.A. — Centro de Producdo de Alhandra, no dmbito mencionado na declaracdo ambiental.

O presente documento ndo é equivalente ao registo EMAS. O registo EMAS sé pode ser concedido por um organismo
competente ao abrigo do Regulamento (CE) n.2 1221/2009, na sua atual redagdo. O presente documento ndo deve ser
utilizado como documento auténomo de comunicagdo ao publico.

Feito em 30 de junho de 2022

Assinado com Assinatura Digital Qualificada por:
JOSE FRANCISCO PIRES GROSSO
CARDOSO LEITAO

CEO

APCER - ASSMOCIACAO PORTUGUESA DE
CERTIFICACAO

Com procuracao com delegacéo de
competéncias.

Data: 08-07-2022 15:57:35

José Leitdo Ana Roque
CEO Verificadora
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%% apa:

Organizacao:
Ambito do Registo:
Morada:

N.© de Registo:

Data de Registo:
Validade do Certificado:

agéncia portuguesa

Y W ¥

EMAS

Centro de Producao de Alhandra da Cimpor -
Induastria de Cimentos, S.A.

Fabricacao de cimento e exploracao da Pedreira
do Bom Jesus (calcario)

Praceta Antonio Teofilo Aradjo Rato
2600-540 Alhandra

PT-000041

27-12-2005

17-10-2025

A Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P. na qualidade de Organismo Competente
segundo o Decreto-Lei n.© 95/2012, de 20 de abril, certifica que a organizacdo acima
indicada tem um sistema de gestao ambiental de acordo com o Regulamento (CE) n.°
1221/2009, de 25 de novembro, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28
de agosto e pelo Regulamento (UE) 2018/2026, de 19 de dezembro para promover a
melhoria continua do seu desempenho ambiental.

A organizagao publica uma Declaragao Ambiental validada por um verificador
acreditado, e esta autorizada a utilizar o log6tipo EMAS.

Amadora, 17 de outubro de 2022

?Y REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE E
ACAO CLIMATICA

A Vogal do Conselho Diretivo da APA, I1.P.
Ana Teresa Assinado de forma digital

por Ana Teresa Perez
Dados: 2022.10.18 18:06:59

Perez 10100
Ana Teresa Perez

Rua da Murgueira, 9/9A - Zambujal

Ap. 7585 - 2610-124 Amadora

Tel: (351)21 472 82 00 Fax: (351)21 471 90 74
email: geral@apambiente.pt - http://apambiente.pt
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EMAS
Organizacao Titular: Cimpor - Industria de Cimentos, S.A.
Morada: Av. José Malhoa, n.° 22 - pisos 6 a 11

1099-020 Lisboa
Local Registado: Centro de Producgao de Alhandra
Codigo NACE: 23.51/ 08.11

Contacto: Carlos Filipe Melo

Endereco Eletrénico: CMelo@cimpor.com

Telefone: 219408500

Identificagcao do Verificador: APCER - Associacao Portuguesa de
Certificacao

Morada do Verificador: O’Porto Bessa Leite Complex
Rua Antonio Bessa Leite, 1430-1.° esq.
4150-074 Porto

N.© Registo do Verificador: PT-V-0001

Amadora, 17 de outubro de 2022

A Vogal do Conselho Diretivo da APA, 1.P.
Ana Teresa Assinado de forma digital

por Ana Teresa Perez
Dados: 2022.10.18

Perez 18:08:27 +01'00'
Ana Teresa Perez

i X Rua da Murgueira, 9/9A - Zambujal
B REPUBLICA Ap. 7585 - 2610-124 Amadora
A PORTUGUESA Tel: (351)21 472 82 00 Fax: (351)21 471 90 74

email: geral@apambiente.pt - http://apambiente.pt
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CIMPOR, INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A. Telef: (+351) 213118100 Website: www.cimpor.com
Avenida José Malhoa, n° 22 Fax: (+351)213118221
1099-020 Lisboa



