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DECLARAGAO AMBIENTAL 2078 CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

1. INTRODUCAO

Em 24 de Janeiro de 2006 foi atribuido, com o n.2 PT-000043, o registo no EMAS (Sistema Comunitario de Ecogestdo e
Auditoria) ao Centro de Produgdo de Souselas (CPS) da CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A., que passou a ser a terceira
cimenteira nacional, a seguir aos Centros de Producdo de Loulé e Alhandra, a obter esse registo, como confirmacdo, por
parte das autoridades competentes, da postura do Centro relativamente aos compromissos ambientais assumidos
superiormente:

Implementagdo e manutencdo do seu Sistema de Gestdo Ambiental;
Avaliacdo sistematica e periddica do Sistema implementado;
Formagdo e aperfeicoamento profissional dos seus colaboradores de modo a estimular o seu envolvimento ativo na melhoria do
desempenho ambiental do Centro;

D Informacdo periddica do comportamento e desempenho ambientais do Centro, numa postura de didlogo com todas as partes
interessadas.

Foi assim publicada em inicios de 2006 a primeira Declaragdo Ambiental (DA), relativa ao
desempenho no ano de 2003, comprometendo-se o Centro de Produgdo de Souselas, ggj&l’w
para além de assegurar o cumprimento de toda a legislacdo e outros requisitos
ambientais aplicaveis a sua atividade, a também promover a melhoria continua do seu
desempenho ambiental e divulgé-lo a todas as partes interessadas.

Swuselas

Conforme previsto pelo Regulamento EMAS, foram elaboradas, validadas e publicadas as
Declara¢Bes Ambientais Intercalares referentes a 2004 e 2005, procedendo a uma
atualizacdo relativamente ao desempenho ambiental e a conformidade com as
obrigacdes legais aplicdveis em matéria de ambiente nesses periodos.

Do mesmo modo, entre 2006 e 2017, decorreram quatro novos ciclos de 3 anos,
relativamente aos quais foram publicadas e validadas a segunda, terceira, a quarta e a
quinta Declaracdo Ambiental (de 2006, 2009, 2012 e 2015), e em cada um dos dois anos
seguintes as respetivas DeclaragGes Ambientais Atualizadas.

Procede-se agora a emissdao de uma nova Declaragdo Ambiental completa, referente ao
ano 2018, de acordo com o Regulamento (CE) n.2 1221/20009, alterado pelo Regulamento
(UE) 2017/1505, e pelo Regulamento (UE) 2018/2026. De referir que é mantida referéncia
a algumas questdes que se mantenham inalteradas em relacdo ao estipulado nas
Declara¢des Ambientais anteriores.

Assim, a presente Declaragdo Ambiental, a sexta publicada pelo CPS, num total de
dezasseis, se se incluirem neste numero as Declaragdes Ambientais
Intercalares/Atualizadas, tem como objetivo proporcionar a todas as partes interessadas
informacgdes sobre o Sistema de Gestdo implementado, desempenho e compromissos
ambientais assumidos, dentro do espirito de transparéncia e abertura que caracteriza as
relagdes deste Centro de Produgdo com a comunidade envolvente e restantes partes
interessadas, pretendendo também estimular ao mesmo tempo a determinagdo de todos os

colaboradores no prosseguimento/prossecucdo dos objetivos ambientais sustentados dos gocmmﬂ
quais justificadamente nos orgulhamos e que suportam esta Declaragdo.

Swuselas

A préxima Declaragcdo Ambiental EMAS sera publicada em 2022, relativa ao desempenho Cenro e Prackg3o
ambiental no ano de 2021, sendo que até |4 serdo publicadas as atualizacBes da presente
Declaracdo Ambiental (DA), referentes aos anos 2019 e 2020.
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DECLARAGAO AMBIENTAL 2078

2. DESCRICAO DA EMPRESA

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

A Cimpor, uma empresa InterCement, atua no mercado portugués através da Cimpor — Industria de Cimentos, S.A.,
responsavel pela producdo e comercializagdo de clinquer, cimento e outros produtos relacionados para o mercado

nacional e para exportagdo.

A InterCement, detentora da Cimpor Portugal, SGPS, SA desde 2012, a holding que controlou a Cimpor Industria até finais
de 2018, possuia uma presenca internacional com 40 unidades produtivas em oito paises e capacidade instalada de 47

milhdes de toneladas tendo sido prestadas mais informacdes na DA2015.
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Atualmente, a Cimpor Industria faz parte do Grupo OYAK, uma empresa cimenteira turca que adquiriu a InterCement a
Unidade de Negdcio Portugal e Cabo Verde, em finais de 2018, mas cuja concretizagdo do negdcio foi ja em 2019, mais

concretamente a 17 de janeiro.

Esta Unidade de Negdcio abrange todas as atividades que a Cimpor ja possuia e que inclui as unidades de cimento
nacionais e de Cabo Verde, com destaque para as trés fabricas de cimento — Souselas, Alhandra e Loulé.

A Iniciativa para a Sustentabilidade do Cimento (CSI)

no site da GCCA (www.gccassociation.org).

Na DA2015 foi dado destaque a iniciativa para a Sustentabilidade do Cimento (CSI) no ambito da adesdo da Cimpor
desde 1997 ao World Business Council for Sustainable Development (WBCSD), e que se mantém, mas cujos
trabalhos desenvolvidos e a decorrer foram transferidos para Global Cement & Concrete Association (GCCA) a partir
de 1 dejaneiro de 2019. Informagdes mais detalhadas sobre esta iniciativa global do setor poderdo ser encontradas
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DECLARAGAO AMBIENTAL 2078 CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

A Cimpor - Industria de Cimentos, S.A. foi, até final de 2018, controlada pela Cimpor Portugal SGPS, S.A., a holding que
agrega a atividade de producdo e distribuicdo de cimento e produtos relacionados em Portugal, que por sua vez era
detida pelo Grupo InterCement, desde 2012.

H4 muito lider do mercado de cimento nacional, em 2018, a CIMPOR INDUSTRIA assegurou o abastecimento de cerca de
54% do mesmo, através de trés Centros de Producdo de Cimento (Alhandra, Souselas e Loulé) e diversos entrepostos de
distribuicdo.

Os trés centros de producdo (Alhandra, Souselas e Loulé) tém como atividade principal o fabrico e expedicdo de clinquer
e de diversos cimentos, obtidos a partir da moagem de diferentes proporc¢des de clinquer, gesso (regulador de presa) e
adi¢Bes previstas nas Normas de Produto NP EN 197-1/2.

A CIMPOR INDUSTRIA contava, no final de 2018, com 350 colaboradores, tendo particular atencdo a Investigacdo,
Desenvolvimento e Inovagdo tecnoldgica, quer de produtos, quer de processos produtivos, de forma a assegurar o seu
desenvolvimento sustentavel tanto em termos econdmicos, numa eficiente resposta ao mercado, como sociais e
ambientais.

A CIMPOR INDUSTRIA dispde de um Sistema de Gest3o Integrado (SGl), certificado de acordo com os referenciais NP EN
ISO 9001:2015, para a producdo e comercializagdo de cimentos de producdo propria, e comercializagdo de cimento
branco, cal hidrdulica e argamassas secas, NP EN ISO 14001:2015, para as atividades de produgdo de cimento e
exploracdo das respetivas pedreiras e NP 4397:2008/0OHSAS 18001:2007, implementado de forma a responder as
necessidades de toda a organizagdo em termos de planeamento, controlo e monitorizagdo das atividades com efeito
sobre a seguranca e saude dos trabalhadores, diretos ou indiretos.

Engloba ainda as exigéncias das Normas de produtos NP EN 197-1:2012, NP EN 197-2:2014 e NP EN 459-1:2011 e do
Regulamento EMAS.

O SGI resultou da integracdo dos Sistemas de Gestdo da Qualidade, do Ambiente e da Seguranca e Saude do trabalho,
iniciada em 2015, os quais tinham sido implementados e certificados em momentos distintos ao longo dos anos.

-
3. O CENTRO DE PRODUCAOQO DE SOUSELAS ' { am B08 ’l
O Centro de Producdo de Souselas (CPS) fica localizado em Souselas, v
12 km a Norte de Coimbra, junto ao IP 3. Por esta via tem acesso /
rodoviario ao interior centro e ao Norte do pais e ligacdo ao IC2, a Al
e a Al4. Esta ainda ligado a linha de caminho de ferro do Norte,
s

No mesmo local, anexa a instalacdo, existe a pedreira de calcario da

possuindo um ramal ferrovidrio préprio. u
}

Serra do Alhastro, que fornece esta matéria-prima essencial ao -
fabrico do cimento. O Centro de Produgdo cobre uma area total de \
240 ha dos quais 124,3 ha correspondem a area ocupada pela .
pedreira. ®

R

3.1.  EVOLUCAO HISTORICA

Em 1972 iniciaram-se as obras de construg¢do do CPS, arrancando a
exploracdo da primeira linha de producdo em 1974 e em 1975 a
segunda.

Em 1982, devido ao aumento do consumo e a expansdo do mercado ) '
no Norte do pais, foi instalada a 3.2 linha de fabrico e foi construido o
Entreposto da Maia, diretamente ligado ao CPS.

O estatuto da empresa foi alterado em 1991, passando a designar-se

CIMPOR — Cimentos de Portugal, S.A.. Em 1996, o CPS foi integrado @ C=NTRO DE PRODUCAO DE LOULE

. CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSELAS

. CENTRO DE PRODUCAC DE ALHANDRA
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na CIMPOR —IndUstria de Cimentos, S.A., fazendo parte do universo InterCement de 2012 a 2018, e atualmente do Grupo
OYAK.

No ano de 2001, a linha 3 sofreu uma alteracdo profunda, com a instalacdo de um sistema de pré-calcinacdo no forno e
substituicdo do arrefecedor de satélites por um moderno arrefecedor de grelhas.

Atualmente possui trés linhas de producdo de clinquer e tem uma capacidade de 2,4 milh&es t/ano de clinquer dispondo
das tecnologias mais modernas utilizadas pela Industria Cimenteira. Nos Ultimos anos, devido a significativa quebra do
mercado de cimento em Portugal, optou-se por suspender, desde 2011, a producgdo de clinquer do forno da linha 1 e
reduzir ao minimo o tempo de marcha do forno 2, tendo em conta uma menor eficiéncia destes comparativamente ao
forno, mais moderno, da linha 3.

Em finais de 2018 o total de trabalhadores era de 109 e o de contratados em regime de outsourcing (média anual) de
153.

Em Maio de 2007 a instalacdo obteve a Licenca Ambiental n.2 43/2006, de 15 de Novembro, no ambito da legislacdo
sobre Prevencdo e Controlo Integrados de Poluicdo (PCIP), para a actividade principal de fabrico de cimento com uma
capacidade licenciada de 2 900 000 t/ano.

Em fevereiro de 2013, foi obtido o 1.2 Averbamento a Licenca de Exploragdo n.2 2/2008/DOGR, existente desde janeiro
de 2008, para a operagdo de co incineragdo de residuos perigosos (RIP) no queimador principal do forno 3, nos termos
do Decreto-Lei n.2 85/2005, de 28 de abril, e em maio de 2012, o Alvard de Licenca n.2 2/2012/DOGR, referente a
coincineragdo de residuos combustiveis ndo perigosos resultantes do tratamento mecanico de residuos (CDR) com
alimentacdo ao queimador principal e pré-calcinador do forno 3.

Em finais de 2015, foi emitida, nos termos da legislacdo relativa ao Regime de EmissOes Industriais, a nova Licenca
Ambiental n.2 585/0.1/2015, de 27 de novembro, integrando as pretenses do CPS para 0s proximos anos, com vista ao
aumento da taxa de substituicdo térmica por combustiveis alternativos e que podem vir a incluir no futuro o arranque da
coincineragdo/coprocessamento também no forno 2. Esta licenca anula e substitui a anterior Licenca Ambiental n.2
43/2006, bem como a Licenca de Exploragdo n.2 2/2008/DOGR e respetivos averbamentos e aditamentos, integrando as
condicdes para realizacdo das operacdes de gestdo de residuos.

Decorrente da implementacdo das alteragGes a instalacdo ja previstas pela nova Licenca Ambiental, o CPS foi sujeito a
vistoria em 7 de novembro de 2016, da qual resultou o 12 Aditamento a Licenga Ambiental, emitido em finais de janeiro
de 2017, destacando-se a autorizagdo para o arranque de funcionamento de um novo equipamento de secagem de CDR
antes da alimentacdo ao forno 3. Em julho de 2017 foi emitido o 22 Aditamento a Licenca Ambiental n2 585/0.1/2015, na
sequéncia do pedido de alteracdo do VLE de COT estabelecido para a chaminé do forno 3. Em fevereiro de 2018, e em
virtude da necessidade de correc¢do de lapsos identificados no 2.2 aditamento, foi emitido pela APA um 3.2 aditamento.
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3.2. PRODUTOS

O cimento é um ligante de origem mineral constituido essencialmente por silicatos e aluminatos de calcio que se
apresenta sob a forma de pé fino. Devido a sua natureza hidraulica, quando amassado com agua, forma uma pasta que
faz presa, endurece e conserva a sua resisténcia mecanica e estabilidade mesmo debaixo de agua.

O CPS tem como atividade principal o fabrico e expedicdo dos seguintes tipos de cimento, obtidos a partir da moagem
de diferentes proporgdes de clinquer, gesso (regulador de presa) e outros constituintes:

D Cimento Portland EN 197-1 —CEM | 42,5 R;

D Cimento Portland de calcério EN 197-1 - CEM Il / A-L 42,5 R;
D Cimento Portland de calcario EN 197-1 - CEM Il / B-L 32,5 N;
D  Cimento Portland de cinza volante CEM II/B-V 42,5 N;

O clinquer, produto da cozedura, pode também ser expedido como produto final. Em 2018 a quantidade de clinquer
enviada para o exterior do CPS ascendeu as 265 990 toneladas, representando cerca de 26% da produgdo do ano em
causa, sendo que 266 092 toneladas destinaram-se ao mercado de exportacdo (com alguma dessa quantidade
armazenada em porto). Manteve-se também a aposta da empresa na exportacdo de cimento, representando em 2018
cerca de 20% do total de vendas do CPS.

As Fichas de Dados de Seguranca referentes aos produtos fabricados sdo divulgadas aos utilizadores finais, encontrando-
se também disponiveis em www.cimpor-portugal.pt (drea de atividade: CIMENTOS na consulta a Lista de Produtos).

CIMENTOS E CAL HIDRAULICA & _

CIN\POR tv
[§) Gerar POF () Imprimir 5] Recomendar - ‘ > Lista de Produtos
- ‘ > Certificactes
‘ > Ambiente
| > sequranca e Saude
CEM II/B-L 32,5N | > contactos

Downloads
Ficha Técnica
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D ¢do D (
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Dy 3o D
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4. POLITICA DE GESTAO INTEGRADA

O Centro de Producdo de Souselas segue a Politica da CIMPOR INDUSTRIA, que assumiu na integra a Politica de Gestdo
Integrada da InterCement que se considera em vigor durante todo o ano de reporte desta declaragdo ambiental.

POLITICA DE GESTAO INTEGRADA

Dedicada a extragdo mineral, producdo e comercializacdo de cimento, concreto, agregados e outras atividades
reladonadas, a InterCement controla atualmente um dos maiores complexos cimenteiros do mundo, possui
operagdes na area de trading e shipping, servicos logisticos, opera redes ferrovidrias e processa residuos
reaproveitando-0s no seu processo produtivo.

A InterCement compromete-se com a EXCELEMCIA DA QUALIDADE dos produtos e servicos, com o MEID
AMBIENTE, com 2 SEGURANCA = a2 SAUDE OCUPACIOMAL dos nossos profissionais e com a melhoria continua daos
produtos, processos, senvicos e da eficicia do nosso Sistema de Gestdo Integrado, contando para iss0 com o
emvoliimento de todos.

Influendiamos nossos parceiros de neqocio a operar mundialmente de forma sustentavel, sequra e responsavel.

Fundamentamos a nossa Politica, respeitando sempre a nossa Missao, Visao, Valores e Principios.

Missdo

Crescer & deserwolver-se em conjunto com os clientes, colaboradores, fornecedores, acionistas e
comunidades, direcionados pela inovagio, sustentabilidade e exceléncia operacional.

Visao 2023

Diferenciar-se junto dos clientes pelo nivel de parceria e servigos, estando sempre entre as dez maiores e as
cinco mais sdlidas e rentdveis empresas internacionais do satar.

Valores

Respeito pelas pessoas @ meio ambiente

Agir sempre de forma correta e justa em relacdo ao0s seus acionistas, profissionais, chentes, fornecedores,
0rganismos governamentais, as comunidades e & sociedade em geral, zelando pela sequranca, salde, bem-estar e
qualidade de vida das pessoas;

Atuacdo responsdvel

Cumprir o estabelecido nos requisitos legais dos paises e regides onde atua; agir de forma integra de acordo
COM a5 Normas universais de boa convivenda humana, sem discriminacao de raca, sexo, credo, religido, cargo,
funcao ou outra.

Transparéncia
Fornecer informacBes claras e abrangentes sobre as atividades, realizag@es, paliticas e desempenho das dreas
Operacionais, da Qualidade, do Ambiente e de Sande e Sequranga.

Foco no resultado
Buscar sempre maximizar o desempenho como forma de garantir a perenidade, seus investimentos, retorno
a0s acionistas e condicdes adequadas aos profissionais.

Qualidade e Inovagao
Garantir aos clientes a8 melhor qualidade na execucdo de servicos ou no fornecimento de produtos e investir
continuamente no aperfeicoamento de suas atividades e de seus profissionais.

Cuidado e respeito pela vida
assegurar, por meio destes valores basicos, a salde e a seguranga das pessoas e operar em harmonia com
meio ambiente.

Principlos

»Prevenir e minimizar os impactos ambientais e riscos de saide e sequranga das nossas operagies;

wEducar, capacitar e comprometer nossos profissionais e fornecedores de servicos sobre os aspectos ambientais,

de salide, sequrania e responsabilidade social, repudiando toda a forma de discriminacao, trabalho infantil e forcado.
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5. SISTEMA DE GESTAO INTEGRADO

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

O Sistema de Gest3o Integrado (SGI) da Qualidade, Ambiente e Seguranca implementado na CIMPOR INDUSTRIA, na qual
se insere o Centro de Produgdo de Souselas, tem como objetivo assegurar a aplicagdo de um conjunto de praticas de
gestdo replicdveis, para garantir a sustentabilidade do negdcio da Empresa, aumentando o desempenho dos processos e
da qualidade dos produtos, assegurando a protecdo do ambiente e contribuindo para a melhoria das condi¢des de
seguranca e saude do trabalho dos seus colaboradores e, consequentemente, aumentar a satisfacdo das demais partes

interessadas.

Em 2018 foi realizada Auditoria de Acompanhamento ao SGI
mantendo-se o certificado de conformidade Unico do
Sistema de Gestdo Ambiental, que abrange as atividades de
producdo de cimento e exploracdo da pedreira de calcério
da Serra do Alhastro.

O CPS tem obtido o reconhecimento do esforgo continuo em
melhorar o seu desempenho ambiental, consequéncia de
uma gestdo sustentavel, na qual sdo identificados,
controlados e minimizados os impactes ambientais mais
significativos das suas atividades, produtos e servicos.

Na figura seguinte é apresentado o Organograma da
estrutura organizacional que suporta o SGI.

UN PT & CV CORPORATIVO

ENTO PT

apcer

NOMERO 2003/AMB.128
Number

sede

Heod Offce
Rua Alexandre Herculano, 35

CIMPOR ~ INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A.

Certificado
Certificate

Souscl Cener
Rua dos Troviscais, 10 Cerro da Cabega Alta

PORTUGAL

8100952 LOULE

PORTUGAL PORTUGAL

tros de Produgio de Alhand

Praceta Tesfilo Arajo Rato

PORTUGAL

o Bom Jesus, Cerro da Cabega Alta,

Passagem, Milhanes e Alhastro, cumpre os requisitos da norma

Comissdo executiva —

: ImC@ -
et s Lo aiio

Dire¢do Comercial Cimento

meets the requiements o he sandord.

NP EN ISO 14001:2015

o

GSGIC

LEGENDA

G3GI - Gestor do 56
G SGIL - Gestor do 561 Local

G SGI C~ Gestor do 561 Comercial
€D SG1-Comissbo Diretivs do SGI

Possogem avory.

Emitdo em 201707-11

€ 561 - Coméssdo Conrdanagho do 5GI

€561 - Comissbo do SGI

€T — Comissio Titica

€0 = Comissko Operadioe
—— Ligaho hierdrguica
===ren Ligagho funcionsl

Atualmente, a Politica apresentada no ponto 4 assim como toda a estrutura organizacional, encontram-se em revisdo, na

sequéncia das alteragdes que ocorreram ao nivel do Grupo.
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6. O PROCESSO DE FABRICO DE CIMENTO NO CPS — ENTRADAS/SAIDAS

O diagrama seguinte esquematiza as diferentes operac¢des unitarias que representam o processo de produgdo de cimento
do CPS.

PEDREIRA MOAGEM DE CRU MOAGEM DE COMBUSTIVEIS SOLIDOS

Extragdo Silos de homogeneizacdo

ot i)

Brita:gem e Pré-homogeneizagdo
*ﬁ Valorizag8o Material
== — —— 1
) ) : i COZEDURA
s ;P@ | Forno 1/2/3

Lamas de ETAR

z

MOAGEM DE CIMENTO

Resircubglo de

- ___JSE\_ p

| Calcdrio

—> Farinha ou cru cimenteiro
—* Combustivel sélido

=3 Clinquer

— Cmento

Ndo ocorreram alteracGes relevantes ao processo de fabrico pelo que se mantém a descricdo apresentada na DA 2012,
com as observagGes da DA2015.

No entanto, desde entdo é de destacar em 2016 ao nivel da utilizacdo de combustiveis alternativos no forno 3, ainstalagédo
e entrada em funcionamento de um sistema de secagem de CDR, através da permuta térmica entre o ar quente limpo
proveniente do ar de excesso do arrefecedor de clinquer e os CDR humidos, que ira contribuir para o aumento da taxa
de substituicdo térmica (TST) nos proximos anos.

O seguinte diagrama de entradas e saidas do CPS mantém a informacdo prestada desde a declaragdo atualizada de 2013,
a partir da qual foram contempladas as alteragGes introduzidas pelo Regulamento EMAS llI, relativas aos indicadores
principais de desempenho ambiental, relacionados com aspetos ambientais diretos da organizagdo.

Em relagdo ao diagrama apresentado na declaragdo ambiental atualizada de 2017 ndo existem alteracdes relevantes na
informacdo prestada.

Os dados e elementos a comunicar relativos a indicadores principais de acordo com os requisitos do ponto C do Anexo
IV (Relato Ambiental) do Regulamento EMAS IIl, constam do ponto 9.7 da presente declaragdo.

Em 2018, o processo de fabrico de cimento foi responséavel por 99% da energia total consumida no CPS (maioritariamente

nas moagens de cru e de cimento) e 93% do total de dgua consumida (essencialmente no condicionamento dos gases
quentes do forno).

Pag. 9



DECLARAGAO AMBIENTAL 2078 CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

ENTRADAS / SAIDAS — ANOS 2016, 2017 e 2018

Centro de Producdo de Souselas

EMISSOES ATMOSFERICAS

2016 2017 2018
€O, 879 405 855 232 886 609 t
NO, 782 906 847 t
co 1738 1389 1261 t
cot 43 43 42 t
SO, 211 298 300 t
CH, 26 26 26 t
N,O 11 10 10 t
Particulas (chaminés) 24 28 20 t
ENTRADAS Particulas (difusas) 49 49 47 t
MATERIAS-PRIMAS
2016 2017 2018
Calcario 1782552 1816599 1807932 t
Areia 36835 45677 65423 t
Gesso 84 824 67807 49445 t )
Cinzas de Pirite 0 231 731t SAIDAS
Ferrosita + Escérias 6453 7563 18733 t
Cinzas volantes 16 802 8505 20543t PRODUTOS
Wollastonite 0 2101 0t 2016 2017 2018
MP Secundarias 7606 6035 4442t Clinquer produzido 1052005 1038134 1032170 't
(Clinquer incorp.) 815 629 821726 785765 t
Cimento produzido 1102889 1133409 1053204 t
ENERGIA
2016 2017 2018
Eletricidade 131799 136271 131830 MWh
Petcoque 83515 85 889 91765 t
Comb. alternativos 54749 45 346 47182 t RESIDUOS
Fueldleo 265 378 251 t 2016 2017 2018
Gasoleo 590 571 597 t Valorizados
Gés Propano 91 72 46 t L 3144 3800 3219 t
Eliminados 10 65 39 t
TOTALENERGIA 4210 4653 4317 T)
RENOVAVEL (6,6) (4,4) (2,5 (%)

MATERIAL DE EMBALAGEM
2016 2017 2018

1786 1001 750 t
448 189 126 t
1665 1811 1703 t

MATERIAS-PRIMAS SUBSIDIARIAS E DE CONSUMO

2016 2017 2018
Explosivos 84 82 91
Amdnia (em dgua a 24%) 631 1077 972
Agentes absorventes de SO, 767 708 966
Adjuvantes moagem 613 601 559

Sacos de papel
Filme plastico
Madeira (paletes)

ot

. AGUA DESCARREGADA
AGUA )
2016 2017 2018 2016 2017 2018
Rede publica 21x10% 31x103 30x10° m3 Aguas Residuais ~ 382x10®  60x10°  430x10° m?
Aguas subterraneas 217x10° 267x10°  399x10® m?
Aguas superficiais 4x10° 15x10° 15x10° m? (*) Deste valor, 97% correspondem a aguas pluviais.
(bacia de retengdo) "
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7. ASPETOS E IMPACTES AMBIENTAIS

Entende-se por aspetos ambientais todas as formas possiveis de a empresa interagir com o ambiente, ou seja, todos os
consumos de recursos naturais e/ou energia, bem como a producdo de efluentes liquidos e gasosos, de residuos, ou a
emissdo de ruido para o exterior da instalagdo.

No caso da indUstria cimenteira, esta apresenta ao longo das varias etapas do processo de fabrico de cimento, diversos
impactes no Ambiente, como resultado dos seus aspetos ambientais, sendo os mais significativos a emissao de poluentes
atmosféricos, as emissdes de ruido, a utilizagdo de combustiveis fésseis e os efeitos resultantes da exploragdo das
pedreiras, sendo todos eles considerados e avaliados no ambito do SGI.

7.1. IDENTIFICAGAO DE ASPETOS AMBIENTAIS E AVALIAGAO DA SUA SIGNIFICANCIA

No inicio do processo de concegdo e implementacdo do SGA, o CPS procedeu a identificagdo e avaliagdo dos aspetos
ambientais diretos e indiretos associados as suas atividades, produtos e servicos, tendo-se incluido essa informacdo no
Levantamento Ambiental realizado em Setembro de 2000, de acordo com os requisitos do EMAS.

Ao longo dos anos e em consequéncia dos trabalhos desenvolvidos tanto a nivel local como a nivel central, assim como
dos resultados das auditorias realizadas, essa identificacdo e avaliagdo tem sido sujeita a melhorias que permitem ao CPS
manter atualizada essa informacdo na forma de um registo criado para o efeito.

A avaliacdo da significancia dos aspetos ambientais identificados é realizada de forma a serem determinados aqueles que
tém, ou podem ter, um impacte ambiental significativo. Para tal, e a partir de um conjunto de critérios previamente
estabelecidos, esta definida uma metodologia que se mantém de acordo com o procedimento esquematizado na figura
seguinte.

1A. Severidade - Impactes negativos

Critérios (classificados em 0 ou 1):

Existéncia de requisitos legais Classificactio em 3
. Efeitos na saude (trabalhadores/ classes
comunidade) —’ Pouco Grave
- Danos no Ambiente (reversivel ou ndo) Grave . =
= Preocupacio das partes interessadas/imagem Muito Grave s gltUde o ee”dde
= Utilizagao de recursos naturais nao renovaveis GssILcacdo em 5 Classes.
Reduzida
— — Meédia
1B. Beneficio - Impactes positivos Classificacdio em 3 Elevada
Critérios (classificados em 0 ou 1): classes (influéncia direta do aspeto ambiental
. Reintegragao/reciclagem,/recuperagao _’ Pouco Benefico em termos de relevancia sobre o
- Otimizagdo de consumos/recursos Benéfico impacte ambiental em analize)
. Reducao da Poluigao Muito Benéfico
|
4A. Intensidade 3. Frequéncia
Matriz: Magnitude x Severidade Classificacdo em 3 classes:
(2 x 1A ou 1B) Pouco Frequente

Frequente
T Muito Freguente
(n.? de ocorréncias reais/estimadas do impacte durante um ano)

Classificacdio 1 a 9

4B. Significancia
Matriz: Intensidade x Frequéncia (4A x 3)

Classificacdo 1 a 9

O impacte € considerado significativo
se o valor for 4
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7.2. IMPACTES AMBIENTAIS SIGNIFICATIVOS

Para efeitos desta Declaragdo Ambiental, sdo apresentados no quadro seguinte, de forma resumida e agregada, os
aspetos ambientais diretos e indiretos associados a impactes ambientais significativos (negativos) resultantes das
atividades do CPS. Para cada aspeto ambiental significativo é ainda referida a sua relagdo com a definicdo de objetivos e
metas referidos no ponto 8 desta DA e com a existéncia de atividades de controlo no dmbito do SGI, sendo prestadas
mais informac&es nos pontos desta declaragdo indicados entre paréntesis.

Aspetos e impactes ambientais significativos

ASPETO AMBIENTAL ATIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL
Emissdes d ticul Fornos e arrefecedores, moagens de Acréscimo de concentracgdo de particulas 1
MISSOES A€ particuias nas @ combustivel e cimento (desgaste e ruptura de no ar ambiente e deposi¢do na
chaminés principais ; . | fabril (9.1.1)
mangas e outros disfuncionamentos) envolvente fabri
) o . Poluigdo atmosférica (nevoeiro
Emiss3o de NOx @ Fornos (queima de combustiveis, §|tuagoes de fotoquimico, chuvas acidas); potenciais 2
arranque/paragem e de mau funcionamento) efeitos na satide (9.1.2)
Emiss3o de SO @ Fornos (utilizagdo de matérias-primas com teor Poluicdo atmosférica (chuvas acidas) 3
: de S elevado, situagdes de mau funcionamento) Potenciais efeitos na salide (9.1.3)
Fornos (descarbonatagdo das matérias primas, ) .
- @ . ( ,g ) P Potencial aumento do efeito de estufa 4
Emissdo de CO» queima dos combustiveis) )
@ y ; (Aquecimento global) (9.1.4)
Produgdo de energia elétrica (indireto)
Fornos (queima de combustiveis, situacbes de
Ermiss3o de COT @ mau funcionamento e ma qualidade (elevado Poluicdo atmosférica (nevoeiro (©.1.4)
teor de matéria organica) nas matérias-primas fotoquimico) o
ou combustiveis
Despoeiramento (rutura de mangas); pré . = .
P ( g} i Acréscimo de concentragdo de particulas
- ) , aquecedores (encravamento de ciclones); ) o
Emissdes difusas de particulas @ . ) no ar ambiente e deposicdo na | (9.1.6)
armazenagem de clinquer no exterior e descarga )
. ) envolvente fabril
de clinquer (Linha 3)
Captacdo de dguas subterraneas para uso 5
Consumo de dgua @ doméstico, uso industrial, rega e aspersdo Diminuigdo de disponibilidades hidricas
automatica de percursos na pedreira (-2
Emissdo de ruido impulsivo ) I Incomodidade para a vizinhanga por
(onda sonora aérea) e @ Deslmgntes na pedreira com a utilizagdo de vibracio aérea, aumento do nivel de ©.8)
vibracBes EXplosivos ruido ambiente e efeitos em edificagdes
. , Funcionamento de maquinas e equipamentos .
Emissdo de ruido para o ) L q quip Incomodidade para os trabalhadores e
: . industriais diversos (britagens, moagens, o
exterior (e nos locais de @ ) vizinhanga (9.4)
ventiladores, salas de ) L
trabalho) Risco de doengas profissionais
compressores/supressores, bombas)
Produgdo de residuos (éleos e Diversas dreas/instalagdes fabris (operacdes de Acréscimo na produgdo de residuos.
refratdrios usados, sucatas, @ manutencdo, lubrificacdo e desmantelamento Ocupacdo do solo. Potencial (9.5)
telas, cabos elétricos,...) de equipamentos) contaminagdo de solos e dguas
Consumo de combustiveis Fornos (queima de combustiveis), embalagem N ) s
) . @ ) (@ o ) .)' ) g ! Diminuigdo das disponibilidades em 8
(petcoque, gasdleo, fueldleo, @ infra-estruturas sociais (balnedrios, refeitério), recUrsos eneresticos o6
gds propano e energia elétrica) movimentagdo de veiculos g (96)
Consumo de energia elétrica @ Funcionamento maquinas e equipamentos, | Diminui¢do das disponibilidades em 7
iluminagdo da fabrica recursos energéticos (9.6)
Consumo de calcario e outras @ Extragdo de matérias-primas em pedreiras Diminui¢do de disponibilidades das 6
matérias-primas @ (pertencente ao CPS e exteriores) jazidas minerais (9.5/8)
Consumo de combustiveis ) i Diminuigdo das disponibilidades em 9
fosseis Fornos, caldeiras, veiculos recursos energeticos ©.1.4)
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ASPETO AMBIENTAL ATIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL
Alteracdo da paisagem natural @ Extragdo de calcario da pedreira, matérias- Degradagdo paisagistica; intrusdo visual ©.8)
primas e aditivos de moagem ’
Alteragdo de areas naturais
ndo lexploradas © dep05|ga~o de Extragdo e transporte de matérias-primas da - o .
particulas sobre a vegetagdo e ) Degradagdo e destrui¢do de habitats
@ pedreira N ) (9.8)
o solo. ) o Pressdo sobre a flora e fauna locais
. ) Funcionamento da fabrica
Perturbagdo/incomodidade
por ruido
lizac3 ) to (si ~ %0 utilizacs
Emissdes difusas de poeiras @ Utilizagdo d~0 ameAn ol(sAltuaqao de na? utilizagso Riscos para a saude dos utilizadores (3.2)
de protecgao respiratdria e/ou das maos)
Produgdo de residuos de o o . i
embalagens (papel, pléstico e @ El}mlnagao AdeA embalagens de produtos pelos AcrescnPo na produgdo de residuos. 3.2)
madeira) clientes e distribuidores Ocupacédo do solo.

O - Aspeto ambiental direto; (D — Aspeto ambiental indireto
OBJ — Aspeto ambiental para o qual estdo definidos objetivos e metas (indicado o n.2 correspondente no quadro do ponto 8)

Todos os aspetos ambientais diretos significativos, mesmo os ndo associados a objetivos e metas de melhoria sdo sujeitos
a atividades de controlo no ambito do SGI.

O objetivo da Gestdo Ambiental por intermédio das atividades de controlo previstas no SGI, é garantir, através de uma
adequada gestdo dos aspetos ambientais, a prevencdo da ocorréncia e minimizagdo dos impactes ambientais
significativos.

7.3.  MINIMIZAGAO DE IMPACTES AMBIENTAIS E MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

Para minimizar os impactes ambientais da sua atividade, a indUstria cimenteira tem, desde hd longa data, investido em
conhecimento e em tecnologias que lhe permitam assegurar um comportamento responsavel e correto relativamente
ao ambiente e a sociedade em que se encontra inserida.

Nas diversas alteracGes, modernizagdes tecnoldgicas e melhoramentos que foi experimentando ao longo do tempo, o
CPS seguiu sempre o principio de aplicar, sempre que possivel, as técnicas mais eficazes, em condi¢cdes econdémica e
tecnicamente vidveis, de modo a minimizar os impactes ambientais resultantes da sua atividade. Ou seja, mesmo ainda
antes de essas técnicas terem sido classificadas como Melhores Técnicas Disponiveis (MTD’s), na sequéncia do
desenvolvimento da legislagdo comunitaria sobre Prevencdo e Controlo Integrados de Poluicdo (PCIP) a partir de 1996, a
maior parte dessas técnicas ja eram aplicadas na instalacdo.

Essas MTD foram descritas e enumeradas num Documento de Referéncia para o sector publicado pela Comissdo
Europeia, o chamado BREF 2001, posteriormente revisto (BREF 2010), e servindo de base para a elaboracdo pela
Comissdo Europeia, das “Conclusdes MTD”, publicadas pela Decisdo de Execugdo n? 2003/163/UE, contendo os
elementos essenciais do BREF e a ter em conta na definigdo de condi¢des de licenciamento, conforme previsto pela
Diretiva n.2 2010/75/UE, relativa as emissées industriais que reformulou a legislagdo sobre PCIP, entre outras, e foi
transposta para o direito interno nacional pelo Decreto-Lei n 127/2013, de 30 de agosto.

Tendo o CPS implementado ja um grande nimero das MTD identificadas nos BREF, algumas das quais desde o inicio da
sua laboracdo, e tendo essa identificacdo sido efetuada nas DA 2006 e 2012, apresenta-se no quadro seguinte a
atualizagdo da implementagdo das MTD apresentada na DA2015 e que se mantém, que resume a informacdo constante
de um Plano de Adaptagdo ao BREF 2010 apresentado a autoridade competente, mas agora identificadas de acordo com
as Conclusdes MTD.
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producgdo de Souselas

(até finais de 2018)

1.1 SISTEMAS DE GESTAO AMBIENTAL

como, cloro, metais relevantes (Cd, Hg, Tl), enxofre e teor total de halogéneos (F, Cl, Br, |,...).

MTD 1. Implementar e aderir a um Sistema de Gestdo Ambiental v

1.2 RUIDO

MTD 2. Reduzir/minimizar as emissdes de ruido durante os processos de fabrico de cimento aplicando uma combinagdo de v
diferentes técnicas

2.1 MEDIDAS/TECNICAS PRIMARIAS GERAIS

MTD 3. Obter um processo regular e estabilizado do forno, operando préximo dos set-points dos parametros de processo,

para reduzir as emissdes do forno e utilizar eficientemente a energia, através de:

a) Otimizacgdo do controlo do processo, incluindo o recurso a sistemas informaticos e periciais de controlo automatico do v v
processo

b) Modernos sistemas gravimétricos de alimentacdo de combustiveis solidos v v
MTD 4. Efetuar uma selegdo e controlo rigorosos das substancias que entrem no forno de modo a prevenir e/ou /reduzir as v
emissoes

2.2 MONITORIZACAO

MTD 5. Efetuar regularmente a monitorizagdo e medi¢Ges de parametros de processo e das emissdes:

a) Medigdes em continuo dos parametros do processo suscetiveis de demonstrar a estabilidade do mesmo v v
b) Monitorizar e estabilizar parametros criticos do processo v v
¢) Medigdo em continuo das emissdes de NHs (quando utilizada a SNCR) X v
d) Medigdo em continuo das emissées de particulas, NOy, SOy, CO v v
e) MedicGes periddicas das emissdes de PCDD/F e metais pesados v v
f) Medicdes em continuo ou periddicas das emissGes de HCI, HF e COT Y (p) v
g) Medigdes em continuo ou periddicas das emissdes de particulas das chaminés dos arrefecedores e moinhos Yie)| Yo
2.3 CONSUMO DE ENERGIA E SELECAO DE PROCESSOS

2.3.1 Selegdo de processos

MTD 6. Reduzir o consumo de energia, aplicando para novas instalagdes e/ou remodelagdes relevantes, um processo de:

6.1 Forno de via seca, v v
6.2 Pré-aquecimento em etapas, e v v
6.3 Pré-calcinacio X v
2.3.2 Consumo de energia

MTD 7. Reduzir/minimizar o consumo de energia térmica, aplicando as seguintes técnicas:

a) Utilizar sistemas de fornos melhorados e otimizados e um processo suave e estavel no forno, operando préximo dos set-

points dos parametros de processo, através da aplicagdo das MTD3.a); MTD 3.b); e MTD 6.2 + 6.3 e tendo em conta a v v
configuragdo do sistema de cozedura existente

b) Recuperar o calor excedente dos fornos, em especial da zona de arrefecimento (ou do pré-aquecedor) para secagem de v v
matérias-primas

c¢) Utilizar um nimero de etapas dos ciclones adequado as caracteristicas e propriedades das matérias-primas e combustiveis

utilizados

d) Utilizar combustiveis com caracteristicas que tenham um impacto positivo no consumo de energia térmica

e) Aquando da substituicdo de combustiveis convencionais por combustiveis alternativos, utilizar sistemas de fornos v
otimizados e adequados para a queima de residuos x

MTD 8. Reduzir o consumo de energia primaria considerando a redugdo do teor de clinquer no cimento e nos produtos v
cimenticios

MTD 9. Reduzir o consumo de energia primaria com recurso a cogeracdo/producdo combinada de calor e eletricidade, se

estiver disponivel calor excedente suficiente, se puderem ser satisfeitos os pardmetros de processo adequados e se a X x{
viabilidade econdmica estiver assegurada

MTD 10. Reduzir/minimizar o consumo de energia elétrica, utilizando uma ou uma combinagdo das seguintes técnicas:

a) Sistemas de gest3o de energia eléctrica v v
b) Equipamentos de moagem e outros equipamentos com elevada eficiéncia energética v v
c) Sistemas de monitorizagdo melhorados v v
d) Reducio de fugas de ar 4 4
e) Otimizar o controlo dos processos v v
2.4 UTILIZACAO DE RESIDUOS

MTD 11. Para assegurar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e

reduzir as emissdes:

a) Aplicar sistemas de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos e analisar qualquer residuo a

utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno, no que diz respeito a: regularidade das caracteristicas; critérios v

fisicos (p.e. em termos de geracdo de emissdes, finura, reatividade; aptiddo a cozedura, poder calorifico); critérios quimicos

(cloro, enxofre, teor de alcalis e fosfatos e teores de metais relevantes)

b) Controlar para qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno os parametros relevantes, tais v
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producgdo de Souselas

(até finais de 2018)

1nle|
c) Aplicar sistemas de garantia de qualidade para cada carga/lote de residuos v
MTD 12. Para assegurar um tratamento adequado dos residuos utilizados como combustiveis e/ou matérias-primas no forno:
a) Utilizar pontos adequados, em termos de temperatura e tempo de residéncia, para alimentar os residuos ao forno em v
funcdo das caracteristicas e do funcionamento do forno e
b) Alimentar os residuos que contenham componentes organicos passiveis de volatilizagdo antes da zona de calcinagdo nas A v
zonas do sistema de cozedura com temperatura adequadamente elevada )
c) Assegurar que os gases resultantes da coincineragdo dos residuos atinjam, de forma controlada e homogénea, mesmo nas o v
condi¢Bes menos favoraveis, uma temperatura de 850 °C durante 2 segundos )
d) Aumentar a temperatura para 1 100 °C, no caso da coincineragdo de residuos perigosos com teor de substancias organicas na v
halogenadas, expresso em cloro, superior a 1% o
e) Alimentar os residuos de forma continua e uniforme. n.a v
f) Retardar ou suspender a coincineragdo de residuos nas operagdes de arranque e/ou paragem, se ndo for possivel obter as na v
temperaturas e os tempos de residéncia adequados. )
MTD 13. Aplicar sistemas de gestdo da seguranca para a armazenagem, manuseamento e/ou alimentacdo de residuos oA v
perigosos.
2.5 EMISSOES DE PARTICULAS
2.5.1 Emissdes difusas de particulas
MTD 14. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas resultantes de operagdes que geram poeiras aplicando uma, ou
uma combinagdo, das seguintes técnicas:
b) Encerrar/cobrir operaces em que se formem poeiras, tais como a moagem, britagem e homogeneizagdo v
c¢) Cobrir transportadores e elevadores, construidos como sistemas fechados, no caso de ser provavel a emissdo difusa de v
poeiras libertadas pelo manuseamento do material pulverulento
d) Reduzir fugas de ar e pontos de derrame de material v
e) Utilizar dispositivos e sistemas de controlo automaticos v
f) Assegurar operagdes isentas de falhas v
g) Assegurar a manutencgdo adequada e completa da instalagdo, com recurso a sistemas de aspiragdo moveis ou centrais v
h) Aspirar e captar particulas em filtros de mangas v
i) Utilizar armazéns fechados, com sistemas de manuseamento automatico v
j) Nos processos de expedigdo e carregamento, utilizar mangas de enchimento flexiveis, dotadas de um sistema de extragdo v
de particulas orientado para a plataforma de carga do camido
MTD 15. Minimizar/prevenir emissées difusas de particulas provenientes de zonas de armazenagem a granel aplicando uma,
ou uma combinagdo, das seguintes técnicas
a) Cobrir as zonas de armazenagem a granel ou as pilhas de materiais, ou isold-las com telas, mutos ou uma vedagdo v
composta por vegetagdo vertical
b) Cobertura ou protegdo contra a agdo do vento de pilhas de materiais a céu aberto v
¢) Humidificagdo com dgua e/ou reagentes quimicos do material em pontos de emissdes localizados v
d) Assegurar a pavimentagdo, o humedecimento dos acessos e a limpeza v
e) Humidificagdo das pilhas de materiais dos pontos de carga e descarga e utilizagdo de transportadores de tela de altura v
ajustavel
f) Sempre que ndo seja possivel evitar emissdes difusas nos pontos de carga, ajustar (automaticamente, se possivel) a altura v
de descarga a altura da pilha ou reduzir a velocidade de descarga.
2.5.2 Emissdes de particulas de filtros de mangas secundarios
MTD 16. Aplicar um sistema de gestdo da manutengdo para os filtros de mangas de fontes secundarias v
2.5.3 Emissdes de particulas provenientes dos processos de cozedura
MTD 17. Despoeiramento dos gases dos fornos para reducdo das emissdes de particulas, através de:
a) Electrofiltros com sistemas de medi¢do e detecgdo rapida de CO v v
b) Filtros de mangas com compartimentos multiplos e sistema de detegdo de mangas rotas v v
2.5.4 EmissGes de particulas provenientes dos arrefecedores e moagens
MTD 18. Despoeiramento dos gases dos arrefecedores e moinhos através de filtros de mangas v v
2.6 EMISSOES DE COMPOSTOS GASOSOS
2.6.1 EmissBes de NOx
MTD 19. Reduzir as emissdes de NOx dos gases dos fornos, aplicando uma, ou uma combinagdo, das seguintes técnicas:
a.l) Arrefecimento da chama (medida primaria) v X
a.ll) Queimadores de baixo teor de NO v v
a.lV) Adicdo de mineralizadores para melhorar a aptiddo a cozedura do cru (clinquer mineralizado) x{® x
a.V) Otimizag3o de processos v v
b) Combustdo por etapas (combustiveis convencionais ou alternativos), também em conjugacdo com um pré-calcinador, e v
utilizagdo de uma mistura de combustiveis otimizada e
c) Redugdo ndo catalitica seletiva - SNCR (injecdo de amdnia) 4 4
MTD 20. Em caso de aplicagdo da técnica de SNCR:
a) Obter uma eficiéncia de redugdo dos NOx adequada e suficiente, mantendo a estabilidade do processo v v
b) Aplicar uma boa distribui¢do estequiométrica de amdnia de modo a alcancgar a maior eficiéncia de redugdo de NOxe v v
reduzir o escape de amonia livre (NHs slip)
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¢) Manter as emissdes do escape de NHs (resultante da amdnia que ndo reagiu) a niveis tdo baixos quanto possivel, tendo em v v
conta a correlagdo entre a eficiéncia da redugdo de NOyx e 0 excesso de amdnia livre

2.6.2 Emissdes de SOy

MTD 21. Reduzir/minimizar as emissdes de SOxdos gases dos fornos através da utilizagdo de uma das seguintes técnicas:
a) Adigdo de absorventes (por mistura na alimentagdo do pré-aquecedor do forno) v v
MTD 22. Reduzir/ as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da otimizagdo das moagem de cru v v
2.6.3 Emissdes de CO e picos de CO

MTD 23. Minimizar a frequéncia dos disparos por CO (quando utilizados electrofiltros), através de:

a) Gestdo dos disparos por CO, a fim de reduzir o periodo de paragem dos electrofiltros v v
b) Medi¢do em continuo e automética do CO (situada perto da fonte de CO e com um tempo de resposta curto) v v
2.6.4 Emissdes de carbono organico total (COT)

MTD 24. Manter baixas as emissdes de COT nos gases de exaustdo dos fornos, evitando a alimentagdo de matérias-primas v v

com elevado teor de compostos organicos volateis

2.6.5&6 Emissdes de HCl e HF

MTD 25&26. Prevenir e reduzir as emissées de HCl e HF dos gases dos fornos através da utilizagdo de matérias-primas e
combustiveis contendo baixo teor em cloro/fluor, e limitar o teor de cloro/fluor de quaisquer residuos que se pretenda utilizar v v
como matéria-prima e/ou combustivel no forno.

2.7 EMISSOES DE PCDD/F

MTD 27. Prevenir ou manter um nivel baixo as emissdes de PCDD/F dos gases do fornos, através de:
a) Selegdo cuidada e controlo dos materiais introduzidos no forno (matérias-primas e combustiveis) v v
b) Limitar/evitar a utilizacdo de residuos que contenham matérias orgénicas cloradas e evitar alimentar combustiveis com
teores elevados de cloro no queimador secundario.

c) Arrefecer rapidamente os efluentes gasosos dos fornos para temperaturas inferiores a 200 °C e minimizar o tempo de v v
residéncia e a quantidade de oxigénio em zonas com temperaturas entre os 300 e os 450 °C
d) N&o proceder a coincineracdo de residuos nas operacées de arranque e/ou paragem v v
2.8 EMISSOES DE METAIS

MTD 28. Minimizar as emissdes de metais pesados dos gases dos fornos, através de:

a) Selecionar materiais com baixos teores de metais relevantes e limitar esses teores (em especial o mercurio)
b) Utilizar um sistema de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos utilizados

¢) Utilizar técnicas eficazes para o despoeiramento dos gases dos fornos (MTD 17)

2.9 PERDAS/RESIDUOS DOS PROCESSOS

MTD 29. Para reduzir os residuos solidos do processo de fabrico do cimento e poupar matérias-primas:

a) Reutilizar, sempre que praticavel, as poeiras recolhidas no processo v

ANANEN

Legenda:

L1 - Forno 1/Linha de produgdo 1
L2 — Forno 2/Linha de produgdo 2
L3 — Forno 3/Linha de produgdo 3

v/ —Técnica implementada no respetivo forno/linha de produgdo
X —Técnica ndo implementada no respetivo forno/linha de produgdo
x _ Técnica ndo implementada mas ensaiada ou sujeita a estudos de viabilidade

n.a. — MTD ndo aplicavel em func¢do da ndo utilizagdo da atividade associada ou da ndo implementacdo de outras MTD de processo e/ou medidas primarias

Nota: Na coluna correspondente a Linha 1 a indicagdo da implementagdo ou ndo das MTD é apresentada a cinzento em virtude do forno 1 e equipamentos associados se
encontrar fora de servigo.

De acordo com a Ultima atualizacdo do levantamento exaustivo apresentado junto com o pedido de renovacgédo da licenca
ambiental, constata-se que no CPS encontram-se implementadas 93,3% das MTDs (e sub-MTD) listadas segundo o ponto
1.5 do BREF 2010 ou nas Conclusdes MTD, demonstrando o elevado grau de modernidade tecnoldgica e de
implementagdo de medidas para prevengdo e minimizagdo de impactes ambientais resultantes da atividade do CPS.

Abastecimento por camido dos depdsitos da amédnia utilizada na MTD 19.c) — Redugdo ndo
catalitica seletiva — SNCR, para controlo das emissGes de NOx nas chaminés dos fornos
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8. OBIJETIVOS E METAS AMBIENTAIS

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

Apresentam-se no quadro seguinte os Objetivos e Metas ambientais definidos para o ano 2018 o grau de cumprimento
obtido, assim como as principais acGes ambientais desenvolvidas para a prossecu¢do dos mesmos.

ASPETOS AMBIENTAIS
SIGNIFICATIVOS

EmissGes de particulas
nas chaminés das

OBIETIVOS E METAS

Garantir emissGes especificas
de particulas inferiores ou

TIPO
(M/C)

ACOES REALIZADAS

Otimizagdo da manutengdo dos equipamentos de
despoeiramento principais com realce para o upgrade do
sistema automatico integrado de controlo do electrofiltro e

(< 104,6 kWh/t cimento)

1 fontes fixas principais |2g(311a7|s a0 valor obtido em M para a substituicdo de mangas no filtro de despoeiramento @
(poluigdo atmosférica) ! de gases do arrefecedeor e do forno 3 e moinhos de cimento
(<0,019 kg/t Ceq) 1,3e4. ()
) s Mantida a técnica de SNCR como medida principal de
Emissdes de NOx, na Reduz[lr' as emissoes controlo operacional com otimizagdo do sistema de injegdo
2 chaminé dos fornos especificas de NQX em 2,3%, M de amonia face ao VLE em vigor para a chaminé do forno 3. @
(poluicio atmosférica) face ao valor obtido em 2017. o o -
(< 0,85 kg/t clinquer) Otimizagdo/aumento da valorizagdo energética de CDR no
précalcinador do forno 3.
Mantidas a¢des de controlo operacional com otimizagdo do
Emissio de SO, nas Garantir emissdes especificas cqnsumo de ab§orventes (valor dNe 2018 foi de 0,94 kg/t de
3 chaminés dos fornos de SO, ihferiores ou iguais ao M clinquer proc!u2|do, em comparag?o Fom 0,68 kg/t registado ‘0
(polucao atmosférica) valor obtido em 2017. no ano anterior, mantendo-se a niveis controlados).
(£0,29 kg/t clinquer) Nota: Em 2009 este valor era cerca de 15 kg/t e tem vindo a ser
reduzido gradualmente, sendo 2018 a Unica excegdo.
Incrementacdo da valorizagdo energética de combustiveis
alternativos derivados de residuos ndo perigosos (CDR) no
pré-calcinador e queimador principal do forno 3. (=)
Reduzlir., em 0,2%, as emi55§e5 Nota: Ndo cumprimento da meta em fungdo das emissdes de
Emissdes de CO> especificas de CQZ produzido processo e alteragdes metodoldgicas. Ver também outras agdes
4 (Aquecimento global) nos fornos, relativamente ao M associadas ao Objetivo da “Valorizagdo energética de residuos”. 9
valor obtido em 2017. = . N ;
Verificou-se uma novo aumento da incorporagdo de clinquer
(<820 kg/t clinquer) nos cimentos compostos, principalmente devida a continuas
acdes de otimizagdo e a producdo, iniciada em 2016, de
novos tipos de cimento composto, com menor incorporagdo
de clinquer (CEM II/A -V 42,5R e CEM II/B-V 42,5N).
Conclusdo da implementa¢do do Programa de Ac¢do para a
Reduzir o consumo especifico Gestdo da Agua “Atitude Azul” 2016-2018 no ambito da
5 Consumo de 4gua de dgua em 17,9% face ao M iniciativa desenvolvida pela Area de Sustentabilidade e
valor obtido em 2014. Corporativa para todas as fabricas do grupo InterCement,
(£0,165 m3/t Ceq) com implementagdo da maioria das agbes previstas para
2018. (=)
Em termos globais, a percentagem de consumo de matérias-
Garantir uma percentagem de primas secundarias alternativas foi de 1,3%.
incorporagdo de matérias-
6 Consumo de recursos primas alternativas (residuos e De salientar o facto de se ter deixado de receber 2 tipos de
naturais subprodutos) igual ou superior M materiais (lamas de marmore e de cal) e o inicio da Q
20 valor obtido em 2017 utilizagdo como matéria-prima alternativa, de pequenas
(> 1,4%). quantidades de lamas de outros tratamentos de dguas
’ residuais industriais.
AcGes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE
Reduzir o consumo especifico IMPROVEMENT PLAN) 2015-2018: Melhoria da fiabilidade /
Consumo de energia de energia elétrica, em 0,1% performance das Imhas de cozedura e otimizagdo do
7 elétrica face ao valor obtido em 2017. M desempenho dos moinhos. @

Melhoria da condicdo de exploragdo da moagem de cru 3 e
eliminagdo das entradas de ar falso através da substituicdo
de alguns trogos de condutas de gases. (=)
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ASPETOS AMBIENTAIS TIPO

SIGNIFICATIVOS OBJETIVOS E METAS (M/C) ACOES REALIZADAS

Substituicdo do cone do separador dindmico (Cru 3)

Continuagdo da substituicdo gradual de motores elétricos de
classe IE1 por motores de classe IE2/IE3 para
reposicdo/substituicdo de motores danificados e ndo
recuperaveis, tendo sido adquiridos em 2018, 31 motores da
classe IE3. (=)

Conversdo das bombas para a nova geragdo (HS3 para HS4)
da central hidrdulica do arrefecedor do forno 3

Upgrade do sistema de monitorizagdo da qualidade de
energia recebida e do sistema gestdo de energia elétrica.

Aquisicdo e montagem de 10 novos canhdes de ar, e
reposicionamento de existentes, para controlo de
incrustagdes e controlar perdas de carga na torre de ciclones
(descarga dos ciclones 1) do forno 3. (=)

Automatizacdo dos canhdes de ar das instalagdes da
tremonha e transporte do Cru 3

) Reduzir o consumo especifico Otimizacdo dos parametros de processo no sentido de
8 CF’”S}‘mO de energia de energia térmica, em 1,2% M garantir a meta definida, com destaque para a execugdo das e
termica face ao valor obtido em 2017. acdes no ambito da implementacdo do PDCA especifico para
(< 830 keal/kg clinquer) a aumento da fiabilidade do forno 3. ()

Utilizagdo de gases quentes a montante da chaminé do
arrefecedor do forno 3 para secagem de CDR (secador em
funcionamento) (=)

Nota: Para este objetivo contribuem também as a¢des especificadas
nos Objetivos “EmissGes de CO,” e “Valorizagdo energética de
residuos” e “Energia elétrica” (PPIP)

Prosseguiu a atividade de coincineragdo no forno 3 com a
valorizagdo energética de residuos perigosos e CDR,
obtendo-se com a utilizagdo destes combustiveis
alternativos, uma taxa de substituicdo térmica de 26.3%.

Otimizar e aumentar em pelo Otimizagdo do processo de fabrico, dando continuidade a
o . menos 3,2 pontos percentuais implementacdo do PDCA especifico para a substituicdo
Valorizagdo energética taxa de substituicio térmi J— bustiveis al h f
9 ) a taxa ae supstituligao termica M termica por combustiveis alternativos no forno 3, com a
de residuos f lati x ~ <
no forno 3 relativamente ao execucdo de 8 acbes de melhoria. (=)
valor obtido em 2017. hori ) N ioilAnci
(TST > 31,4%) Me OrlaS~nOS acessos para instervengoes de vigliancia e
manutenc¢do nas estruturas de transporte e armazenagem
de CDR.
Pesquisa de novos fornecedores de combustiveis
alternativos.
( 9) Continuidade para o ano seguints M Objetivo de melhoria do desempenho ambiental do CPS para o gual & definido,
para 0 ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou
0 Objetivo atingido G Objetivo ndo atingido rmanutencio do desempenho ambiental relativaments 3 um ano de referéncia.
@ Objetivo de controlo atingido a Chbjetivo de controlo nao atingido C Objetivo de controlo para o qual ndo & definide. para © ano seguinte ou outro

especificade, uma meta de melhoria ou manutencio do desempenhc ambiental
do CPS relativamente a um ano de referéneia.

Dos 9 objetivos definidos, todos de melhoria, foram cumpridos integralmente 4, ao que corresponde uma percentagem
de cumprimento de 44%.

No final desta Declaragdo Ambiental (ponto 11) é apresentado o programa ambiental do CPS para o ano 2019 com
indicagcdo dos objetivos, tendo em conta a sua classificagdo em termos de melhoria ou controlo do desempenho
ambiental do CPS, e principais a¢des previstas. As metas associadas a esses objetivos de melhoria ou de controlo sdo
incluidas, sempre que aplicavel, nos graficos de evolucdo dos indicadores de desempenho ambiental apresentados de
seguida, e que a partir de 2015 fazem parte do Sistema de Gestdo Integrado (SGI) da empresa.
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9. DESEMPENHO AMBIENTAL

Nos pontos seguintes é apresentado um resumo dos dados disponiveis sobre o desempenho ambiental do CPS
relativamente aos seus objetivos e metas, bem como a avaliagcdo da conformidade com as principais disposi¢Ges legais
aplicaveis no que se refere aos impactes ambientais significativos. Os dados relativos aos indicadores apresentados
refletem o desempenho no periodo entre 2015 (ano a que se referiu a quarta DA EMAS) e 2018 e constituem um
complemento as informacgdes do diagrama de entradas e saidas do ponto 6.

Dando cumprimento ao disposto no Anexo IV do EMAS Ill, para a instalacdo do CPS em geral, é apresentado, no ponto 9.7,
um quadro detalhando os valores de 2018 de cada indicador principal, bem como os valores dos trés elementos que os
compdem (ja referidos no Diagrama de Entradas/Saidas).

9.1. EMISSOES PARA A ATMOSFERA

Os poluentes atmosféricos mais relevantes resultantes do processo de fabricagdo de cimento sdo as particulas
provenientes de fontes fixas e difusas, os 6xidos de azoto (NOy), o didxido de enxofre (SO2), o mondxido de carbono (CO)
e o diéxido de carbono (CO2) emitidos essencialmente nas chaminés dos fornos.

Existem outros poluentes a considerar tais como compostos orgédnicos (COT) e, ainda, metais pesados e dioxinas/furanos
que ndo sdo significativos por serem emitidos em muito pequenas quantidades.

9.1.1. PARTICULAS

As principais fontes fixas de emissdo de particulas sdo as chaminés dos fornos, as chaminés dos arrefecedores de clinquer
e as chaminés das moagens de cimento e de combustiveis solidos. Contando com estas fontes, existem instalados no CPS
um total de 193 filtros de mangas de varios tipos e dimensdes para o despoeiramento das diversas fontes de emissédo de
poeiras existentes ao longo do processo de fabrico.

Em relagdo ao conjunto de fontes fixas principais, em 2018
foi obtido o valor mais baixo dos Ultimos anos, equivalente
ao de 2015, cumprindo-se a meta de controlo operacional
estabelecida, com um desvio favoravel de 21,1%, e a
mesma reducdo face ao ano anterior. Os filtros 0,019 0,019
mantiveram um bom desempenho, destacando-se o filtro 0,020

: 0,015 0,017 0,015 0,017
de mangas de despoeiramento dos gases do forno 3 (que
representa cerca de 30% do volume de gases emitidos 0,010
pelas chaminés das fontes fixas principais e cujo valor

médio anual foi de 4,2 mg/Nm? face a um VLE de 20 0.000
mg/Nm3, enquanto que em 2017 se registou um valor de ' 2015 2016 2017 2018 2019
6,8 mg/Nm3) e ainda o filtro da moagem de cimento 1.

EmissGes especificas de particulas (kg/t Ceq)
Todas as fontes principais

0,030

B Emissdes M Metas

Para 2019, prevendo-se um desempenho global semelhante dos filtros de
despoeiramento mas com a possivel degradacdo do estado das mangas, principalmente
Nnos casos em que ocorreu a sua substituicdo integral em 2018, o CPS pretende manter
este indicador abaixo ou igual ao valor obtido em 2016.

Filtro de mangas Linha 3
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9.1.2. Oxipos DE AzOTO (NOy)

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

Em termos de MTD’s associadas as emissdes de NOy, e para além dos tipos de processo utilizados (fornos de via seca com
pré-aquecimento em etapas e com pré-calcinacdo, no caso do forno 3, que permite também a MTD de combustdo
faseada através da introdugdo no pré-calcinador, de parte do combustivel e ar tercidrio proveniente do arrefecedor),

estdo implementadas na instalagdo:

D Todas as medidas primarias gerais (sistema informatico de controlo automético do processo, recuperacdo de calor dos gases de
exaustdo, homogeneizacdo de matérias-primas aos fornos, e sistemas gravimeétricos de alimentacdo de combustiveis sélidos aos

fornos);

D A medida priméria dos queimadores de baixo teor de NOy em todos os queimadores principais e também no queimador do pré-

calcinador do forno 3;

A medida primaria de arrefecimento da chama através de sistemas de injeccdo de dgua no queimador principal do forno 2;

A medida secunddria, designada SNCR (Selective Non-Catalytic Reduction), através de sistemas automatizados de inje¢do de
amonia, cuja instalacdo definitiva foi concluida em 2008, na conduta de gases a saida da camara de fumos num dos pisos
inferiores das torres de pré-aquecimento de cada um dos fornos.

Em 2018 o valor das emissGes especificas de NOx foi 8,0%
inferior ao registado no ano anterior, representando um
desvio favordvel de 5,9% em relacdo a meta estabelecida.

A reducdo anual foi obtida em fungdo da otimizacdo da
técnica de SNCR que vem decorrendo desde a entrada em
vigor, a partir de 1 de janeiro de 2014, do novo VLE de 500
mg/Nm3 e da proporcdo de CDR utilizados como
combustivel alternativo no forno 3 e cuja combustdo
favorece a minimizagdo das emissGes deste poluente.

Para 2019 é mantida a meta de controlo operacional
estabelecida no ano anterior, de modo a que o

1,3
1,0
0,8
0,5
0,3

0,0

Emissdes especificas de NO, - Fornos

(kg/t clinquer)

080085 0,8

2015

2016 2017 2018 2019

B EmissOes B Metas

desempenho deste indicador esteja abixo do obtido em 2017, mas sempre com o proposito de se controlar e reduzir os
custos associados ao consumo da amodnia pretendendo-se estabilizar as emissGes de NOx em valores préximos do VLE

aplicavel tal como controlar as emissGes de NH3 associado.

9.1.3. DIOXIDO DE ENXOFRE (SO2)

As emissdes de SO, em geral, ndo constituem um
problema na producdo de cimento, ja que o enxofre
libertado durante a queima dos combustiveis é quase
totalmente incorporado no clinquer. Assim, as emissoes
de SO2 registadas sdo devidas maioritariamente as
pequenas quantidades de enxofre existente nas matérias-
primas. Além disso, a operacdo das moagens de cru
também absorve parte do SO..

Adicionalmente, o CPS mantém em funcionamento
sistemas de injecdo de agentes absorventes de SO2 (MTD),
de forma a ser assegurado o cumprimento dos VLE
aplicaveis.

0,35
0,30
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,00

Emissdes especificas de SO, - Fornos

2015

(kg/t clinquer)

0,290,29 0,2
2016 2017 2018 2019

B Emissdes M Metas

Em relagdo aos dois anos anteriores, as emissGes especificas de SO2, encontram-se estabilizadas cumprindo-se com a

meta definida.

As emissOes deste poluente no CPS devem-se totalmente ao teor de enxofre piritico presente no calcario da pedreira,
pelo que o cumprimento deste objetivo deve-se a continuada otimizagdo das instalagdes de doseamento de hidréxido de
calcio na alimentagdo dos fornos assim como do controlo da incorporacdo de calcario de alto teor, proveniente do
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exterior, com reduzido teor em enxofre piritico nas pilhas de pré-homogeneizacdo, situagdo essa que se prevé manter
para anos seguintes.

N&o se prevendo grandes variages do teor de enxofre das matérias-primas, bem como da operacionalizagdo das técnicas
de controlo implementadas o CPS manteve a mesma meta para 2019.

9.1.4. DIOxIDO DE CARBONO (CO2)

A industria cimenteira é uma fonte significativa de emissdes de CO2, quer ao nivel do sector industrial, quer ao nivel
global. O processo de descarbonatagdo e a queima de combustiveis fosseis sdo as principais origens de emissdo deste gds
com efeito de estufa (GEE).

Em 2018 verificou-se um ligeiro aumento nas emissées

especificas de CO2 de 4,3% em relagdo ao ano anterior, Emissoes ESpec'f'Cals de CO, - Processo
~ . . . (kg/t clinquer)

ndo tendo sido cumprida a meta estabelecida para o

. 1000
periodo anual.

828 834 822 857 820 835
800
Esta situacdo, deveu-se, essencialmente, ao baixo 600
desempenho do forno 3 que motivou uma taxa de
substituicdo térmica mais baixa que o esperado (26,3%) e 400
inferior a do ano anterior (28,2%), mas também a 200
manutencdo de consumos térmicos elevados (ver ponto 0
9.6) assim como as variacdes em teores de humidade e de 2015 2016 2017 9018 2019

carbono nos combustiveis utilizados e aumento das
emissdes especificas de processo, resultantes da
descarbonatacdo da farinha alimentada aos fornos, e
cujas emissdes representam cerca de 60 a 65% das
emissdes totais de COa>.

B Emissdes M Metas

No que diz respeito ao Comércio Europeu de Licencas de Emissdo (CELE), em 2018 verificou-se a ndo ultrapassagem do
numero de licengas de emissdo atribuidas (1 339 859 t de CO»), para este sexto ano da 32 fase do CELE (periodo 2013-
2020) sendo o valor das emissdes verificadas de 889 585 t de CO», ou seja, cerca de 33,6% inferiores as atribuidas.

No quadro seguinte apresentam-se os dados das emissdes de CO2 ocorridas nos ultimos trés anos, resultantes do
processo de fabricacdo de clinquer (da descarbonatacdo da matéria-prima e da combustdo) e de outras fontes que
incluem as emissGes associadas ao consumo de gasdleo e de gas propano na instalacdo (incluindo veiculos, refeitério,
balnearios, etc...).

EmissGes de CO2 (t/ano)

2016 2017 2018
Processo: descarbonatagdo 553747 548 405 550741
Processo: combustiveis dos fornos 323519 304 805 333843
Processo: Total 877 266 853210 884 583
Outras fontes (algumas das quais ndo CELE) 2139 2022 2026
TOTAL DE EMISSOES DE CO; 874 405 855232 886 609

As medidas que o CPS tem vindo a adotar para a redugdo das emissdes especificas de COz incluem a producdo de cimentos
compostos, reduzindo a percentagem de incorporacdo de clinquer no cimento, através da incorporacdo de maiores
quantidades de outros constituintes principais. No entanto, a maior utilizagdo de cimentos compostos depende de fatores
externos a industria, tal como seja a aceitagao pelo mercado, as especificacdes dos projetos de obras e a disponibilidade
desses outros constituintes.

A substituicdo de calcdrio por matérias-primas secundarias descarbonatadas é outra via em curso de exploracdo para
controlar e minimizar as emissdes de CO2.
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Com o mesmo objetivo, o CPS iniciou, a partir de 2012, a valorizacdo energética de combustiveis alternativos a base de
residuos (essencialmente CDRs) com fatores de emissdo de CO:2 inferior ao dos combustiveis tradicionais (coque de
petréleo), por serem parcialmente constituidos por biomassa, e cuja utilizagdo na componente de carbono biogénico é
considerada neutra em termos de emissdo de CO..

Desde entdo o CPS tem vindo a contribuir para a Estratégia para os Combustiveis Derivados de Residuos (CDR), aprovada
através do Despacho n.2 21295/2009, de 26 de agosto delineada para o horizonte temporal de 2009-2020, e
complementar ao Plano Estratégico para os Residuos Sélidos Urbanos (PERSU Il) para o periodo de 2007-2016, aprovado
pela Portaria n.2 187/2007, de 12 de Fevereiro, e que apostou fortemente na reciclagem material e orgénica para desvio
de aterro dos residuos.

O novo sistema de secagem de CDR instalado desde 2016 tem
demonstrado um funcionamento satisfatério, tratando-se de uma
nova aplicagdo industrial pioneira em Portugal, pelo que tém sido
desenvolvidas agBes de disseminacado e publicitacdo deste projeto
inovador que ird potenciar o aumento gradual do
coprocessamento no forno 3.

Secador de CDR Linha 3

Considerando ambos os fornos do CPS, a taxa de substituicdo térmica de 2018 foi de 23,1%, valor inferior ao ano anterior
devido ao tempo de marcha menos prolongado que o inicialmente previsto do forno 3, conjugado com outros problemas
operacionais que limitaram a obten¢do de uma TST mais elevada, aumentando assim a influéncia do forno 2 que nado
valoriza combustiveis alternativos. Por outro lado, registou-se uma reducdo significativa da fracdo de biomassa nos CDRs
ndo perigosos (12% em comparagdo com 21% em 2017) e que continuam a ser o combustiveil alternativo mais utilizado.

Quantidade valorizada (t)
Combustiveis alternativos
2016 2017 2018

Triagem e tratamento mecanico e bioldgico de

RSU’s e operadores de gestdo de residuos 46391 30868 27379

CDR ndo perigosos

: Triagem e tratamento mecanico de
RIS pemzeses operadores de gestdo de residuos industriais 255/ L20E)

CIRVER (Centros integrados de recuperacgdo,

. P . ) 2433
valorizagdo e eliminagdo de residuos perigosos)

RIP (liquidos)

Para 2019 e considerando-se a previsdo de incremento no forno 3 da substituicdo do combustivel principal por
combustiveis alternativos, nomeadamente por CDR compostos parcialmente por fracdo de biomassa, é definido um
objetivo de reducdo, em 2,6%, das emissdes especificas de CO2, tendo sido orgamentado um aumento da taxa de
substituicdo térmica no forno 3 em pelo menos 3,7 pontos percentuais, relativamente ao ano anterior, .

Para anos seguintes, e no ambito da sua participacdo na solucdo nacional para os Residuos Urbanos na sua fracdo de
CDR’s, contribuindo assim para os objetivos do novo PERSU 2020, sdo de esperar metas gradualmente mais ambiciosas
para o forno 3 (mantendo-se para ja suspenso o arranque da valorizagdo energética de residuos ndo perigosos no forno
2) uma vez que a empresa mantém objetivos de curto, médio e longo prazo para aumentar o consumo e tipologia de
combustiveis alternativos para coprocessamento,. Este termo envolve, para além da valorizagdo energética do seu
conteudo calorifico, a valorizagdo material da sua fragdo mineral que é integrada na forma de cinzas diretamente na
matriz do clinquer.

Com base no estudo 'Coprocessamento - valorizagdo material de combustiveis alternativos na industria cimenteira’,
elaborado por solicitacdo da AVE - Gestdao Ambiental e Valorizagdo Energética, S.A., e em conjunto com trés entidades
gestoras de fluxos especificos de residuos a nivel nacional (Valorcar, Valorpneu e Sociedade Ponto Verde), foi apresentada
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e aprovada pela Agéncia Portuguesa do Ambiente uma metodologia para dedugdo da TGR (Taxa de Gestdo de Residuos)
devida a valorizacdo material de combustiveis alternativos em fornos de cimenteiras.

A metodologia, preparada de acordo com o previsto na Lei n.2 82-D/2014 que aprovou a reforma da Fiscalidade Verde,
tem sido implementada desde o exercicio de 2015 e sujeita a validagdo por parte de uma entidade externa independente,
obtendo-se em 2018 como resultado global do CPS a incorporacdo, no clinquer produzido nos fornos, de 6 406 toneladas
de cinzas provenientes dos combustiveis alternativos ao que correspondeu um “indice de reciclagem” material, de 13,7%

Em 2018, destaque ainda para a realizagdo de uma sessdo publica, a 29 de novembro, de
apresentacdo do estudo elaborado pela AVE com a contribuicdo do setor cimenteiro
nacional, intitulado os “13 anos de Coprocessamento em Portugal”, que teve lugar no
Centro Cultural de Belém e contou com a presenga do Senhor Secretédrio de Estado do
Ministro do Ambiente.

9.1.5. AUTOCONTROLO DAS EMISSOES ATMOSFERICAS DE FONTES FIXAS

O CPS efetua o autocontrolo de todos os poluentes atmosféricos para os quais se encontram definidos valores limite de
emissdo, de acordo com um plano de monitorizagdo estabelecido para o efeito.

Assim, é realizado o autocontrolo por medigcdo em continuo das emissdes de particulas em todas as chaminés de fontes
principais, e de SO2, NOx e CO nas chaminés dos fornos, através de equipamentos de monitorizacdo instalados nas
chaminés e que estdo associados a um sistema de aquisicdo e tratamento de dados de acordo com a regulamentacdo em
vigor.

Atualmente, na chaminé do forno 3 encontra-se também instalado um equipamento de monitorizagdo em continuo que
permite medir, para além dos poluentes atmosféricos ja referidos o COT, HCl e NH3, estando preparado para assegurar o
cumprimento dos requisitos aplicaveis nesta matéria pela legislacdo relativa a coincineragdo de residuos.

Para os equipamentos instalados na chaminé do forno 3 e no sentido de assegurar a qualidade e fiabilidade dos dados
destes sistemas de monitorizagdo, o CPS manda realizar, por empresa exterior, testes de funcionamento e garantia da
qualidade dos dados, de acordo com a EN 14181; para além disso, tem um contrato com outra empresa exterior, para a
manutencdo de todos os equipamentos de monitorizagdo, assegurando operagOes de verificagdo e manutencdo
preditiva, preventiva e curativa destes sistemas.

Relativamente aos resultados da monitorizacdo em continuo de particulas, obtidos em 2018, apresenta-se, no grafico
seguinte, a relagdo percentual entre o valor maximo dos valores médios didrios registados durante esse periodo, com o
VLE de 20 mg/Nm? aplicével a todas as fontes.

Relativamente a este poluente, verifica-se a conformidade legal em todas estas fontes, uma vez que todos os valores
maximos registados sdo inferiores ao VLE definido, sendo de referir que a producdo na moagem de cimento 2 encontra-
se suspensa desde 2015.

De modo a melhor ilustrar o desempenho global associado a cada fonte, apresenta-se também a relacdo percentual, com

o VLE, da média anual dos valores médios semi-horarios, no caso da chaminé do forno 3, e dos valores médios horarios,
para as restantes fontes, registados para este poluente.
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Monitorizagdo em continuo de particulas
Avaliacdo da Conformidade Legal - 2018
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Do mesmo modo, no grafico seguinte apresenta-se para os restantes poluentes medidos em continuo nas chaminés dos
fornos, a relagdo percentual entre o valor maximo dos valores médios didrios registados durante o periodo com os VLE
respetivos. Verifica-se igualmente, que todos esses valores maximos sdo inferiores aos VLE, o que confirma a
conformidade legal das emissdes.

Para além disso, apresenta-se também a relagdo percentual, com o VLE, da média anual dos valores médios semi-
hordrios, no caso do forno 3, e valores médios hordrios, no caso do forno 2, registados para cada poluente. Ndo é
apresentada esta andlise relativamente ao forno 1, uma vez que este se mantém parado desde 2012.

E ainda de referir que o tratamento dos resultados de todas as fontes fixas, com excec3o do forno 3, e produzindo efeitos
a partir da comunicacgdo relativa ao més de outubro de 2018, teve em consideracdo o disposto no documento de
“Orientagdes relativas a comunicagdo dos resultados da monitorizagéo em continuo das emissdes para o ar no dmbito
do decreto-lein.? 39/2018, de 11 de junho” publicado pela APA na sequéncia da existéncia de um periodo transitorio até
a disponibilizacdo da plataforma eletréonica Unica da APA, prevista pelo art.2 7.2 desse diploma, para comunicagdo
automatica dos resultados do autocontrolo. Neste ambito refira-se que estd prevista para 2019 a substituicdo e
atualizagdo do Sistema de Aquisi¢do e Tratamento de Dados atualmente instalado, tendo em conta a adaptacdo a estes
novos requisitos e outros normativos legais europeus.

Monitorizagdo em continuo de poluentes gasosos
Avaliagdo da Conformidade Legal —2018

- 97% 97% 97%
80%
£0%
40%
20% I I
0% u II |
NOx 502 MH3 NOx 502 coT HCl NH3

Forno 2 Forno 3

W Maximo digrio (% do VLE digrio) W IVIgdia anual 3 do VLE)
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Adicionalmente a monitorizagdo em continuo dos poluentes mais importantes emitidos nas chaminés principais, o CPS
efectua nas chaminés dos fornos medicdes pontuais de outros poluentes atmosféricos cujas emissdes estdo sujeitas a
VLE, e que no caso do forno 3 sdo estabelecidos em funcdo da legislagdo aplicdvel a coincineragao de residuos,
abrangendo diferentes agrupamentos de metais pesados e as dioxinas e furanos.

De registar que foram autorizadas e implementadas a partir de 2015 as pretensdes, previstas pela legislacdo do Regime
das EmissGes Industriais, de reducdo da frequéncia de monitorizagcbes na chaminé do forno 3, que vinham sendo
efetuadas duas vezes por ano, passando a realizar-se, para os metais pesados, uma medicdo de dois em dois anos e para
as dioxinas e furanos, apenas uma medicdo por ano. Por outro lado, e na mesma fonte de emissdo, foi também autorizado
pela APA que o autocontrolo do poluente HF em vez de ser efectuado em continuo, passasse a ser realizado através de
medig¢des pontuais, duas vezes por ano.

Os resultados obtidos nas campanhas de medi¢des pontuais efetuadas em 2018, por laboratoério externo acreditado, sao
apresentados no quadro seguinte, verificando-se o cumprimento integral dos limites legais aplicaveis para todos os
parametros.

MedicBes Pontuais nas Chaminés dos Fornos
(valores apresentados em mg/Nm3, com excec¢do das Dioxinas e Furanos)

FORMO 2
metro nedic
{julho)
Medidos em continuo
10 =5 =1
1 =04 =0,2 =05 =04
0,05 0,011 0,016 0,011
0,05 < 0,0001 < 0,0001 = 0,0002
0,5 0,14 0,08 0,42
01 nngmﬂ (I-TEQ) = 0,00181 = 0,00304 =< 0,00403

< - Pelo menos uma parcela do somatério é inferior ao limite de quantificagdo do método de analise utilizado.
Nota: Todos os resultados sdo corrigidos para um teor de 10% de O, e gas seco nos efluentes gasosos.

9.1.6. EMISSOES DIFUSAS DE PARTICULAS

As fontes de emissdes difusas de particulas consideradas mais relevantes no CPS (para além das saidas dos
despoeiramentos diversos, ndo associados as fontes fixas principais, que se encontram instalados ao longo do processo
fabril) sdo a armazenagem de combustiveis sélidos a céu aberto (embora se situe num local bem resguardado do vento)
e a movimentacdo de veiculos dentro e fora das instalagdes.

Considerando que uma manutencgdo cuidadosa e apropriada de toda a instalagdo fabril tem sempre como resultado a
reducdo das emissdes difusas de particulas, sdo utilizadas no CPS trés varredoras mecanicas, que efectuam a
aspiracdo/limpeza/humidificacdo dos pavimentos, e dois camides auto-tanque para aspersdo de agua nas zonas de
circulagdo de veiculos ndo pavimentadas, nomeadamente nas areas ndo abrangidas pelo sistema de aspersdo automatica
de dgua em funcionamento desde inicios de 2002. Este sistema estd instalado ao longo de cerca de 1 435 m de estradas
principais de acesso a zona da pedreira, sendo constituido por 160 aspersores.

Encontram-se também instalados, desde 2001, sistemas de aspersdo de agua nas pilhas de coque de petrdleo a céu
aberto (constituido por 4 postes com cerca de 15 m de altura) e nas tremonhas de descarga de matérias-primas dos
britadores.

O armazenamento e manuseamento fechado de materiais (pilhas de pré-homogeneizacdo, armazenamento de produtos
intermédios e finais e silos de combustiveis solidos), a manutencdo dos pavimentos e criagdo de novas areas
pavimentadas, a criagdo de zonas verdes e a cobertura de edificios, transportadores e outras estruturas fabris sdo outras
medidas que tém vindo a ser implementadas para a prevencdo das emissées difusas de poeiras.

Ao nivel de quase todos os edificios fabris o CPS dispde ainda de 10 aspiradores industriais ligados a redes fixas de
aspiracdo com varias dezenas de metros de comprimento, que contribuem para uma limpeza eficaz, prevenindo o
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empoeiramento dos locais de trabalho, e permitindo ao mesmo tempo recuperar grandes quantidades de poeiras que
sdo reintroduzidas no processo.

Para a recolha de poeiras provenientes de outras 10 redes fixas de aspiracdo ndo ligadas a aspiradores industriais e
servindo de apoio a operagOes de limpeza de maior dimensdo o CPS possui ainda de um camido aspirador de grande
capacidade.

Para controlo e avaliagdo dos impactes ambientais associados as emissdes difusas de poeiras, o CPS manteve em
funcionamento uma rede de monitorizagdo da concentragdo de particulas PM1o (particulas de didmetro inferior a 10um)
no ar ambiente, iniciada em 2005, através de 5 analisadores em continuo instalados na envolvente que vieram substituir
0s equipamentos de monitorizagdo de particulas totais em suspensdo anteriormente em servigo. Por outro lado, no
ambito do arranque do projeto de coincineracao de residuos industriais perigosos o CPS procedeu, em 2007-2008, a uma
ampliacdo da rede existente, com a instalacdo de equipamentos de medi¢do em continuo de outros parametros da
qualidade do ar ambiente (NOx, SO2, PM2,5 € 0zono).

Decorridos mais de 5 anos desde o inicio de funcionamento da rede alargada de monitorizagdo da qualidade do ar
ambiente, e face ao histdrico de resultados obtidos, foi apresentada juntamente com o pedido de renovacao da Licenca
Ambiental, uma proposta de reformulagdo da mesma, a qual mereceu aprovacao da APA apds parecer positivo da CCDR
Centro.

Atualmente e conforme justificado em declaragGes anteriores a rede de qualidade do ar instalada apenas monitoriza em
continuo o parametro PMio.

No quadro seguinte sdo assim apresentados os valores obtidos na rede de qualidade do ar ambiente instalada na
envolvente do CPS, durante o periodo de medicdo anual, comparando-os com os seis anos anteriores, e também, como

referéncia, com os limites legais aplicaveis as Estacdes de Monitorizagdo da Qualidade do Ar Nacionais.

Monitorizagdo da Concentragdo de PM1o no ar ambiente
Rede de Qualidade do Ar do CPS

Limite Unidades

‘alor médio anua i pg/m3

M.2dewva

175 2150
(151312, 352230)((151447, 332082)( (151551, 383420}
W IE B

(' PMo: Valor limite didrio (em pg/m?) a ndo exceder mais de 35 vezes durante o ano civil.

Embora seja cumprido o valor limite para a média anual em todos os postos, em 2018, verificou-se no posto 5 (Almoinhas)
a ultrapassagem do numero de valores médios didrios que anualmente podem exceder 50 pg/m?3. Neste posto,
registaram-se valores anormalmente elevados, principalmente nos meses de verdo (julho a agosto), sendo que nesse
periodo, e com recurso aos registos de monitorizagdo em continuo das emissGes de particulas de todas as fontes fixas
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principais, ndo foram identificadas causas ou ocorréncias extraordinarias imputaveis ao CPS, que os justificassem, sendo
os resultados influenciados por causas externas.

De facto verificou-se o condicionamento de acesso na Rua 12 de Maio — Souselas, por motivo de obras da Aguas de
Coimbra, com movimentacdo de terras, tendo sido a Aguas de Coimbra notificada.

O CPS procura averiguar eventuais causas externas (como por exemplo, funcionamento de lareiras, incéndios ou obras
relevantes proximas) e conserva os filtros dos analisadores para solicitar a sua analise por um laboratério externo. O
histérico destas analises demonstra a ndo contaminagdo por materiais provenientes da exploracdo da pedreira ou de
poeiras de cimento.

Efetivamente, e embora cumprindo-se com todos os restantes limites aplicaveis, serd sempre de mencionar que se trata
de um indicador de qualidade ambiental influenciado ndo so pelas condigdes meteoroldgicas, como também por outras
atividades humanas, para além do CPS, e ainda por fendmenos naturais (tais como a ocorréncia de incéndios ou outros
fenédmenos como a intrusdo de massas de ar contendo particulas e poeiras em suspensdo) que influenciam a qualidade
do ar do territdrio de Portugal Continental.

Como medidas mais relevantes implementadas ao longo do ano para minimizagdo e controlo de emissdes difusas de
particulas, destaca-se a deslocalizacdo de dois despoeiramentos (alimentacdo de farinha a torre de ciclones e
transportador de clinquer da linha 3.

9.2.  ABASTECIMENTO E UTILIZACAO DE AGUA

A dgua utilizada no processo de produgdo do CPS provém de 2 furos e 1 poco de captacdo subterranea localizados dentro
do perimetro das instalacOes. Para as trés captacdes de agua subterranea existentes, ndo foram excedidos durante o ano
de 2018 os volumes maximos de extracdo mensal autorizados pelos respetivos Titulos de Utilizagdo dos Recursos Hidricos.
A dgua de uso doméstico é proveniente da rede municipal.

No Centro de Producdo existem necessidades de agua para uso doméstico, industrial e ainda para rega dos espacgos
verdes, de caminhos de circulacdo de veiculos das pedreiras e para a minimizacdo das emissdes de poeiras de outras
fontes difusas. A agua industrial é utilizada principalmente nos circuitos de refrigeracdo para arrefecimento dos éleos de
lubrificacdo (chumaceiras e redutores dos moinhos e fornos), nas torres de condicionamento de gases e no arrefecimento
da chama do queimador principal do forno 2.

De modo a minimizar a quantidade de dgua subterranea captada para uso industrial, a fabrica dispde, desde o inicio da
sua laboracdo, de um sistema de circulagdo de dgua em circuito fechado, permitindo assim uma reutilizacdo de grande
quantidade de dgua, sendo apenas necessario repor a dgua que se perde, principalmente por evaporagao.

Desde 2008, existe uma bacia de retengdo e decantagdo de aguas de escorréncia pluvial com origem nas frentes da
pedreira e que passou a ser reutilizada para regas. Esta bacia, que cobre uma &rea de cerca de 14 000 m?.
Em 2016, na frente Sul 40 da pedreira, foi construida uma bacia para decantagdo primaria de solidos suspensos
permitindo aliviar a carga da bacia ja existente a qual foi ligada por colector, e assim incrementar o potencial de
reutilizacdo de dgua para uma capacidade total méxima de armazenagem de 4gua de cerca de 32 000 m>.

Fs o

Bacia de retencdo localizada na cota 40 da pedreira, que permite a contengdo e reutilizagdo das dguas pluviais nos sistemas de
aspersdo de caminhos para minimizar emissdes difusas de poeiras provocadas pela movimentagdo de veiculos (MTD 15.d)
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Em 2018, registou-se um aumento de Consumos especificos de 4gua

praticamente 50% no consumo especifico de (m?/t Ceq)

dgua (total), relativamente ao ano anterior, 0,4

correspondendo ao valor mais elevado dos 0310

dltimos anos. 03 0,275
Por outro lado, tratando-se de um indicador 0208

especifico, teve alguma influéncia a redugdo em 02 0161 0,167 TES

cerca de 3% da quantidade de cimento “

equivalente em relagdo a 2017. 01

Apesar de ndo se tratar de ano de muito baixa 00

pluviosidade, como sucedeu em 2017, ocorreu 2015 2016 2017 2018 2019
um aumento do consumo de agua industrial da
mesma ordem de grandeza essencialmente
devido a maior utilizagdo relativa do forno da . _ . .
. L . Nota: O consumo especifico é determinado com base na dgua total proveniente da rede
linha 3, Cujo sistema de condicionamento de gases publica e das captagdes subterraneas, ndo considerando a agua (captacdo superficial)
necessita de maiores quantidades de a’gua utilizada a partir da bacia de retencgdo de aguas pluviais.

7’
mesmo em situacdes de baixa fiabilidade e
produtividade, como foi o caso ao longo do ano.

H Consumo M Meta

No ambito do Programa de Gestdo e Consumo Responsavel da Agua, designado “Atitude Azul”, lancado a nivel
corporativo, a partir de um diagnostico sobre a gestdo da agua realizado em 2013, e apds um primeiro plano para o
periodo 2014-2016, o CPS prosseguiu com a implementacdo das a¢des planeadas para o periodo 2016-2018 ao qual foi
associada a definicdo de uma meta de desempenho que correspondeu a reduzir em 17,9% o consumo especifico de dgua
relativamente ao valor obtido no ano de arranque do Programa (2014), e que n&o foi cumprido.

No ambito desse Programa, que se considera concluido, ndo foram implementadas algumas acdes que requeriam
investimentos elevados mas realcam-se as acGes, realizadas ou iniciadas em 2018, para minimizagdo do consumo de
agua, essencialmente de uso industrial, nomeadamente:

D Ligacdo do reservatdrio de dgua da bacia de retencdo e decantacdo de dguas pluviais
provenientes da pedreira, para reutilizacdo de agua na oficina auto, aspersao de caminhos
e rega de jardins (em curso);

D Remodelagdo com substituicdo da torre de arrefecimento/refrigeracdo de dgua das linhas
le2;

D Anélise do estado de conservacdo das tubagens da rede de dgua industrial através de
inspecdes de video, por circuito fechado de televisdo CCTV (11 trogos realizados em inicios
de 2018);

D Montagem de redutores de caudal em instala¢Ges sanitarias.

Nova torre de refrigeragdo das Linhas 1 e 2

Com vista a debelar o aumento que se tem verificado nos ultimos dois anos no consumo especifico de dgua foram
planeadas um conjunto de novas ac¢des (ver Quadro do ponto 11), sendo definida uma meta de melhoria para 2019 com
o objectivo de reduzir em 11,3% o consumo especifico de agua em relagdo ao ano anterior.

9.3.  AGUAS RESIDUAIS
O processo de producdo de cimento ndo origina aguas residuais industriais. No entanto, sdo geradas aguas residuais

domeésticas e outras provenientes de operacdes de lavagem e manutencdo de veiculos, assim como escorréncias de dguas
pluviais de zonas de armazenagem de matérias-primas, combustiveis sélidos e residuos.
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O CPS dispGe de uma ETAR, para tratamento das dguas residuais domésticas, e de sistemas de tratamento por decantacédo
e separacao de o6leos para o efluente pluvial de toda a instalacdo fabril que proporcionam um tratamento eficaz dos
efluentes antes de serem descarregados no meio recetor. Os efluentes destes dois tratamentos sdao descarregados
conjuntamente na Ribeira do Botdo (Ponto EH1 da Tabela seguinte).

Além disso, as dguas pluviais provenientes de escorréncias do parque de combustiveis solidos a céu aberto também sdo
sujeitas a tratamento por decantacdo e filtragdo em leito de areia, sendo descarregadas num outro local da Ribeira do
Botdo (Ponto EH2).

Como ja referido, em 2008, e a montante de um decantador ja existente, foi construida uma bacia de retencdo e
decantagdo das aguas pluviais provenientes da pedreira, com descarga para a Ribeira do Resmungéo (Ponto EH3), como
complemento ao sistema de tratamento existente.

Os resultados da monitorizagdo realizada em 2018 a qualidade das dguas residuais descarregadas, nos diversos pontos

de descarga, sdo apresentados no quadro seguinte, verificando-se que os mesmos foram inferiores aos limites legais para
todos os parametros sujeitos a autocontrolo.

Monitorizacdo de dguas residuais —Ano 2018

Zona da Fabrica
ETAR + Pluviais Parque carvio

Rib.? Botéo Rib.? Bot&o

arame Limite legal Inidades \
Parametro imite legal Unidades (LT182/EH1) (LT 3.5&15/EH2)

Autocontrolo timestral
1°T 2°T 3T 4°T 127 2T 3T 40T

escala Sorensen 74 75 75 7.3 73 76 (1) (1)

40 mg Ol =3 =3 =3 =3 =3 (1)
150 mg O/l 6,7 51 6.6 23,0 =5 =5 (1) (1)
60 mg/l =10 =10 =10 20 =10 =10 (1) (1)

eos e gorduras 15 mg/l =27 =27 =27 <27

Oleos minerais 15 mg/l <27 <27 <27 <27 =27 =27 (1) (1)

Zona da Fabrica Zona da Pedreira
Ferrovia Bacia e Decantador
Solo Rib.2 Resmungdo

ard Limite legal Inidades o .
Parametro imite legal Unidades (LT9/ES1) (LT4/EH3)

Autocontrolo timestral
127 20T 3T 4T 10T 20T 3T 4°T

escala Sorensen 78 186 75 76 8,1 8,2 (1) (1)
40 mg O/l <3 <3 <3 (1)
150 mg O/l <5 8.3 16 20 =5 9.6 (1) (1)
60 mg/l =10 =10 =10 =10 =10 =10 (1) (1)
15 mg/l
15 mg/l =27 =27 <27 <27 =27 =27 (1) (1)

M - N3o foi possivel recolher uma amostra representativa das dguas residuais devido a auséncia de caudal de descarga associado. Esta situacdo
verificou-se igualmente para a descarga EH4.

< - Valor medido inferior ao limite de detecdo do método de analise utilizado.

LT — Linha de tratamento; EH — ponto de descarga no meio hidrico (identificagdo segundo o especificado na Licenga Ambiental).

9.4. Ruibo

As medidas de minimizacdo das emissGes de ruido mais relevantes implementadas pelo CPS e respetivas atenuacdes
obtidas, foram referidas nas quatro DA completas ja publicadas (2003, 2006, 2009 e 2012) e abordam praticamente todas
as incluidas na MTD 2 do quadro apresentado no ponto 9.4 desta DA, ndo existindo alteracGes a informacédo prestada.

Antes da presente Declaragdo, a Ultima campanha de medicdo de ruido para o exterior da instalacdo fabril tinha sido
realizada em 2012, apds a conclusdo dos Ultimos projetos de isolamento acustico das fontes mais relevantes e a entrada
em funcionamento da instalacdo de armazenagem e dosagem de combustiveis alternativos ao pré-calcinador do forno 3,
comprovando-se pelos resultados apresentados nessa Declaragdo Ambiental, a conformidade legal nesta vertente.
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Na ultima Declaragdo Ambiental completa referente ao ano 2015 tinha sido referido que para os proximos anos e
assegurando-se a manutencdo das estruturas de insonorizagdo existentes, ndo estariam previstas acdes relevantes de
minimizacdo do ruido para o exterior. No entanto o CPS manteve o objetivo de numa proxima avaliagcdo, necessaria apos
a implementacdo de alteragBes na instalagdo que possam ter implicagdes ao nivel do ruido, ndo ultrapassar os niveis de
ruido para o exterior, obtidos nessa campanha.

Em outubro de 2018, na envolvente do CPS, e nos mesmos pontos de medi¢do referidos em Declaragdes Ambientais
anteriores, localizados junto a habitagdes vizinhas, ocorreu efetivamente uma nova campanha de medi¢oes de ruido para
o exterior da instalacdo, para avaliagdo das implicacdes ao nivel de ruido dos novos projetos implementados
recentemente, nomeadamente o secador de CDR e do transporte mecanico de combustiveis alternativos ao queimador
principal do forno 3.

No quadro seguinte apresentam-se de acordo com o disposto no Decreto-Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro, que aprovou
o Regulamento Geral do Ruido (RGR). os valores do critério de incomodidade, calculados pela diferenca entre o ruido
ambiente e o ruido residual, verificando-se o cumprimento dos limites estabelecidos para todos os periodos de
referéncia.

Monitorizagdo do ruido para o exterior — Fabrica - Ano 2018

Periodo diurno Periodo entardecer Periodo noturno
(7 as 20) (20 as 23) (23as57)
Ruid: Ruid: Ruid
P— — — o :_I Dt Incomodidade a :_I Dt Incomodidade o : Dt Incomodidade
onto _e ocal de oordenadas mbiente dB (A) mbiente dB (A) mbiente dB (A)
medig¢do amostragem (Mm,P) LAr, ra LAr, ra LAr, ra
Af3) Casa Cor de rosa (151450, 351074) 57,27 0 55,84 0 52,66 2
B (1) Gaveto (151613, 391156) 57,85 0 5 57,09 0 g 5544 1 3
C2) Espigueire (151356, 251133) 55,98 0 55,33 0 52,14 z
D [4) Largo 12 Maio (151522, 390561) SE,15 1 £2,45 1 47,24 0

LAr, ra - nivel de avaliagdo, ruido ambiente = Laeq, T + K1 + K2 em que Kz € a corregdo tonal e Kz é a corregdo impulsiva

Relativamente a avaliacdo do cumprimento dos valores limite de exposi¢cdo, de acordo com as “Diretrizes para Avaliagdo
de Ruido de Atividades Permanentes (Fontes Fixas)”, ainda que na auséncia de classificagdo municipal da zona envolvente
do CPS, tendo em conta a existéncia na proximidade de duas grandes infraestruturas de transporte — a linha ferroviaria
do Norte e o IP3 — os graficos seguintes evidenciam que, em qualquer dos pontos de medigdo, os resultados obtidos
durante a campanha de 2018 cumprem os limites aplicaveis, iguais aos associados a classificagdo de Zona Mista.

Indicador de ruido diurnc-entardecer-nocturno (Lae,)

Ano 2018
?O -
Limite = 65 dB(A)

60 |

50 4
ES
o
© 30 4

20 7

10 ~+

0+ T T

A(3) B (1) C(2) D (4)

Pontos de medigio

Pg. 30



DECLARAGAO AMBIENTAL 2078 CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSEAS

Indicador de ruido nocturno (L)
70 - Ano 2018

&0

— Limite = 55 dB(A)
50

dBe(A)

30 4

20

10

A(3) B(1) c(2 D(4)

Pontos de medigdo

Os resultados obtidos numa proxima campanha, incluindo a avaliagdo da conformidade com os critérios de incomodidade
e de exposicdo maxima estabelecidos pelo Decreto-Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro, serdo divulgados na DA referente ao
ano em que for realizada.

9.5.  GESTAO DE RESIDUOS

Para realizar uma gestdo eficiente dos residuos produzidos, o CPS comega por selecionar os materiais que podem ser
reciclados ou reincorporados no processo de fabrico. Quando esta situacdo ndo é possivel desenvolvem-se as ac¢des
necessarias para o encaminhamento dos residuos para um destino final adequado, dando prioridade a operacdes de
valorizagdo em detrimento de operacGes de eliminagdo, como seja a deposicdo em aterro.

No CPS estdo implementadas recolhas seletivas de diversos tipos de residuos e definidos locais préprios de armazenagem.
Como resultado das a¢des de sensibilizagdo e formagdo que sdo realizadas regularmente, tem-se verificado uma maior
colaboracdo dos trabalhadores na segregacdo dos residuos reciclaveis, incluindo campanhas de recolhas seletivas para
causas sociais.

O CPS estd autorizado a proceder a operacgdes de valorizacao interna de alguns dos tipos de residuos produzidos, ndo sé
através da incorporacdo no processo produtivo (nomeadamente na britagem de matérias-primas), mas também através
da valorizagdo energética no forno 3. Como operagdo de valorizagdo interna, inclui-se também a reutilizagcdo de dleos
usados na lubrificagdo de elos de transportadores metalicos, o que tem permitido reduzir de forma significativa o
consumo de 6leos novos para esse fim.

SR

3 (e e o =

Novos contentores Parque Residuos e respetiva identificagdo

No quadro seguinte apresentam-se as quantidades e tipologia dos residuos produzidos internamente em 2018, bem
como a operacdo de gestdo a que foram sujeitos.
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RESIDUOS PRODUZIDOS - ANO 2018 QUANTIDADE (t) OPERAGAO DE GESTAO
, . . . . (a)

Residuos do fabrico de cimento (amostras, particulas e poeiras) 2.280,34 Valorizacio interna
LER: 10 13 06
Tijolos e betdo refratdrios .
LER: 16 11 06 250,16 Valorizagdo interna
Sacos de papel rotos (da sec¢do de embalagem) -
LER: 15 01 01 57,52 Valorizagdo externa
Telas transportadoras e outros residuos de borracha L

9,68 Valorizagdo externa
LER: 1912 04

" - ~

Massas lubrificantes e outros residuos contendo hidrocarbonetos I AT AR
LER: 13 07 01; 13 08 99; 19 02 08 3,21 (%) Valorizagdo externa

0,06 (*) Valorizagdo externa

Embalagens reciclaveis e de outros materiais (madeira, plastico, metal, vidro,
papel e cartdo) 0,05 (*) Eliminagdo externa
LER: 1501 03 ;1501 11; 20 01 01; 20 01 02; 20 01 39

48,00 Valorizagdo externa
% -
Materiais filtrantes, de isolamento, residuos absorventes, panos de limpeza 10,41 (*) Valorizacdo externa
LER: 1502 02; 15 02 03; 17 02 04 48,46 Valorizacdo externa
Sucatas metdlicas L.
LER: 20 01 40; 17 04 05; 17 04 07 341,50 VEIGHEEIE DIEGTIE
61,04 Valorizagdo externa
Residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos, pilhas e acumuladores, HCFC 0,03 (*) Eliminac3o externa
LER: 14 06 01; 16 02 16; 20 01 21; 20 01 23; 20 01 36
2,92 (%) Valorizagdo externa
) L . 44,10 Valorizagdo externa
Residuos sdélidos equivalentes a urbanos
LER: 20 03 01; 20 03 99 0,03 Eliminagdo externa
0,47 (*) Eliminagdo externa
Lamas de tratamentos de dguas residuais e separadores o
7,72 Valorizagdo externa
LER: 13 05 07; 19 02 05; 19 08 05
18,1 (¥*) Valorizagdo externa
Lamas e aguas lavagem provenientes de operagdes de manutencdo das instalagdes 33,40 (%) Valorizag@o externa
ou equipamentos (armazenamento de combustiveis alternativos)
LER: 16 07 09; 17 05 03 0,26 (*) Eliminagdo externa

Residuos de madeira com substancias perigosas (sulipas da ferrovia)

33,60 (*) Eliminagdo externa

LER: 20 01 37
0,21 (*) Eliminagdo externa

Outros residuos ndo especificados
LER: 08 03 17; 12 03 01; 15 01 10; 18 01 03; 18 01 06 2,31 (*) Valorizacdo externa
TOTAL DE RESIDUOS PRODUZIDOS 3.258,89
Total de residuos ndo perigosos 3.148,56
Total de residuos perigosos 110,33 (¥*)
Total de residuos para valorizagdo 3.219,42
Total de residuos valorizados internamente 2.530,50
Total de residuos valorizados externamente 688,91

Total de residuos para eliminagdo 39,47

(a) A partir de 2016 deixou de ser obrigatdrio declarar a produgdo destes residuos no Mapa Integrado de Registo de Residuos (MIRR) por serem
reincorporados no processo produtivo. No entanto, manter-se-a esta informagdo para abranger o mesmo dmbito que o considerado em declaragdes
ambientais anteriores.

(*) Residuo perigoso.
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No grafico seguinte apresenta-se a evolucdo da producdo total de residuos, bem como o seu destino final, tendo-se
registado uma diminuicdo de cerca de 15,7% na quantidade produzida relativamente a 2017.

Quantidade de residuos produzidos
(toneladas)

2015 Total =3 710t

Total =3 154t

2016 0,3%

2017 14,7% Total =3 865t

2018 Total = 3 259t

0 1000 2000 3000 4000 5000

mValorizagdo interna W Valorizagdo externa W Eliminagdo

A percentagem de residuos enviados para operagOes de eliminacdo registada em 2018 foi ligeiramente inferior a
verificada em 2017, embora superior a dos dois anos anteriores, apesar de se manterem em niveis bastantes baixos
relativamente as quantidades produzidas. Mantém-se uma percentagem muito elevada de valorizagdo, em particular a
valorizagdo interna, com uma média de 80% nestes quatro anos.

Para além da valorizacdo interna de certos tipos de residuos produzidos na instalagdo e dos utilizados como combustiveis
alternativos (ver ponto 9.1.4), o CPS deu continuidade a valorizagdo material de residuos provenientes do exterior, sendo
as quantidades incorporadas como matérias-primas secunddrias nas operagtes de britagem de 1 911 t, valor este
ligeiramente inferior, em cerca de 32%, ao valor de 2017 (2 794 t).

Esta reducdo deveu-se a uma menor disponibilidade de algumas das matérias-primas secundarias provenientes de outros
setores de atividade e ndo valorizadas ao contrédrio de anos anteriores, designadamente de lamas de cal e residuos da
industria dos marmores.

Designacdo do residuo Quantidade valorizada (t)

Residuos de Fundigcdo Industria Metaldrgica 745

de gases de combustdo Produgdo de Energia Elétrica

Residuos moldagem e tratamento superficie de Industrias da transformag&o de
metais e plasticos metais e pldsticos

Cinzas de caldeiras e residuos da dessulfuragao ‘ Industrias da Pasta de Papel e da

Manteve-se alguma limitacdo naincorporacdo de algumas matérias-primas secundarias alternativas utilizadas, em fungéo
da operacdo de coprocessamento de CDR’s no forno 3, atingindo-se em 2018 uma percentagem de incorporagdo de
residuos e subprodutos provenientes de outros sectores industriais, como € o caso das cinzas de pirite e outros
subprodutos (ferrosita e escorias), de 1,4% (igual ao valor do ano anterior), cumprindo-se com o valor da meta
estabelecida (1,4%), sendo que, para 2019, foi estabelecida uma meta menos ambiciosa, de 1,1% para este indicador.

9.6. ENERGIA

A melhoria da eficiéncia energética do processo de producdo é uma preocupacdo continua da empresa que contribui
para a reducdo de custos e aumento da competitividade para além de contribuir para a protegdo ambiental.

Devido aos constantes progressos tecnoldgicos que tem vindo a adotar nos Ultimos 30 anos, atualmente a indUstria
cimenteira dispGe de possibilidades residuais para melhorar o seu desempenho energético. No entanto, a CIMPOR tem
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como objetivo constante, na remodelagdo e modernizagdo das suas instalagGes, a reducdo dos consumos especificos de
energia.

As principais moderniza¢des tecnoldgicas introduzidas para aumentar a eficiéncia energética do CPS, a maioria delas
consideradas MTD, foram introduzidas desde a década de 90, destacando-se as seguintes medidas:

D separadores de alta eficiéncia (3.2 gera¢do) em 3 das moagens de cimento e nas moagens de combustiveis sélidos
otimizacOes na torre de pré-aquecimento da Linha 2;

substituicdo do transporte pneumatico por elevadores na alimentagdo de farinha aos fornos;

utilizagdo de adjuvantes de moagem;

instalacdo de sistemas periciais de condugdo automatica dos fornos e moinhos de cimento;

alteracdo da torre de pré-aquecimento, com instalacdo de ciclones de menor perda de carga e de um pré-calcinador, bem
como a substituicdo do antigo arrefecedor de satélites por um arrefecedor de grelhas de alto rendimento no ambito da grande
transformacdo da linha 3

Outras a¢des que tém também contribuido para minimizar os consumos de energia elétrica incluem a instalagdo de
variadores de velocidade, correcdo do fator de poténcia, otimizacdo dos sistemas de ar comprimido,
remodelacbes/atualizacdes tecnoldgicas de instalagdes elétricas e sistemas de gestdo de energia elétrica.

Nos graficos seguintes apresenta-se a evolugdao dos consumos especificos de energia elétrica e de energia térmica nos
ultimos anos.

Em 2018 verificou-se um novo aumento do consumo CONSUMO ESPECIFICO DE ENERGIA ELETRICA

especifico de energia elétrica em relacdo ao ano anterior, (kWh/t cimento) - Total

ultrapassando o valor da meta estabelecida. 120 1026 104,7 105,9104,6 105,1
100 953 ’

Este aumento foi em parte devido a um acréscimo em  gq

cerca de 1,3% do consumo especifico na fase do clinquer o

em resultado da redugdo do desempenho operacional do

forno 3, assim como situacdes de gestdo de stock que 40

levaram a um maior nimero de arranques e paragensdo 20

que o previsto, e de forno reduzido por exig’ncia da 0

qualidade de clinquer para exportagdo. Por outro lado, 2015 2016 2017 2018 2019

esta situacdo ndo foi compensada pela redugdo em cerca
de 2,8% do consumo elétrico associado aos moinhos de
cimento relacionado com os diferentes tipos de cimento

produzidos_ Nota: O célculo do consumo especifico de energia elétrica é feito com base nos
consumos energeéticos de diferentes fases do processo de produgdo de cimento.
Resulta assim, do somatdrio do consumo elétrico especifico da moagem do
Para 2019, estabeleceu-se como meta garantir um cimento (incluindo a embalagem e expedi¢cdo) com o consumo especifico da

consumo especiﬁco de energia elétrica refletindo uma producgdo de clinquer multiplicado pelo factor de incorporagdo de clinquer no
cimento produzido (outros consumos auxiliares tais como oficinas/edificios e

melhoria, em 0,8%, face ao ano anterior, tendo em conta, tratamento de dguas s3o repartidos por estas duas fases).
essencialmente, o orcamento para o mix de cimento do

CPS.

W Consumo M Metas

Em relagdo ao consumo térmico dos fornos, registou-se CONSUMO ESPECIFICO DE ENERGIA TERMICA
em 2018 um aumento de 3,3% face ao valor do ano (kcal/kg clinquer)

anterior, verificando-se um ligeiro desvio em relacdo a

meta prevista, essencialmente devido a baixa 840875

868
831 841 830 854

performance do forno 3, ja referida, e da falta de 300
capacidade de tiragem da linha devido ao desempenho
dos sistemas de ventilacgdo e despoeiramento, com 700
prejuizo do consumo térmico.

600
Para 2019, prevendo-se um menor periodo de marcha do <00

doforno 2, e apesgr Qa~|nf|ue,r1C|§ negativa do aument,o n.a 2015 2016 2017 »018 2019
taxa de substituicdo térmica por combustiveis
alternativos, € definida uma meta de melhoria inferior em
cerca de 1,6% ao desempenho de 2018.

900

W Consumo M Metas
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9.7. INDICADORES PRINCIPAIS — QUADRO

Conforme ja atras referido, o novo EMAS Il introduziu, para uma mais uniforme e completa consideracdo dos aspectos
ambientais directos, a obrigatoriedade de comunicacdo pelas organizagBes registadas de indicadores principais de
desempenho ambiental, sendo apresentados no quadro seguinte os relativos ao ano 2018, bem como os valores dos
componentes numeéricos que servem de base para o seu calculo, e que complementam as informacdes do diagrama de
entradas e saidas apresentado no ponto 6 desta declara¢do, de acordo com o determinado no ponto C do Anexo IV do
Regulamento.

Indicadores principais — Ano 2018

4.316.709 Gl 3,12 Gl/t Ceq
1972416 t 1,43 t/t Ceqg
443 338 AP 0,320 m/t Ceq
3.250 t 2,36 kg/t Ceq
110 t 0,08 kgft Ceq
1.412 683 P 1,02 m"/t Ceq
455.944 m?
856.73% mt
B86.609 t 859 kg/t Ck
544 tCO;eq  1.032.170 t 0,53 ket Ck
3.099 tCD; eq 3,00 kg/t Ck
98 t CO; eq 1.383.474 t 0,071 ke/t Ceq
67 t 1.383.474 t 0,048 kg/t Ceg
poluentes et S 1032170 t B
300 t 0,29 kgt Ck

NOTA: Cada indicador principal é composto pelos seguintes elementos:
= Um valor A, correspondente a entrada/impacte anual total do dominio em causa;
= Um valor B, correspondente a produgdo anual total da organizagdo, em que B1 diz respeito a produgdo de clinquer (Ck) nos fornos e B2 a
producdo de cimento equivalente (Ceq), sendo usado um ou outro conforme o valor A se refira aos aspetos ambientais maioritariamente
verificados no processo de produgdo de clinquer nos fornos ou abranjam todo o processo de fabrico de cimento e as atividades da
instalagdo como um todo;
= Um valor R, correspondente ao racio A/B.
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9.8. EXPLORAGCAO DA PEDREIRA

Nas pedreiras, todo o processo de extracdo das matérias-primas e a sua transformacgdo é gerador de varios tipos de
impactes ambientais, os quais permanecem em grande parte circunscritos ao local da extracdo e ndo tém efeitos globais
para la das zonas vizinhas. O planeamento dos processos de exploracdo conjugados com a avaliacdo dos impactes
produzidos, permite a sua minimizagdo até niveis considerados aceitdveis e a recuperagdo ambiental das zonas afetadas.

A pedreira da Serra do Alhastro, com uma area de exploragdo licenciada de cerca de 124,3 ha, tem vindo a ser explorada
pelo método dos degraus direitos (normalmente de quatro ou cinco), com altura de cerca de 20 m. A pedreira dispde de
um Plano de Recuperacdo Paisagistica (PRP) elaborado em 2000, mas cuja execugdo estaria prevista iniciar passados
alguns anos pelo que, no periodo de 2001 a 2003, o CPS procedeu a implementacdo de medidas complementares ndo
previstas nesse PRP. Essas medidas de integra¢do paisagistica das zonas de acesso e envolventes da drea de exploragdo
e edificios da britagem, incluiram trabalhos de modelagdo de taludes, plantacdo de arbustos e hidro-sementeiras.

Em consequéncia da implementacdo do regime juridico de pesquisa e exploragdo de massas minerais (Decreto-Lei n.2
270/2001), foi aprovado pela entidade competente, em inicios de 2006, o Plano de Pedreira, que é constituido pelo Plano
de Lavra, Plano de Aterro, Plano de Seguranca e Saude, Avaliagdo Ambiental, Plano Ambiental e de Recuperacgdo
Paisagistica (PARP), Plano de Monitorizagdo e Plano de Desativa¢do. Os PARP constituem um plano mais abrangente do
ponto de vista ambiental e substituiram a figura dos Planos de Recuperacdo Paisagistica (PRP) anteriormente existentes.

Apds a publicacdo do Decreto-Lei n.2 340/2007, de 12 de Outubro, que alterou e republicou o referido Decreto-Lei n.2
270/2001, o CPS procedeu a elaboracdo de um novo documento técnico, designado Programa Trienal, que passou a
conter a descri¢do dos trabalhos de exploracdo, recuperacdo paisagistica (descritos no PARP) e monitorizacdo ambiental
para trés anos (2008-2010), como detalhe do Plano de Pedreira anteriormente aprovado.

Estando o Programa Trienal vigente, 2017-2019, na sua fase final, estd em curso o processo de preparagdo do proximo
programa, que vigorara no periodo 2020-2022.

O PARP da Pedreira de calcério da Serra do Alhastro prevé uma recuperagdo paisagistica a realizar em 5 fases, estando
neste momento em curso a Fase |, que prevé a criacdo de uma cortina arbdrea (com 1 076 arvores) na periferia da
pedreira, que minimizard o impacte visual durante o tempo de exploragdo e a revegetacdo da plataforma final a cota
100 m.

Esta fase, iniciada em 2004, esta dividida em 16 parcelas, com dreas semelhantes entre si, correspondendo cada parcela
a um ano de implantagdo.

Entre 2017 e 2019 fez-se e far-se-a a recuperacdo dos trabalhos definidos no PARP, correspondentes as Parcelas 14, 15
e 16 da Fase .
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Com o inicio da recuperagdo paisagistica na parcela 10 da Fase |, entrou-se numa zona da pedreira que nao foi objeto de
exploracdo, encontrando-se assim no seu estado natural de arborizacdo. Por este motivo, no triénio em apreco, apenas
parte da Parcela 14 foi objeto de limpeza, por a Parcela 15 apresentar vegetacdo natural bem desenvolvida.

Parcela 15 apresenta vegetagdo natural bem desenvolvida

Durante o ano 2018 foram cumpridos os planos de monitorizagdo, previstos no PARP, dos principais aspetos ambientais,
nomeadamente em termos de qualidade do ar ambiente e ainda das emissGes de ruido e de vibragdes. Os resultados
obtidos demonstram a conformidade com os limites legais aplicaveis.

Em relacdo a emissdo de vibragbes resultantes dos desmontes com utilizacdo de explosivos, o CPS mantém a sua
monitorizagdo com recurso a um sismografo digital. Os resultados registados demonstram o cumprimento dos valores
limite para a velocidade de vibracdo de pico (em mm/s) segundo a “nova” regulamentacdo aplicavel (NP2074 de 2015)
assegurando-se niveis reduzidos ndo suscetiveis de causar danos nas edificagdes mais préoximas da pedreira da Serra do
Alhastro.

Numa perspetiva de melhoria continua, o CPS continua a efetuar ensaios de desmonte com o objetivo da manutencao
dos baixos niveis de vibracdo.
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9.9. REQUISITOS LEGAIS APLICAVEIS EM MATERIA DE AMBIENTE

A identificacdo, andlise e acesso a todas as disposi¢Bes legislativas (nacionais e/ou comunitarias), regulamentares e
outras, aplicaveis aos aspetos ambientais das atividades, produtos e servigos, sdo realizadas de acordo com procedimento
especifico, que permite estabelecer o seu registo, conhecer as suas implicacGes e assegurar a sua implementacdo, sendo
posteriormente inseridos em listas de apoio para avaliagdo da conformidade legal.

A maior parte dos requisitos legais aplicaveis ao CPS encontram-se reunidos na Licenca Ambiental n.2 585/0.1/2015, de
27 de novembro, emitida ao abrigo do Decreto-Lei n.2 127/2013, que estabelece o regime de emissdes industriais
aplicdvel a prevencgdo e ao controlo integrados da poluicdo, bem como as regras destinadas a evitar e ou reduzir as
emissBes para o ar, a dgua e o solo e a producdo de residuos, transpondo a Diretiva n.2 2010/75/UE, do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 24 de novembro de 2010. Nesta licenca, que anulou e substituiu a anterior Licenga Ambiental
n.2 43/2006, sdo fixadas as obrigacdes do CPS no que se refere ao seu desempenho ambiental, integrando requisitos
emanados de diversos outros documentos legais e derivados, tais como:

D Decreto-Lein.239/2018 — Regime da prevencdo e controlo das emissdes de poluentes para o ar (revogou o anterior Decreto-
Lei n.2 78/2004 que vigorou até 30 de junho);

D Decreto-Lein.2 9/2007 — Regulamento Geral do Ruido;

D Decreto-Lein.2 178/2006 (republicado pelo Decreto-Lei n.2 73/2011) — Regime geral da gestdo de residuos e alterado pela
Lei n2 82-D/2014 que aprova a Reforma da Fiscalidade Verde;

D Decreto-Lein.2 270/2001 (Republicado pelo Decreto-Lei n.2 340/2007) — Regime juridico de pesquisa e exploragdo de massas
minerais (pedreiras).

Para além destes, podem também ser considerados, como especialmente importantes, os requisitos em vigor durante o
periodo a que se refere a presente DA, incluidos na seguinte legislacdo:

D Decreto-Lei n.2 38/2013 — Regula o regime de comércio de licengas de emissdo de gases com efeito de estufa a partir de
2013 (RCLE 2013-2020);

D Portaria n.2 221/2018 - Estabelece a forma de transmissdo e o conteldo da informacdo relativa ao autocontrolo da
monitorizacdo em continuo e pontual das emissGes de poluentes para o ar, bem como a informacao a reportar anualmente;

D Decreto-Lei n.2 127/2008 (alterado pelo Decreto-Lei n.2 6/2011) — Registo Europeu das Emissdes e Transferéncias de
Poluentes (PRTR);

D Decreto-Lein.2 102/2010 (com a Ultima alteracdo pelo Decreto-Lein.2 47/2017) - Estabelece o regime da avaliacdo e gestdo
da qualidade do ar ambiente;

D Decreto-Lei n.2 145/2017 — Regime aplicavel a determinados gases fluorados com efeito estufa (GFEE), assegurando a
execugdo do Regulamento (UE) n.2 517/2014, e dos respetivos regulamentos de desenvolvimento;

D Despachos n.2 16447 e n.2 21531/2006 — Isengdo de AIA para o projeto de coincineragdo de RIP no CPS;

Lei n.2 58/2005 (com a Ultima alteracdo pela Lei n.2 44/2017) — Lei da agua;

D Decreto-Lei n.2 152-D/2017 - Unifica o regime da gestdo de fluxos especificos de residuos sujeitos ao principio da
responsabilidade alargada do produtor, transpondo as Diretivas n.2s 2015/720/UE, 2016/774/UE e 2017/2096/UE
Nota: No dmbito da publicagdo do Despacho n.2 14202-E/2016 que concedeu a SPV uma nova licenca para gestdo do sistema integrado de
residuos de embalagens, que vigora a partir de 01-01-2017 e que contempla varias alteragdes ao seu ambito de atuagdo, nomeadamente
no que respeita as embalagens e residuos de embalagens abrangidos, foi cessado o Contrato n.2 EMB/5958 que contemplava as embalagens
industriais colocadas no mercado nacional pela CIMPOR INDUSTRIA.

D Regulamento (CE) n.2 1013/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho relativo a transferéncias de residuos;

D Portarian.2 145/2017 - Define as regras aplicaveis ao transporte rodoviario, ferroviario, fluvial, maritimo e aéreo de residuos
em territdrio nacional e cria as guias eletronicas de acompanhamento de residuos (e-GAR), a emitir no Sistema Integrado de
Registo Eletronico de Residuos (SIRER).

D Decreto-Lei n.2 169/2012 (alterado pelo Decreto-Lei n.2 73/2015) — Sistema da Industria Responsavel (SIR) — Regula o
exercicio da atividade industrial; entre outras, é regulado através da Portaria n.2 279/2015 (elementos instrutérios dos
procedimentos de instalacdo, exploracdo e alteragdo de estabelecimentos industriais) e Portaria n.2 307/2015 (regime dos
seguros obrigatérios de responsabilidade civil extracontratual);

D  Decreto-Lei n2 75/2015 — Aprova o Regime de Licenciamento Unico de Ambiente (LUA), retificado pela Declaragdo de
Retificacdo n.2 30/2015 que se articula com todos os regimes de licenciamento da atividade econdémica, designadamente,
com o SIR.

D Decreto-Lei n.2 147/2008 — Regime juridico da responsabilidade por danos ambientais.

D Decreto-Lei n.2 68-A/2015 — Estabelece disposicBes em matéria de eficiéncia energética e producdo em cogeracdo
(auditorias energéticas).

Para além das ja referidas no ponto 2 desta Declarag¢do, ndo ocorreram em 2018 quaisquer alteracGes de outros requisitos
legais especificos aplicaveis ao CPS.
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10. OUTRAS QUESTOES AMBIENTAIS RELEVANTES

10.1. PARTICIPACAO DOS TRABALHADORES

Reconhecendo que a formacgéo e sensibilizagdo dos colaboradores é um fator que contribui em grande escala para uma
boa eficiéncia do SGI, a CIMPOR aposta no treino técnico e sensibilizacdo em matéria de Ambiente, mantendo atualizado
um programa de formacdo definido de acordo com as necessidades dos colaboradores. Essas ac¢les de formagdo e
sensibilizacdo tém sido estendidas ao universo dos contratados e prestadores de servigos que trabalham no CPS.

Deu-se continuidade a realizacdo de pequenas sessGes de acolhimento a colaboradores indiretos, num total de 403
sessoes, incidindo na sensibilizagdo e divulgacdo das boas praticas ambientais e de seguranca, bem como dos
procedimentos de emergéncia, abrangendo 1 163 trabalhadores.

Em 2018, para além das referidas acdes no ambito da SIPAT (ver ponto 10.3), tiveram lugar a¢des relacionadas com a
gestdo de emergéncias, contando com a participacdo de 36 colaboradores num total de 315 horas, assim como de uma
acdo sobre combustiveis e matérias-primas alternativas com duracdo de 10,5 horas, e a participacdo de um trabalhador.

A metodologia de reporte de Relatos de Comportamento e Desvio (RCD), implementada desde 2013, promove a detegdo
de desvios as boas regras de saude, seguranga e meio ambiente e a respetiva mitigacdo imediata de situacdes de risco.

Desde a sua implementacdo que tem vindo a ser reforcado o reporte de situagdes e em 2015 a ferramenta foi ampliada
com a identificacdo de novos riscos respeitantes a aspetos ambientais. Dos 1648 RCD reportados em 2018 no CPS, 135
referiam-se a desvios ambientais.

10.2. COMUNICAGAO E RELACOES EXTERNAS

Ao longo de 2018 o CPS manteve uma politica de abertura e didlogo com as partes interessadas, destacando-se a
organizagao de visitas de estudo recebendo 264 visitantes, e no periodo de Portas Abertas que ocorreu de 01 a 09 de
junho de 2018, recebendo 559 visitantes, perfazendo um total de 823 visitantes. O programa contou com a apresentagao
da empresa, a sua atividade e visita a fabrica. De salientar o envio de convites a mais institui¢des escolares, perspetivando
uma maior proximidade com a comunidade académica divulgando as melhores praticasindustriais e em particular do
nosso processo fabril na vertente ambiental.

No dia 15 de setembro foi desenvolvido um conjunto de atividades, focadas na ajuda a comunidade, no ambito da
iniciativa ja tradicional do “Dia do Bem Fazer”.

O CPS, neste quinto ano de realizagdo nas fabricas de Portugal, teve a oportunidade de desenvolver a sua iniciativa do
“Dia do Bem Fazer”, uma vez mais, no Centro Paroquial de Souselas, tendo colaborado na renovacdo do interior (sala de
convivio) e exterior do edificio utilizado por esta instituicdo (pintura de paredes, limpeza de zonas verdes e espaco de
lazer), contando com a participacdo de trabalhadores da CIMPOR , bem como de outras empresas do Grupo, seus
familiares e amigos, prestadores de servigos, e elementos do Centro Paroquial.

O CPS consciente das implicacdes ambientais da sua atividade industrial tem procurado disponibilizar informagdo
relevante para a comunidade, relativamente ao seu desempenho ambiental, destacando-se a divulgacdo das Declaragbes
Ambientais EMAS e disponibilizacdo das mesmas no site da empresa (www.cimpor-portugal.pt: Area de atividade
CIMENTOS/AMBIENTE).

Para além disso o CPS regista todas as reclamacdes recebidas relativas ao seu desempenho ambiental, sendo as mesmas
investigadas e respondidas relatando os problemas detetados e as agBes tomadas ou previstas para os ultrapassar e
prevenir a sua recorréncia; nao foi porém registada nenhuma reclamagdo em 2018.

No dia 13 de margo de 2018 foi realizada uma acgdo inspetiva ao CPS para verificagdo do cumprimento da legislagdo
ambiental, nomeadamente para controlo do cumprimento das obrigacdes previstas na Licenca Ambiental (LA) n.2
585/0.1/2015 e respetivos aditamentos, de acordo com o estabelecido no programa mensal de inspecdes aprovado pela
Inspecdo Geral da Agricultura, do Mar, do Ambiente e do Ordenamento do Teritério (IGAMAOT). No decorrer e apds a
realizacdo da visita de inspecdo foram disponibilizados os diversos elementos e informacdes solicitadas sendo que até
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ao final do periodo correspondente a esta declaragdo o CPS ainda ndo tinha recebido o relatério com as conclusdes da
mesma.

10.3. GESTAO DA SEGURANCA E SAUDE DO TRABALHO

Em 2018 foi possivel cumprir o planeamento quanto ao procedimento de consignagdo, projeto relevante no ambito da
seguranca, cuja implementacdo foi realizada em 2017, designadamente em relagdo ao seguinte:

D  Montagem de novos ICL, dando prioridade a elevadores e transportadores com maior comprimento da linha 3 e das moagens
de cimento;

D Aquisicdo de cadeados de reserva, caixas multi-consignacdo e desmultiplicadores;

D  Montagem de placas para fixagdo das caixas multi-consignacdo.

Destaca-se ainda a realizagdo do projeto de ampliacdo da RIA (rede de incéndio armada), com implementagdo prevista
para 2019.

Na identificacdo, apreciacdo e controlo dos riscos no ambito da seguranca e saude do trabalho, salienta-se a introducgdo
de novas medidas de controlo, nomeadamente ao nivel dos seguintes riscos avaliados:

Controlo do risco de exposicdo a agentes bioldgicos (agdes decorrentes dos resultados da monitorizacao realizada em 2017);
Controlo do risco de exposi¢do a RIP (residuos industriais perigosos);

Controlo do risco de exposi¢do a fibras de amianto;

Controlo dos riscos de exposicdo a radiacdes oticas, contacto com materiais quentes e simultaneamente do risco de queda
de objetos;

Controlo do risco de atropelamento;

Controlo do risco de contacto com a energia elétrica e contacto com 6rgdaos moveis de equipamentos de trabalho;

D  Controlo do risco de incéndio.

Todas a a¢des que o CPS tem vindo a implementar e a reforcar, quer como medidas de engenharia quer ao nivel
comportamental, assim como a alta taxa de resolucdo de RCD (96%), tém contribuido para melhorar o desempenho ao
nivel da sinistralidade laboral.

Salienta-se, assim, os baixos indices de sinistralidade verificados em 2018, ndo tendo havido registo de acidentes com
perda de tempo.

O Plano de Emergéncia Interno encontra-se em revisdo, em resultado das conclusGes do Ultimo exercicio de simulacro
realizado que demonstraram essa necessidade. O PEl sera testado apds revisao.

Com vista a consolidar a cultura de seguranca dos colaboradores, decorreu mais uma edicdo (52) da SIPAT (Semana
Interna de Prevencdo de Acidentes do Trabalho), de 24 a 28 de setembro na UN PT.

Z
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IPAT %8 e EM SEGURANCARE!
PROGRAMA

11H30 Sesséo de Abertura
Apresentacdo Indicadores

10H30 Operagdo de
preparacio e seguranga
SSMA de residuos para
coprocessamento
Participagio da empresa SGR

14H30 Economia e
Sustentabilidade —
Geragdo de residuos
Participagiio da empresa
MOBIPEOPLE

10H30 Compromisso
com a Seguranga e a
Equipa
Dr.2 Daniela Lima

14H30 Protecdo do

corpo (fatos tyvek)
Participagdo das

empresas ET/Dupont

15H30 Projecdo de
videos —
Interdependéncia

11H30 Concurso Ser
Sauddvel Mais Ainda-

09H00, 10HOO, 11HOO,
12HO0 e 14HOO Sesses

Risco cardi I
Dr. Esmeraldo Almeida

14H0O Caraterizagdo da
saude da populagdo do
CPS
Dr.2 Marta Pessoa

15H00 Protecdo
respiratoria

Participacdo das

empresas ET/3M

Pi cdo R idria,
seguidas de pritica em
simulador

15H0O Sessdo de
encerramento
Apresentagdo do video
vencedor
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Em 2018, a SIPAT voltou a focar a tematica do Cuidado Ativo.

Como é habitual, houve um dia dedicado ao ambiente, para o qual o CPS pdde contar com a participacdo das empresas
SGR e MobiPeople, para abordarem os temas Operagdo de Preparacdo e Segurancga de Residuos para Coprocessamento
e Economia e Sustentabilidade - Geragdo de Residuos, respetivamente.

10.4. GESTAO DE SITUAGOES DE EMERGENCIA

Durante o ano de 2018 ndo foi registada nenhuma ocorréncia com potenciais implicagdes ambientais, ou qualquer outra
situacdo de incumprimento ou de acidente enquadravel, e sujeita a notificacdo no ambito dos requisitos de gestdo de
situacBes de emergéncia estabelecidos pela Licenca Ambiental do CPS.

De notar a ocorréncia de dois incidentes embora ndo enquadraveis em emergéncia, ocorridos com derrame de fuel nos
dias 10 de Junho e 22 de Novembro.

Os derrames foram contidos com barreiras de areia, que também serviram de meio absorvente, tendo depois sido
eliminados pela via habitual.

Resultante destas situacGes foi solicitada como prevencdo uma diminuicdo da temperatura do fuel das caldeiras,

inicialmente para os 75°C e numa segunda etapa para os 70°C e planeada uma acdo de limpeza aprofundada da
envolvente, com o posterior tratamento do residuo resultante da mesma.
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11. PROGRAMA AMBIENTAL DO CPS PARA 2019

QUESTOES AMBIENTAIS

TIPO

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

ACOES PLANEADAS

OBJETIVOS (

chaminés das fontes fixas

Emissoes de particulas nas

Garantir emissées especificas de

m/C)

Otimizagdo da manutengdo dos equipamentos de
despoeiramento principais, com realce para substituicdo do
sistema automatico integrado de controlo do electrofiltro da

2018.
(£0,275 m3/t Ceq.)

e particulas inferiores ou iguais a 0,017 C linha 3, e a substitui¢do integral de mangas no fikltro do forno

principais 2

- - kg/t Ceq (=)

(poluigdo atmosférica) . ) . .
Reformulagdo e instalagdo de novo software de gestdo de
emissdes atmosféricas monitorizadas em continuo.
Otimizagdo do consumo de amdnia na técnica SNCR

Emissdes de NOy nas ) o » garantindo a meta e o VLE aplicavel em cada um dos

L Garantir emissdes especificas de NOy, £ N

chaminés dos fornos ) ) o , C ornos.(=)

. - inferiores ou iguais a 0,85 kg/t clinquer. L L .

(polui¢do atmosférica) Otimizagdo/aumento da valorizagdo energética de
combustiveis alternativos no pré-calcinador do forno 3.

Emissdes de SOz nas N&o ultrapassar o valor de emissdes L )

o e . Otimizagdo do consumo de absorventes, garantindo a meta e
chaminés dos fornos especificas de SOy, obtido em 2018. M -
- L o VLE aplicdvel em cada um dos fornos. (=)

(poluicdo atmosférica) (0,29 kg/t clinquer)

Otimizacdo e aumento da valorizagdo energética de CDR no

forno 3. (=)

Nota: ver agBes associadas ao Objetivo da “Valorizagdo energética de
Reduzir as emissGes especificas de CO2 residuos”.

EmissGes de CO» produzido nos fornos, em 2,6%, face ao M Dar continuidade a redugdo da incorporagdo de clinquer nos

(Aquecimento global) valor obtido em 2018. cimentos compostos. (=)

(<835 kg/t clinquer) Dar cumprimento aos procedimentos de verificaggo e
submissdo do Formulario para Recolha de Dados com vista a
alocagdo de licengas de emissdo para o novo periodo 2021-
2025.
Reduzir o consumo especifico de agua Conclusdo da ligagdo do reservatdrio de agua da bacia de
, em 11,3%, face ao valor obtido em retencgdo e decantagdo de dguas pluviais provenientes da
Consumo de agua M

pedreira, para reutilizagdo da mesma.
Reabilitacdo dos furos de captagdo e automatizagcdo

Consumo de recursos
naturais

Garantir uma percentagem de
incorporagdo de matérias-primas
alternativas (residuos e subprodutos) >
1,1%.

Pesquisa de novas fontes de materiais a utilizar como
matérias-primas alternativas. (=)

Acompanhamento dos teores de cloro das matérias-primas
secunddrias, coordenando a sua incorporagdo em fungdo da
meta da taxa de substituicdo térmica.

Consumo de energia
elétrica

Reduzir o consumo especifico de energia
elétrica em 0,8% face ao valor obtido
em 2018.

(<105,1 kWh/t cimento)

AgBes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE
IMPROVEMENT PLAN) 2018-2021: Melhoria da fiabilidade /
performance das linhas de cozedura e otimizagdo do
desempenho dos moinhos.

Melhoria da condigdo de exploragdo da moagem de cru 3 e
eliminagdo das entradas de ar falso através da substituicdo de
alguns trocos de condutas de gases. (=)

Continuagdo da substituicdo gradual de motores elétricos de
classe IE1 por motores de classe IE2/IE3 para
reposicdo/substituicio de motores danificados e ndo
recuperaveis. (=)

Maximizagdo da utilizagdo das linhas de cozedura e das
moagens com menores consumos especificos (=)

Consumo de energia
térmica

Reduzir o consumo especifico de energia
térmica em 1,6% face ao valor obtido
em 2018.

(< 854 kcal/kg clinquer)

Otimizagdo do posicionamento e reforgo de canhdes de ar
comprimido para a torre de ciclones do forno 3. ()

Otimizacgdo dos parametros de processo no sentido de
garantir a meta definida. (=)

Utilizagdo de gases quentes a montante da chaminé do
arrefecedor do forno 3 para secagem de CDR (secador em
funcionamento) (=)
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QUESTOES AMBIENTAIS OBJETIVOS

CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSAAS

ACOES PLANEADAS

Nota: Para este objetivo contribuem também as acGes especificadas
nos Objetivos “Emissdes de CO,” e “Valorizagdo energética de
residuos”.

Valorizagdo energética de
residuos e biomassa

Aumentar, em pelo menos 3,7 pontos
percentuais, a valorizagdo energética de
combustiveis alternativos no forno 3,
relativamente ao valor obtido em 2018.

(taxa de substituicdo térmica > 30,0%)

Otimizacdo do processo de fabrico com a valorizagdo
energética de CDR no forno 3 e da utilizagdo da instalacdo de
secagem (=)

Otimizacdo do processo de fabrico, dando continuidade a
substituicdo térmica por combustiveis alternativos no forno

3.(=)

Pesquisa de novos fornecedores de combustiveis
alternativos. (=)

(=) continuidade para anos seguintes

M — Objetivo de melhoria do desempenho ambiental do CPS para o qual é definido, para o ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou manutengdo

do desempenho ambient

al relativamente a um ano de referéncia.

C — Objetivo de controlo para o qual ndo é definido, para o ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou manutengdo do desempenho ambiental
do CPS relativamente a um ano de referéncia.

Edificio das moagens de combustivel sélido (coque de petréleo) e chaminés dos fornos 1 e 2
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12. GLOSSARIO

Aspetos ambientais diretos — Abrangem as atividades de uma
organizagdo sobre as quais esta detém o controlo da gestdo e que tém
em geral uma dimensdo local.

Aspetos ambientais indiretos — Aspetos ambientais sobre os quais uma
organizagdo ndo possui inteiro controlo da gestdo que podem resultar
da interagdo com terceiros.

Biomassa — A fragdo biodegradavel de produtos, residuos e detritos de
origem bioldgica provenientes da agricultura (incluindo substancias de
origem vegetal e animal), da exploracdo florestal e de industrias afins,
incluindo da pesca e da aquicultura, bem como a fragdo biodegradavel
dos residuos industriais e urbanos.

CBOs — Caréncia Bioquimica de Oxigénio. Parametro que mede o
potencial impacte ambiental de um efluente liquido sobre o meio
recetor, causado pela oxidagdo bioquimica dos compostos organicos.

CDR’s — Combustiveis Derivados de Residuos. Combustiveis preparados
a partir de residuos ndo perigosos e em concordancia com a norma NP
4486:2008.

CELE — Comércio Europeu de Licenga de Emissdo.

Ceq — Cimento equivalente — Fator utilizado para calcular as quantidades
equivalentes de cimento se todo o clinquer produzido fosse moido para
produzir cimento. E calculado da seguinte forma:

t Ceq = t clinquer produzido x (t cimento produzido/ t clinquer
incorporado).

CHa — Metano, gas inodoro, incolor e inflamavel, principal componente
do gds natural, usado como combustivel, importante fonte de hidrogénio
e de grande variedade de compostos organicos. E um GEE que tem um
potencial de aquecimento global 21 vezes superior ao do CO,
considerando um periodo de 20 anos.

Cinzas volantes — Produto constituido por particulas muito finas,
arrastado nos gases de combustdo e captado em sistemas de remogdo
de particulas. As cinzas volantes das centrais térmicas a carvdo revelam
propriedades hidrdulicas e sdo integradas como constituintes do
cimento, de acordo com a Norma NP EN 450:1995.

CIRVER — Centros Integrados de Recuperagdo, Valorizagdo e Eliminagdo
de Residuos.

Clinquer (Ck) — Produto intermédio utilizado no fabrico de cimento,
produzido por sintetizagdo de uma mistura rigorosamente especificada
de matérias-primas, contendo calcio, silicio, aluminio e ferro.

Clinquer incorporado — Quantidade de clinquer utilizado nas moagens
para produc¢do de cimento.

CO —Mondxido de Carbono. Gas incolor, insipido e inodoro muito téxico,
resultante da combustdo incompleta de combustiveis contendo matéria
organica.

CO; — Diodxido de Carbono. Gés resultante da oxidagdo completa do
carbono e formado em processos de combustdo ou libertado pela
decomposicdo térmica. E considerado um dos principais responsaveis
pelo efeito de estufa e pelo fendmeno de aquecimento global.

Coprocessamento — a utilizagdo de residuos em processos produtivos
com o propdsito de utilizar o seu conteldo energético e/ou material,
resultando numa redugdo da utilizagdo de combustiveis convencionais
e/ou matérias-primas por substituicdo dos mesmos.

COT — Carbono Orgénico Total. Poluente atmosférico que ndo tem
efeitos diretos na salde humana, ndo estando, como tal, estipulado
qualquer valor limite para as suas concentragdes no ar ambiente.
Contudo, o seu contributo é relevante na formacdo do ozono
troposférico conjuntamente com outros compostos percursores e na
presenca de forte radiagdo solar.

CPS — Centro de Produgdo de Souselas.

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

CQO — Caréncia Quimica de Oxigénio. Parametro que mede o potencial
impacte ambiental de um efluente liquido sobre o meio recetor, causado
pela oxidagdo quimica dos compostos organicos.

CSI — A “Iniciativa para a Sustentabilidade do Cimento” constitui uma
iniciativa voluntdria de 18 empresas multinacionais do sector cujo
objetivo principal é o de colocar a problematica da sustentabilidade na
agenda do sector cimenteiro internacional.

Dioxinas e furanos — Todas as policlorodibenzo-p-dioxinas (PCDD) e os
policlorodibenzofuranos (PCDF) enumerados no anexo | do Decreto-Lei
n.285/2005. Sdo compostos orgdnicos altamente toxicos, pouco sollveis
em dgua, com elevada persisténcia no ambiente, acumulando-se nas
gorduras e bioacumulando-se ao longo da cadeia alimentar;
provenientes sobretudo de rea¢des quimicas que envolvam a combustdo
de substancias cloradas e cujos principais efeitos incluem maior
suscetibilidade a infegbes, cancro, defeitos congénitos e atraso no
crescimento de criangas. As suas emissdes sdo expressas em |-TEQ
(Equivalente toxico internacional).

Desenvolvimento sustentavel — De acordo com o relatério elaborado
pela Comissdo Brundtland em 1987 é definido como “o desenvolvimento
que satisfaz as necessidades do presente sem comprometer a
capacidade das geragBes vindouras de satisfazerem as suas proprias
necessidades”.

Eletrofiltro — Equipamento de tecnologia de despoeiramento de gases
que utiliza um campo eletrostatico de elevado potencial para carregar
eletricamente as particulas que aderem a placas laterais de metal no
interior do equipamento e sdo assim removidas do fluxo gasoso.

EMAS — Eco-management and Audit Scheme (Sistema Comunitério de
Eco-Gestdo e Auditoria) — Regulamento (CE) n.2 761/2001, de 19 de
Margo, alterado pelo Regulamento (CE) n.2 196/2009, da Comissdo, de 3
de Fevereiro. Entretanto, em finais de 2009 foi publicado o Regulamento
(CE)n.21221/2009, de 25 de Novembro, que revoga o Regulamento (CE)
n.2 761/2001 e as Decisdes 2001/681/CE e 2006/193/CE da Comissao.

EN 14181 — Norma Europeia designada Fontes Fixas de Emissdes
Atmosféricas — Garantia de Qualidade de Sistemas Automdticos de
Medigcdo.

Emissdo difusa — Emissdo que ndo é condicionada através de uma
chaminé.

ETAR — Estagdo de tratamento de dguas residuais.

Filtro de mangas — Equipamento de tecnologia de remogdo de particulas
que consiste, basicamente, na passagem de um gas, carregado de
particulas sdlidas, através de um tecido filtrante.

GEE — Gases com efeito de estufa.

HCl — Acido Cloridrico. Quando referido a concentragdes nos gases
exprime a concentragdo de compostos inorganicos clorados nesses
gases.

HF — Acido Fluoridrico. Quando referido a concentracdes nos gases
exprime a concentragdo de compostos inorganicos fluorados nesses
gases.

HFC — Hidrofluorocarbonetos. Grupo de gases fluorados utilizados em
varios setores e aplicagbes como fluidos refrigerantes para
equipamentos de refrigeracdo, ar condicionado ou bombas de calor,
como agentes de expansdo no fabrico de espumas, como agentes
extintores de incéndio, gases propulsores de aerossdis e solventes. Sdo
usados como substitutos de determinadas substancias que empobrecem
a camada de ozono utilizadas no passado em muitas dessas aplicages,
tais como clorofluorocarbonetos (CFC) e hidroclorofluorocarbonetos
(HCFC), e eliminadas progressivamente no ambito do Protocolo de
Montreal. Os HFC sdo GEE cujo potencial de aquecimento global varia
entre 140 a 11 700 vezes superior ao do CO», considerando um periodo
de 100 anos.

H,S — Sulfureto de hidrogénio.
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IE — Diminutivo de International Energy Efficiency Class, classe de
eficiéncia energética de motores (trifasicos de baixa tensdo com
poténcias entre 0,75 a 375 kW), estabelecida pela norma internacional
CEl 60034-30:2008 e que veio substituir a classificacdo anteriormente
existente (EFF1 - Alta eficiéncia; EFF2 - Eficiéncia aumentada e EFF3 —
Baixa eficiéncia) com base num acordo voluntério do Comité Europeu de
Fabricantes de Maquinas Elétricas e de Sistemas Eletronicos de Poténcia
(CEMEP). A nova classificagdo é a seguinte: IE1 — Eficiéncia standard
(comparavel a EFF2); IE2 - Alta eficiéncia (comparavel a EFF1) e IE3 —
Eficiéncia premium.

IGAMAOT - Inspegdo-Geral da Agricultura, do Mar, do Ambiente e do
Ordenamento do Territdrio

ISO — International Organization for Standardization.

ISO 14000 — Conjunto de Normas internacionais, adotadas a nivel
europeu e nacional (NP EN ISO 14000), que regulam os sistemas de
gestdo do ambiente, a avaliacdo dos ciclos de vida, a auditoria do
sistema, a rotulagem e a avaliagdo de desempenho do sistema.

|-TEQ — Equivalente toxico internacional.
kcal/kg — Energia térmica consumida por unidade de produto.

kWh — Unidade utilizada para expressar o consumo de energia elétrica
consumida numa hora.

LER — Lista Europeia de Residuos, publicada na Decisdo da Comissdo
2014/955/UE e o Regulamento UE n.2 1357/2014, de 18 de dezembro,
que publica uma codificagdo por tipologia e as caracteristicas de
perigosidade dos residuos.

Metais pesados — Elementos quimicos nos quais se incluem: Cd —
Cadmio, Hg — Mercurio, As — Arsénio, Ni — Niquel, Pb — Chumbo, Cr —
Crémio, Cu — Cobre, Tl — Talio, Sb — Antimdnio, Co — Cobalto, Mn —
Manganés e V — Vanadio.

MTD — Melhores Técnicas Disponiveis. Estadio mais avangado e eficaz de
desenvolvimento, das atividades e respetivos modos de exploragdo, com
vista a evitar e, quando tal ndo seja possivel, reduzir o impacte dessas
atividades no ambiente.

N>O — Oxido nitroso, & temperatura ambiente é um gés incolor, ndo
inflamavel, principal regulador natural do ozono estratosférico. E um
importante GEE que tem um potencial de aguecimento global 298 vezes
superior ao do CO,, considerando um periodo de 100 anos.

NHz — Amonia.

NOx — Designacgdo geral dos oxidos de azoto formados durante os
processos de combustdo a altas temperaturas, maioritariamente por
oxidagdo do azoto atmosférico; podem ser também originados a partir
dos compostos de azoto presentes nos combustiveis. Contribuem para a
ocorréncia de chuvas acidas e para a formagdo do nevoeiro fotoquimico.

O3 — Ozono. Gas, instavel, altamente reativo e oxidante. Existe
naturalmente nas altas camadas da atmosfera terrestre, onde constitui
a camada de ozono, protetora da vida na Terra, por ter a capacidade de
absorver a luz ultravioleta solar que é prejudicial aos seres vivos. Porém,
ao nivel do solo (ozono troposférico), o ozono, resultado de reacdes
fotoquimicas, é considerado um poluente.

PARP — Plano Ambiental e de Recuperagdo Paisagistica: documento
técnico constituido pelas medidas ambientais e pela proposta de solugdo
para o encerramento e a recuperagdo paisagistica das areas exploradas
de uma pedreira.

PCIP — Prevencdo e controlo integrados da poluigdo.
PEI — Plano de emergéncia interno.
PRP — Plano de Recuperagdo Paisagistica.

PM1o — Particulas em suspensdo suscetiveis de passar através de uma
tomada de ar seletiva, tal como definido no método de referéncia para a
amostragem e medi¢cdo de PMio, norma EN 12341, com uma eficiéncia
de corte de 50 % para um didmetro aerodindmico de 10 um.

RIP — Residuos Industriais Perigosos.

RNP — Residuos Ndo Perigosos.

CENTRO DE PRODUCAO DE SOASEAS

SGA —Sistema de Gestdo Ambiental.
SGI - Sistema de Gestdo Integrado (Qualidade, Ambiente e Seguranga).

SNCR — Selective non catalytic reduction. Processo utilizado na redugdo
das emissdes de NOy, que consiste na injegdo de amodnia nos gases de
saida do forno.

SO, — Didxido de enxofre. Gas produzido maioritariamente nas
combustdes e resultante da combinagdo do enxofre do combustivel ou
da matéria-prima com o oxigénio. E um dos principais gases responsaveis
pela ocorréncia das chuvas acidas.

SST — Sélidos Suspensos Totais. Parametro que mede a quantidade de
materiais sélidos em suspensdo num efluente liquido.

Unidades de medida — m — metro (SI); kg — quilograma (Sl); s — segundo
(SI); J —Joule, unidade de energia (1J = kg.m?/s?); W — Watt, unidade de
poténcia (1 W = 1 J/s); kWh — quilowatt-hora, unidade de energia,
corresponde a quantidade de energia utilizada para alimentar uma carga
com poténcia de 1 watt (W) pelo periodo de 1 hora (1 kWh = 3,6x10°J =
3,6 MJ); cal — caloria (1 cal = 4,1868 kJ) — unidade de energia,
corresponde a quantidade de calor (energia) necessaria para elevar em
1 grau Celsius a temperatura de 1 g de 4dgua.

VEV — Variadores Eletrénicos de Velocidade.
VLE — Valor Limite de Emissdo.

WBCSD — World Business Council for Sustainable Development. -
Conselho Empresarial Mundial para o Desenvolvimento Sustentavel.
Trata-se de uma organizagdo criada em 1995, com o objetivo de
promover o Desenvolvimento Sustentavel.Tem como membros 183
empresas internacionais, provenientes de 35 paises e de cerca de 20
importantes setores industriais.
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13. IDENTIFICAGAO E CONTACTOS

Nome e Morada:

Centro de Producdo de Souselas
Rua dos Troviscais —n.2 10
3020-886 SOUSELAS

Tel. +351 23 991 78 00

Fax.+ 351239912320

Nome e contacto do Responsavel Ambiental
Susana Coimbra
Tel. +35123991 78 00

Cédigo NACE
23.51 — Fabricacdo de cimento (CAE 23510)

Denominag¢do da empresa
CIMPOR - IndUstria de Cimentos, S.A.

Sede Social: Av. José Malhoa, 22 | 1099-020 LISBOA
Tel. +351 21311 81 00

Fax.+351 2135613 81

www.cimpor-portugal.pt

N.2 de Identificagdo de Pessoa Coletiva (NIPC): 500 782 946
Capital Social: 50 000 000 Euros

Esta Declaragdo Ambiental constitui um instrumento de exceléncia de comunicagdo e didlogo com o publico e
outras partes interessadas tendo o objetivo de fornecer informacdes de caracter ambiental, relativa aos aspetos
e impactes ambientais das atividades, produtos e servicos do Centro de Produgdo de Souselas e a melhoria
continua do seu desempenho ambiental.

Para informacdes mais detalhadas e envio de eventuais comentarios sobre a presente Declaragdo Ambiental, pode
ser usado o seguinte contacto:

Gestor do Ambiente da CIMPOR INDUSTRIA
Rodrigo da Fonseca

Tel. +351 21311 83 84

E-mail: rfonseca@cimpor.com
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14. VALIDACAO DA DECLARAGAO AMBIENTAL

A APCER — Associa¢do Portuguesa de Certificagdo, com o nimero de registo de verificador ambiental EMAS PT-V-0001
acreditado para o ambito Fabricacdo de cimento e exploracdo da Pedreira do Alhastro (Cédigos NACE C 23.5.1 e B8.1.1),
declara ter verificado se o local de atividade, tal como indicado na declaracdo ambiental da organizagdo

CIMPOR - INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A. - CENTRO DE PRODUCAQ DE SOUSELAS
Rua dos Troviscais —n.2 10 — 3020-886 SOUSELAS

com o numero de registo PT-000043, cumpre todos os requisitos do Regulamento (CE) n.2 1221/2009 do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 25 de Novembro de 2009, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28 de agosto e pelo
Regulamento (UE) 2018/2026, de 19 de dezembro, que permite a participacdo voluntaria de organiza¢des num Sistema
Comunitario de Ecogestdo e Auditoria (EMAS).

Assinando a presente declaracgdo, declaro que:

D a verificacdo e a validagdo foram realizadas no pleno respeito dos requisitos do Regulamento (CE) n.2
1221/2009, na sua atual redacgdo;

D o resultado da verificacdo e validagdo confirma que ndo existem indicios do ndo cumprimento dos requisitos
legais aplicaveis em matéria de ambiente;

D os dados e informacgbes contidos na declaragdo ambiental, do local de atividade refletem a imagem fiavel,
credivel e correta de todas as atividades do local de atividade, no ambito mencionado na declara¢gdo ambiental.

O presente documento ndo € equivalente ao registo EMAS. O registo EMAS sé pode ser concedido por um organismo
competente ao abrigo do Regulamento (CE) n.2 1221/2009, na sua atual redacdo;. O presente documento ndo deve ser

utilizado como documento auténomo de comunicagdo ao publico.

Feito no Porto, em 28/06/2019

Assinatura Assinado de forma digital por

[ 3 . [Assinatura Qualificada] José

Qualificada] José Francisco Pires Grosso Cardoso ‘\E\’\ Q i o

Francisco Pires Grosso leitao -} O Ve,
L Dados: 2019.06.28 221054

Cardoso Leitdo +01'00

A Eng.2 Helena Pereira
Eng.2 Jose Leitao &

(CEO) (Verificador)
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Centro de Producao de Souselas da CIMPOR -

Indastria de Cimentos, S.A.

Fabricacdo de cimento e exploragao da Pedreira

do Alhastro (calcario)

Rua dos Troviscais - n.° 10
3020-886 Souselas
PT-000043

24-01-2006

16-10-2022

A Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P. na qualidade de Organismo Competente
segundo o Decreto-Lei n.° 95/2012, de 20 de abril, certifica que a organizagao acima
indicada tem um sistema de gestdo ambiental de acordo com o Regulamento (CE) n.°
1221/2009, de 25 de novembro, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28
de agosto e pelo Regulamento (UE) 2018/2026, de 19 de dezembro para promover a
melhoria continua do seu desempenho ambiental.

A organizagdo publica uma Declaragdo Ambiental validada por um verificador
acreditado, e estd autorizada a utilizar o logotipo EMAS.

Amadora, 16 de outubro de 2019 ‘
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Enderego Eletroénico:

Telefone:

Identificagao do Verificador:

Morada do Verificador:

N.© Registo do Verificador:
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CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A.

Av. José Malhoa, n.° 22 - pisos 6 a 11
1099-020 Lisboa

Centro de Producao de Souselas
23.51/08.11
Susana Coimbra

SCoimbra@cimpor.com

219 408 500

Associacao Portuguesa de Certificacao

o'Porto Bessa Leite Complex
Rua Antdnio Bessa Leite, 1430 - 1° Esq.
4150-074 Porto

PT-V-0001

A Vogal do Conselho Diretivo da APA

Ana Teresa Perez

Rua da Murgueira, 9/9A - Zambujal

Ap. 7585 - 2610-124 Amadora

Tel: (351)21 472 82 00 Fax: (351)21 471 90 74
email: geral@apambiente.pt - http://apambiente.pt
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